DOKUMENTATCIA TECHNICZNO - RUCHUOWA

I NS T R U K C J A O B S tt U G |

WAGA ETYKIETUJACA
SM-500

SERIA MK4

[— |
=
YAKVDO PLVS
EDYCJA MIESIAC / ROK
1 Czerwiec 2007

2 Styczen 2011




REJESTR ZMIAN

NR
DATA EDYCJI IMIE | NAZWISKO UWAGI
10-06-2007 1 Mariusz Drazyk Edycja 1 - wstepna
03-01-2011 > Mariusz Drazyk Aktualizacja listy specyfikacji uzytkownika

(REZERO 141 oraz 140)

Instrukcja wydana przez Yakudo Plus sp. z 0.0.

Jesli

masz jakiekolwiek uwagi lub znalazte§ w tej

publikacji jakie$ btedy skontaktuj sie z przedstawicielem

DIGI.

YAKUDO PLUS sp. z 0.0.
43-100 Tychy

ul. Nad Jeziorem 85

Tel. (32) 218-69-10
Fax.(32) 218-69-15
yakudo@yakudo.eu

INSTRUKCJA OBSEUGI WAGI SM-500MK4



mailto:yakudo@yakudo.eu

1.

SPIS TRESCI

INFORMACJE PODSTAWOWE ......oiiiiiiimiiieiisiiss s s s ssasssasssanssssansas -5-
1.1 DANE TECHNICZNE ........ouviiiiitiiee e et e e ettt e e e ettt e e e et eeeeeatee e e e aaeeeeaassaeeeeessaeeeeessseeeeansbeeeeensteseeasteeesennseeeansrnss -5-
1.2 BEZPIECZENSTWO ...ttt e ettt e e ettt e e ettt e e e et e e e e et e e e e ateeeeaessaeeeeassaeeeaaasseeeeansbeeeeesteeeeasseeesennseeeennrnss -6-
1.3 WYGLAD ZEWNETRZNY ... -7-
1.4 ILAWIATURA WAGI .....cciiiiiitiieeee e e e e e ettt e et e e e e e s e aaaaeeeeaeeesaassaeeeeaaeessasssteeeeaaeeesasssbeseeaaeessaansnsaneeaaeeesansenneens -8-
KLAWIATURA WAGH TYPU BENCH (EB). ...uutiiiiiieiiiiie ettt ettt e e e e et e e e e e e e e st a e e e e e e e e e snnnnssneeeaaeeeennns -8-
KLAWIATURA WAGH TYPU POLE (DP). ..ttt ettt ett e e sttt e e e sttt e e e et be e e e e st e e e e s anbeeaesanbaeaessnbaneaens -8-
1.5 WYGLAD WYSWIETLACZA WAGIH ......oeoeeieeeieeteeeeee e e e e ettt e e e e e e e et eeeeeeeeeeeaaaaeeeeeaeeesassssseeeeeeeeesesssssnneeaeeaeaaans -9-
1.6 FUNKCJE KLAWISZY PODSTAWOWYCH ..........cciiiiiiiiiiieeeeeeeeeteeeeeeeeeeeeetaaeeeeeeaeeeeeeaaseeeeeeaeessaeasseeeeeaeesaennsnreees -10-

1.6.1  Procedura wyboru trybéw operacji: [ B B B.........o.ovoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee . -12-
1.7 FUNKCJE KLAWISZY PROGRAMOWALNYCH.........ooooiiuiiieiiiiiie e eteee e et e e e e e e e e e e e e eate e e e e eate e e e eeaaeeeeeeareeeeenees -13-
1.8 TABLICAKODOW ........oooiiietiieee oo e e e e e e et e e e et e e e et e e e e eaeee e e e saeeeeanaseeeeasssneeeaessseeeeanssesennsnneean -15-

LT B A oo | /S SER -15-

1.8.2  KOQY , TEIAOKA” ...ttt ettt e et e et e et e et e et e et eeta e e eeearse e -15-

1.8.3  Ukiad alfabetu dla wag typu DP (56 KIQWISZY)...........cccueeeiiiiiieie et -16 -

INSTALACJA WAGI....cieeuuiiiiimnnniiimnassiisnsss s s .. -17 -
2.1 PIERWSZE KROKIZWAGA SIM-500IMIKA ...........oooooeiiiiieieieeeieee ettt eeeeeeeeaeeeetesasasasssesessssssssrsssssssssrssernrenes -17 -
2.2 SPOSOB POSTEPOWANIA ......ouuuuuuuunininiiniin s aaaaaaaaaaasaaasasasasesasesasasasasesesesasesesesesesesesesesess -18-
2.3 Ny I 7Y SRR -18-
24 [ade.4Te] Y (117N N R -18 -
25 ZASILANIE WAGH = ZALECENIA .........ooeeiieee e eeteteeee e e e e e e ettt e e e e e e e e et eeeeeaeeeeeeasteeeeeaeeeeeassseneeeeeeeseansrenneeeeens -19-
2.6 DOSTEP DO ELEMENTOW DRUKARKI ........oooeiiiiiiiiiteiieee e e e ee ettt e e e e e e e et eeeeaeeeeeeaaaeeeeeeaeesaseanseeeeeeeeesennsnnnees -19-
2.7 CZYSZCZENIE GLOWICY TERMICZNE ..........oooeeintiieeeiteeeeeeeteeeeeeeteeeeeeeteeeeeeeateeeeeeateeaeeeaeeeeeeeseeeeeeseneeeanseeeeeans -20-
2.8 KASETA Z ETYKIETAMI/ PARAGONEM.........ocoiiutiieiiitiiee e eteeeeeetee e e e et e e e et eeeeeeaeeeeeeeateeeeeeateeeeeaateeeeeenreeeeeenees -21-
29 WYDRUK ETYKIET — ZMIANA POZYCJIWYDRUKU ..........oumiiiiiiiiieeeeeiee e e e e e e eeee e e e e e e e e e e eeaneeaeeennenens -22-
210 KONFIGURACJA WAGI DO WSPOLPRACY Z KOMPUTEREM ..........oooiiiiiiieieiiieeeeeteeeeeeteeeeeeteeeeeeaeeeeeenaeeeeenneis -23-

SPECYFIKAC]JE - USTAWIENIA PARAMETROW ...ueeeiiecssseeessssssssssssssssssssssssssssesssssns -25-
3.1 INFORMACJE PODSTAWOWE = SPECYFIKACUE ............c.eeiiie e -25-
3.2 DOSTEP DO TRYBU WPROWADZANIA SPECYFIKACJI UZYTKOWNIKA ........cccviiiiiiiiieeeiiieeeeeieeeeeetee e eaaea e -26-

TRYB WAZENTA .....ccuuueeeeeeessesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssnnnnns - 27 -
4.1 PROCEDURA ZALACZENIA WAGH ......oooiiiitiiee et e et e et e e et e e e e ette e e e et e e e e et e e e e eeateeeeeeateeeeeenbeeeeeenreeeeenres -27 -
4.2 TRYB WYGASZENIA .......outeiiiiiee ettt et eee e et e eaateeeeeaaeeaaaaaaseeeeeeaeeeaaaassseaeeeaeeesaaassseeeeeaaeesaassbaaeeeaaeeseannssrnneenanan -27 -
4.3 TRYBY PRACY (MANUAL / PRE-PACK) ..ottt e e e e et e e e e e e e e annraaeaaaa s -28-
4.4 WYWOLANIE NUMERU TOWARU (PLU) ...t e et e e e e raaneaaa s -29-
4.5 FUNKCJA TAROWANIA (TARA) ... ..ottt ettt e et e e e et e e e e eat e e e e aabee e e e enreeaeenres -30-

TRYB PROGRAMOWANIA — INFORMACIJE ...ccuiittuuimmmnsirmmsmrsssimmsssmssssssssssssrenss -31-
5.1 OPIS TRYBU [ ..o -31-
5.2 ORGANIZACJA STRUKTURY SKLEPU.........outiiiiiieeeieiteeeeeee e e e e e eeeee e e e e e e e e et eeeaeeeeeeeeataaeeeaeeeeessnssnneeeeeeaeanans -32-
5.3 LISTA ZBIOROW PROGRAMOWALNYCH .......oooiitiieiiitiiee e eteie e e ete e e e et e e e eetee e e e et e e e e eeaaeeeeeeaaeeeeeeateeeeeenreeeeeenees -33-

“WOLNY FORMAT?” - WZORY ETYKIET 0 9 ........................................................... -34 -
6.1 INFORMAGUJIE OGOLNE ..........utiiiiiieeeieicittteeete e e e e et a e e e eaeeeeeasattaaeeaeeeesaaasssaaeeaaeeesaasssbaaeeaaaeesaasssaseeeaaeesannsnrenas -34-
6.2 ZASADY PODSTAWOWE TWORZENIA WZOROW ETYKIET ......ccciiiiiiiiiiiieieeeaeeeseiinteeeeeeeesseenssneeeeaeeessessssenesaaeens -34-
6.3 LISTA STANDARDOWYCH FORMATOW ETYKIET .....oovviiieeeiiiiiiieeieeeeeeeeetteeeeeeeeeeeeeaaseeeeeeeeessenaneeeeaeeeeeaansnneees -35-
6.4 ZASADA WYDRUKU ETYKIET W WAGACH DIGI .....oooooiiiiiiiiiieeeeeeee e -36-
6.5 B I 0NN - R -37-
6.6 STATUS WYDRUKU INFORMACUJINA ETYKIECIE............uuvieeiteieeeeteeeeeeeteeeeeeeteeeeeeeaeeeaeeeaeeeeeeeaaeeeeeenaeeeeeseeneeens -37-
6.7 LISTA DOSTEPNYCH POZYCJI DLA WZOROW ETYKIETY TOWARU ........oooiiiiiiiieiiiiiieeeeiieeeeeieeeeeeaeeaeeeeaeea e e -38-
6.8 LISTA DOSTEPNYCH POZYCJI DLA WZOROW ETYKIETY SUMARYCZNEJ ........coooiiiiieeeiiieeeeieeeeeeieaeeeeea e -39-
6.9 PROCEDURA PROGRAMOWANIA WZOROW ETYKIET .......ccctiiiiiitiieeeetieeeeeteeeeeetaeeeeetaeeeeeeateeeeenteaeeenareeeeennees -40-

U s g | L 1 S -4 -
71 INFORMACJE OGOLNE .............oeeeveennnnn. P -41 -
7.2 PROCEDURA PROGRAMOWANIA TEKSTOW...... ..o e -41 -

INSTRUKCJA OBStUGI WAGI SM-500MK4 -3-



IS 3 e 1 T -42-
8.1 INFORMAGCUE OGOLNE .......ccuiiiitiie it e iueeeateeaateeeameeeaaeeeeameeeaseeeamseeameeeeameeeaseeaseeeamseeeamseeanseeaseeeanneeanneeeaneas -42 -
8.2 PROCEDURA PROGRAMOWANIA PLU ... ..ottt e e e e e e e ae e e eneeeenes -43-

8.2.1  Cena JednOSTKOWaE (KG JUD SZL.) ..........ooe et e e e e eaeee e -43 -
8.2.2  FOIMAL T1-SZY EUYKIBLY ...ttt ettt et e e et e et ae e -44 -
8.2.3  FOIMAL 2-Qi @UYKIELY ...ttt ettt ettt e et a e -44 -
o V=V 4 V= T (0] T ) R -44 -
8.2.5 KO KIESKOWY ITF ...ttt et e oottt e e e e e et e e e e e esssneeaaaeeeas -45 -
8.2.6  KOA KIESKOWY ...ttt oottt e e oo ettt e e e e e e et s e e et e s snsneeaaaeeeas -46 -
LI G o - To T= I (o To [ I (= 1Y (0= o (o S -47 -
8.2.8  Dane KOQU KIESKOWEGO.............ueeeeee oottt ettt e e e e e ettt e e e e e et ta e e e e e ssssssnaaaaaees -47 -
8.2.9  Data ,SPRZEDAZ DO DINIA”.......c.coooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeieeeeee ettt ss s -47 -
8.210  Data ,SPOZYC DO DNIA.......ooeoreureeeeeesieeeseeiseieeeieis s ss s -48 -
8.2.11 Data ,DATA PAKOWANIA ...ttt ettt e et e e e e e enna e e e esnneeannen - 48 -
8.2.12 0L 7 S - 49 -
8.2.13 T Ta (o X o c= T e = Il I - 49 -
8.2.14 SYMBOI JEANOSTKI ...ttt e e a e -49 -
8.2.15 oo - 49 -
8.2.16 TYPY UPUSTU ...ttt ettt et e et e e et e e e et e e e e e e eene s - 50 -
8.2.17 Numer zbioru INFORMACJE DODATKOWE ...ttt - 50 -
8.2.18 NUMET ZDIOIU SKEADNIKI .......oooeeneeeeeeee ettt e et a e e e e e et a e e e streaeeennneas -50 -
8.2.19 INFORMACJE DODATKOWE (indywidU@INe) ..............coocueemoiiiiiiiiisieeee et -51-
8.2.20 SKEADNIKI (indyWidUEINE) ...........cooeeeeeiiieeeee ettt -51-
8.2.21 NUMET ZDIOIU MIEJSCE...........ooooeeeee ettt -51-
8.2.22 NUMET ZDIOIU RYSUNENK ...ttt ettt e e e e e e e e e e esnneeenne s -51-
8.2.23 |0z (o7 o) 1= U T -52-
8.2.24 Numer referencyjny PLU (odestanie do inNego PLU)...............cooovueeiiiiiieiee e -52-
8.2.25 ZabezpieCzenie CENY PLU ............oo et -52-
8.3 KOPIOWANIE PLU ...ttt ettt et h ettt h et et e e ettt e st et e ea b e e sab e e e bee e sabeeeneesaneas -53-
8.4 KASOWANIE PLU ...ttt ettt et h ettt e e bttt et et e b et e s be e e eab e e sab e e e be e e smbeeebeesaneas -53-
8.5 DRUKOWANIE PLU ...ttt ettt eh ettt e b e s et rae e e st e e e b et e s e e e beenane s -53-
8.5.1  Drukowanie pOJEAYNICZEGO EOWEIU. ............eeeee et a e e e e -563-
8.5.2  Drukowanie ZaKIreSU TOWAIOW. ...............ueeeeeiee ettt e e e et a e e e e e asnaeaeeeeas -53-

9. POMIJANIE POZYCJI PROGRAMOWANIA PLU 0 9 ................................................ -54 -

10. STATUS PAMIECI WAGI 9 @ .................................................................................. - 55 -

11. DATA / CZAS @ .......................................................................................................... -55-

12. PRZYPISANIE KLAWISZY 9 ..................................................................................... - 56 -
12,1 PRZYPISANIE PLU ...ttt ettt e et e e st e e et e e e nt e e e te e e amte e e neeeaneeeeneeeenseeanneeannens -56 -
12.2  PRZYPISANIE KKASJEROW ..ottt ettt e et e e et e et e e ea e e e teeeemeeeemteeeamteeenneeaaneeeamteeeamseesnseeeseeeanseeennnens -56 -
12.3  PRZYPISANIE FUNKCUL.... ..ottt ettt ettt e e e et e e s ae e e s mte e e smeeeanseeeneeeamneeeaneeas -57-

12.3.1 Kasowanie przypisania klawisza FUNKCJI, KASJERA, TARY ... -61-
12.4  PRZYPISANIE MAKRO. ... ..ottt ettt ettt e et e e et e e e st e e e te e e amte e e neeeaneeeaseeeanseeeneeeanns -61-
12.5  PRZYPISANIE TARY ..ottt ettt a ettt eeh bt e e bt e e e bt e e sa b et e sa b e e e be e e enbeesabe e e sabeeenneeenneas -62-

13.  ZBIOR SKEADNIKOW @V @ .oooooooooooeooeoeeeee e eeeeeseeeesseessssseseseessssssnessssen -63 -

14. ZBIOR INFORMAC]JI DODATKOWYCH @ ............................................................... - 64 -

15. NAZWA SKLEPU 9 .................................................................................................... - 65 -

16. LISTA SPECYFIKAC]I UZYTKOWNIKA REV. 18...cccccccvunnerereeerrssssssssssssssseseessssssssnnns - 66 -

INSTRUKCJA OBStLUGI WAGI SM-500MK4



1. INFORMAC]JE PODSTAWOWE

1.1 Dane techniczne

Model wagi:

Zasilanie:

Zakres temperatury pracy:
Dopuszczalna wilgotno$c¢:
Odpornos¢ na wode:

Bezpiecznik bloku zasilania:
Dostepne typy:

Zakresy wazenia:

Klawiatura:

llos¢ klawiszy programowalnych:
Rozdzielczo$¢ wyswietlania:
Rozdzielczos¢ wewnetrzna:

Typ drukarki:
Szerokos¢ papieru:

Srednica rolki etykiet (max):
Srednica wewnetrzna gilzy (min):
Rozdzielczo$¢ drukarki:
Szybkos¢ drukarki:

Pamiec:

Interfejsy (standard):

Interfejsy (opcja):

SM-500MK4

Od 125V do 250V AC (automatyczne przetgczanie), 50-60 Hz

-10°Cdo 40 °C
15 % do 85 % RH

Brak. Waga nie jest odporna na zalania woda.
Do czyszczenia uzywac wilgotnego materiatu.

T2A

Waga z wyswietlaczem na wysiegniku - SM-500MK4 DP
Waga z wyswietlaczem w obudowie = - SM-500MK4 EB
6/15/30kg

Oparta na przetgcznikach mechanicznych

32 /56 / 100 klawiszy (zaleznie od typu wagi)

48/ 60/ 96/ 108/ 120 dla wag samoobstugowych

1/3000 dla wag wielodziatkowych

1/6000 lub 1/7500 dla wag jednodziatkowych

1/60000

Drukarka kasetowa (etykiety/paragon)

Etykieta (standard): 40mm = 72mm

Etykieta (opcja): 40mm - 80mm

Paragon (papier termiczny): 72mm - 80mm

105mm

40mm

8 dots / mm

Etykiety: 150mm/s

Paragon: 150mm/s

2MB (Standard)

RS 232C (czytnik/backup danych FL-1, potgczenie z PC)
PS2 Klawiatura

Szuflada kasowa (3 Pin dla ptyty TWB-01750)

Szuflada kasowa (RJ11 dla ptyt TWB-01750-1 i wyzszych)
RS 485 (potaczenie z PC)

Ethernet (Client / Server, TCP / IP protokot) karta 100MB

Potaczenie z komputerem mozna uzyska¢ zaréwno przez RS 232C, RS 485 lub Ethernet.
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1.2 Bezpieczenstwo

Firma Yakudo Plus nie ponosi odpowiedzialno$ci za jakiekolwiek uszkodzenia lub obrazenia
wynikajgce z nieznajomosci instrukcji obstugi lub niestosowania sie do zalecen w niej zawartych.

® PAMIETAJ

o Kazdy uzytkownik powinien zapoznac sie z trescig instrukcji obstugi jak rowniez stosowacé
sie do jej zalecenh.

e Kadra zarzadzajgca zobowigzana jest do przeprowadzenia szkoleh z zakresu obstugi
i bezpieczenstwa pracy przy urzadzeniu.

e Zawsze stosuj sie do wskazéwek zawartych w tresci instrukcji.

e Nie wolno wprowadza¢ zadnych modyfikacji urzadzenia lub jego podzespotéw pod grozbg
utraty gwaranciji.

e W celu unikniecia porazenia pradem elektrycznym stosuj tylko oryginalny przewod
zasilajacy podtgczony do sprawnego gniazda z funkcjonujgcq instalacjg ochronna.

e W przypadku koniecznosci wymiany bezpiecznika wytacz przewdd zasilajgcy z gniazda
230V i wymien element na nowy, o takich samych parametrach.

¢ Nie obcigzaj urzadzenia masg towaru przekraczajacg jego maksymalne parametry.

e W przypadku okresowych konserwacji jak i czyszczenia gtowicy termicznej wytgcz wage
z zasilania uzywajgc wytgcznika znajdujgcego sie od spodu urzgdzenia.

e Calkowite wylaczenie urzadzenia z zasilania gwarantuje bezpieczenstwo podczas
czynnosci konserwacyjnych i porzadkowych.
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1.3 Wyglad zewnetrzny

Wymiary wersiji DP.

Wymiary wersji EB.
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1.4 Klawiatura wagi

Klawiatura wagi typu Bench (EB).

Klawiatura wagi typu Pole (DP).
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1.5 Wyglad wyswietlacza wagi

Ponizej przedstawiono wyglad wyswietlacza wagi z aktywnymi wskaznikami, ktore informujg
operatora o stanie urzadzenia:

10.000 000 0.00 £,

P < (®hd » CH
. 0.000 o1
Symbol | Stan | Funkcja
30¢ p Stab_ilny ppnkt zerowy wggi. Po_winign by(? aktywny przy nieobcigzonej szalce
wagi. Jesli mruga — nalezy nacisng¢ klawisz zerowania.
NET 4 Wprowadzona wartos$¢ Tary. Aktywny, jesli wprowadzono funkcje tarowania.
P 4 Wiaczony tryb automatyczny: PRE-PACK
M 4 Wiaczony tryb reczny: MANUAL
R Wiaczony tryb wazenia [
X Wiaczony tryb raportowania E
S Wiaczony tryb programowania E
V4 Wiaczony tryb kasowania transakcji sprzedazy ¥
A,B,C,D Transakcja kasjera A, B, C lub D.
AM 4 Kwota do zaptaty. Aktywny podczas funkcji obliczania reszty do wydania.
CH 4 Reszta naleznosci. Aktywny podczas funkcji obliczania reszty do wydania.
Wskaznik konca etykiet/paragonu PAPER END. Aktywny, jesli: koniec
PE 4 etykiet/paragonu, Zle zatozone etykiety/paragon lub po poprawnej wymianie
nie nacisnieto klawisza wysuwu =

W momencie uruchomienia zasilania urzgdzenie wskaze wersje zainstalowanego
oprogramowania wewnetrznego (firmware). Podczas kontaktu z serwisem moze by¢ konieczne
podanie jego wersji:

>+ SM500 MK4 VERS 20.287 §,,,

b INDYWIDUALNA {
lub

>+ SM500 MK4 VERS 29.287 §, ,,

b SERWER {
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1.6 Funkcje klawiszy podstawowych

Klawiatura, w zaleznosci od modelu wagi moze by¢ wyposazona w ponizsze opisy/funkcje:

KLAWISZ ON/OFF

oM
lub % Zat/Wyt wyswietlacza wagi.

KLAWISZE NUMERYCZNE

E do E +» Klawisze wprowadzania danych nymerycznych.

KLAWISZ TARA

% Wprowadzanie lub kasowanie wartosci tary.
3Te < Wybor: "NIE" w trybach Si Z.
% Wydruk towaru testowego w trybie S.

KLAWISZ CLEAR

+ Kasowanie wartosci numerycznych lub kasowanie z cofnieciem

kursora (,Backspace”).
< Wybor: "TAK" w trybach S i Z.

KLAWISZ RE-ZERO

lub % Zerowanie pomiary masy.

KLAWISZ PRE-PACK

% Przetgczanie pomiedzy trybem recznym (Manual) i automatycznym

‘ b ‘EE&‘ (Pre-pack).
u

‘ﬂUTO

(Wybrany tryb pracy wskazany na wyswietlaczach P i M)
*P - tryb PRE-PACK * M - tryb reczny - MANUAL
KLAWISZ CHANGE
@ +» Obliczanie reszty z otrzymanej naleznosci.
lub < Wyjscie bez zapisu zmian (,Escape”) w trybie S.
KLAWISZ MNOZENIA

+» Wprowadzanie ilosci dla towarow sztukowych.
*

s Wybor programowanych danych tj PLU, Nazwa Sklepu (tryb S).
«» Wybor typu raportu w trybie X.
s Wybor danych sprzedazy w trybie Z.
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KLAWISZE KASJERA

‘+AH+B‘ ‘+CH+D‘ % Sumowanie naleznosci dla kasjeréw (pozycji sprzedazy).

KLAWISZ ODEJMOWANIA/KOREKTY

B lub . * Korekta pozycji sprzedazy.

KLAWISZ PLU
PLLI CODE s Wywotywanie numeru PLU (towaru) w trybie R.
lub LPLU % Zapamietanie wprowadzonych danych w trybie S.

KLAWISZ WYSUWU ETYKIET/PARAGONU

lub % Wysuniecie etykiety lub paragonu z wydrukiem testowym.

KLAWISZ DRUKOWANIA

% Drukowanie etykiet lub paragonu.

KLAWISZ WYBORU TRYBU OPERACJI

+ Do wyboru piec trybdéw operacji — dziatania.
] 1ub e Wskaznik [ — TRYB SPRZEDAZY (wszelkie dziatania
zwigzane ze sprzedazq i etykietowaniem.)

o Wskaznik E — TRYB RAPORTOWANIA (drukowanie raportow
sprzedazy)

e Wskaznik E — TRYB PROGRAMOWANIA (programowanie
danych, tj. asortyment, nazwa sklepu, etykiety itp.)

e Wskaznik 4 — TRYB ZEROWNIA SUM (kasowanie danych
sprzedazy.)

e PWD - TRYB HASEL (ustawianie haset dostepu dla trybéw X,
S, Z / ustawianie hasta dla trybu haset)
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1.6.1 Procedura wyboru trybéw operacji: E, E, E, E
. () zere
Nalezy nacisnaé kolejno w ciagu 2 sekund sekwencje klawiszy: ZERO

Waga przejdzie do trybu E
Kolejne nacisniecie klawisza M umozliwi przejscie do trybu E a nastepne, do trybu E

LOUWAGA
Jesli w specyfikacjach wagi ustawiono SP64 ,,Enable Pwd Mode” — 0 ,Allow”, to dostepny bedzie réwniez tryb ustawiania hasef.

Wyglad wyswietlaczy w poszczegdlnych trybach pracy:

>€<0000 0.00 0.00 & _

. CH
« ¢ 0.000 E
= * TRYB X: WYBIERZ RAPORT .,
. W C
’  UZYWAJAC KLAW. <<>> 2 ¢

>0€ <
s PROGRAMOWANIE PLU g
C
* . PODAJ NR PLU 0o

0& <
S ABY WYZER. SUMY DZIENNE "
v NACISNIUKLAWISZ (%) g o

0& <
—)N; HASLO TRYBU X: 0 E »
! »{ CH
© . NOWE: 0-9 / KASOW: x 5 ok

Nacisniecie klawisza _ spowoduje przejscie do ustawiania haset dla kolejnych
trybdw &), ¥ oraz gtéwnego hasta dla trybu ,Haset”.

Kolejne naci$niecie klawisza M spowoduje powrét do trybu [
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1.7 Funkcje klawiszy programowalnych

Ponizej przedstawiono funkcje klawiszy programowalnych w rozbiciu na poszczegdlne modele

wag SM-500MK4.

(77 (EE7
i, o

« Wywotanie przypisanego towaru (PLU) lub funkcji w trybie R.
+» Wprowadzanie danych alfanumerycznych w trybie S.
< Wybor typu raportu w trybie X.

X>UWAGAH1: Ponizsze klawisze wykorzystywane do wprowadzania danych alfanumerycznych w wadze

typu P.

s Wybdr danych tj. typ kodu kreskowego lub formatu etykiety.
lub < Przesuniecie kursora (lewo / prawo).

a—

INS % Tryb INSERT lub OVERWRITE (zamiennie).

EE]

S < Tryb duze / mate litery (,Caps”).

=

i % Zmiana rozmiaru czcionki.

C + Kasowanie znaku na lewo od kursora (,Backspace”).
=

DEL s Kasowanie znaku w miejscu kursora (,Delete”).

- s Wybor typu kodow (kody przypisane, kody ASCII, kody Teraoka)

podczas wprowadzania danych typu: nazwa towaru, napisy

— reklamowe, nazwa sklepu, itp. » Tablica kodéw
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X>UWAGA2: Ponizsze klawisze wykorzystywane do wprowadzania danych alfanumerycznych
w wadze typu EB, jesli specyfikacja SPEC 274 ustawiona na ,,1 - OLD".

s Wybdr danych tj. typ kodu kreskowego lub formatu etykiety.
lub < Przesuniecie kursora (lewo / prawo).

% Tryb INSERT lub OVERWRITE (zamiennie).
]

% Zmiana rozmiaru czcionki.
]
% Kasowanie znaku na lewo od kursora (,Backspace”).

% Kasowanie znaku w miejscu kursora (,Delete”).
—
- s Wybor typu kodow (kody przypisane, kody ASCII, kody Teraoka)
[ CopE podczas wprowadzania danych typu: nazwa towaru, napisy
] reklamowe, nazwa sklepu, itp. » Tablica kodéw

X>UWAGAZ3: Ponizsze klawisze wykorzystywane do wprowadzania danych alfanumerycznych w wadze
typu EB, jedli specyfikacja SPEC 274 ustawiona na »0 - NEW".
(Dozwolone wprowadzanie A ~ Z poprzez bezposrednie nacisniecie klaiwsza oraz wprowadzanie
0 ~ 9 poprzez klawisze numeryczne.)

« Wybér danych tj. typ kodu kreskowego lub formatu etykiety.
< Jlub s % Przesuniecie kursora (lewo / prawo).

< Tryb INSERT lub OVERWRITE (zamiennie)
LOUWAGA: Mozliwe przetgczanie tylko w trybie kodow ASCII lub
TERAOKA.

[a&]

-] [I5) [ae]
B g § g
O B

s Zmiana rozmiaru czcionki.

+«» Tryb duze / mate litery (,Caps”).

LSIZE

+ Kasowanie znaku na lewo od kursora (,Backspace”).

+» Wybor typu kodoéw (kody przypisane, kody ASCII, kody Teraoka)
podczas wprowadzania danych typu: nazwa towaru, napisy
reklamowe, nazwa sklepu, itp. » Tablica kodéw

-14 - INSTRUKCJA OBStUGI WAGI SM-500MK4



1.8 Tablica kodow
1.8.1 Kody ASCII
Tabela ponizej zawiera kody ASCIl (wartosci HEX). Wprowadz warto$ci heksadecymalne

podczas programowania nazwy towaru, napisow reklamowych, nazwy sklepu, nazw kasjerow,
informacji dodatkowych, sktadnikéw, tekstow, itp.

AlJB|Jc|D[EJ]F[]aG][H | J T K] L[ wm
41 | 42 | 43 | 44 | 45 | 46 | 47 | 48 | 49 | 4A | 4B | 4C | 4D
NJo|PJlaQ|R|s|Tlulv]Iw][Xx[YT]=z
4E | 4F | 50 | 51 [ 52 | 53 | 54 | 55 | 56 | 57 | 58 | 59 | 5A

a b c d e f g h i j k | m
61 62 63 64 65 66 67 68 69 6A | 6B 6C | 6D
n o p q r S t u \' w X y z

6E 6F 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 7A

! @ # $ % & * ( ) : : ” ‘
21 40 23 24 25 26 2A 28 29 3A 3B 22 27
+ < > = / ? . = T l - ~
2B 3C 3E 3D 2F 3F 2E 2C 2D 18 19 1A 1B

A C E 3 N 0o S Z Z spacja
A4 87 A8 9D E3 EO 97 8D BD 20
alcl el tlnlolsl|z ]| 2

A5 86 A9 88 E4 | A2 98 | AB | BE

>UWAGA: Wydruk nazwy towaru na paragonie wymaga duzych liter.

1.8.2 Kody ,,Teraoka”

Tabela ponizej zawiera kody , Teraoka”.
Space | A B C D E F G H |
00 01 ] 02|03 ] 04 ]05([06 ] 07 ] 08| 09

J K|L|IM|N|O|P|Q|R]|S
10 |11 | 12 | 13 | 14 | 15 | 16 | 17 | 18 | 19
T Ul VvV IiwI|Xx]|Y]lz]|,]./]-
20 21 22 23 24 25 26 27 28 29
0 1|2 34567809
30 | 31 | 32 | 33 | 34 | 35 | 36 | 37 | 38 | 39
@ ' | ” [ # |8 | % | & 7 | (])

40 41 | 42 | 43 | 44 | 45 | 46 | 47 | 48 | 49

50
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1.8.3 Uklad alfabetu dla wag typu DP (56 klawiszy)

Ponizej przedstawiono uktad znakow dla wag typu DP.

Opis funkgii:
o — klawisz zmiany rozmiardéw czcionki dla catego wiersza tekstu:
S1-S2—+S3—+S4—+S5—-M1-M2—-M3—-M4—-M5
. — klawisz kasowania znaku pod kurserem (Delete)
J HIE — klawisz zmiany trybu wpisywania (Insert/Overwrite)
. — klawisz zmiany wielkosci litery (A/a — CapsLock)
. — klawisz przetaczania pomiedzy typami kodéw ASCII/Teraoka
. — klawisz wstawiania pustego znaku
e K- kursor w lewo

e [ - kursor w prawo

| 49 | | 50 | | 51 ] | 52 ] | 53 ] | 54 ] | 55 ] | 56 |
8 9 0 & * @ CHAR DEL
< > + - = # || SIZE
41 | 42 ] | 43 | 44 ] 45 | 46 | 47 ] 48 |
2 3 4 5 6 7 INs |[LETTER
/ : : : : : SIZE
33 | 34 | | 35 | | 36 | | 37 | | 38 | 39 | | 40 ]
} n ] () s Y ) z 1 CODE
12 N (o) S Z y 4 % || TYPE
| 25 | | 26 ] | 27 ] | 28 ] | 29 ] ;gu | 31 | 32 |
w X y z a ¢ e
W X v 7 A & SPACJA E
17 ] 18 | 19 | 20 | [ 21 ] [ 22 | | 23 | | 24 ]
o p q r s t u '
o P Q R S T U \"/
9 | 10 | 11 ] 12 | 13 | 14 | 15 | 16 ]
g h i i k I m n
G H [ J K L M N
1] 2 ] | 3 | 4 ] 5 ] 6 | 7] 8 |
a b (o d e f
A B C D E F « »
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2. INSTALACJA WAGI

2.1

Pierwsze kroki z waga SM-500MK4

Po zataczeniu zasilania i wykonaniu testu wyswietlaczy waga jest gotowa do pracy — tryb E

>€<0.000 000 000 &
. 0.000 o

Z uwagi na ztozonosc¢ problemu programowania indywidualnego wag serii SM sugerujemy

zamoOwienie szkolenia podczas instalacji wagi. W innym przypadku zalecamy zastosowanie
ponizszych krokow, ktére powinny utatwi¢ samodzielne programowanie.

Sugestie dotyczace wykorzystania komunikacji z PC.

1.

Zapoznanie sie z mozliwoscig konfiguracji wagi poprzez ustawienia specyfikacji
uzytkownika. Ich ustawienia mogg miec istotny wptyw na dziatanie urzadzenia i sposéb
programowania. Opis w rozdziale 3: SPECYFIKACJE — USTAWIENIA PARAMETROW.
Z uwagi na czeste zmiany i mozliwos¢ rozbudowy konfiguracji wagi lista zostata
umieszczona na koncu instrukcji.

W przypadku korzystania z oprogramowania zapoznanie sie z konfiguracjg wagi dla
odpowiedniego typu interfejsu (RS-232C lub TCP/IP).

Opis w rozdziale 2.10: Konfiguracja wagi do wspétpracy z komputerem.

Sugestie dotyczgce programowania recznego wagi.

1.

Zapoznanie sie z mozliwoscig konfiguracji wagi poprzez ustawienia specyfikaciji
uzytkownika. Ich ustawienia moga miecC istotny wptyw na dziatanie urzadzenia i sposob
programowania. Opis w rozdziale 3: SPECYFIKACJE — USTAWIENIA PARAMETROW
Z uwagi na czeste zmiany i mozliwos¢ rozbudowy konfiguracji wagi lista zostata
umieszczona na koncu instrukciji.

Przygotowanie etykiet oraz projektu uktadu poszczegolnych elementéw wydruku. Opis w
rozdziale 6: “WOLNY FORMAT” - WZORY ETYKIET

Zaprojektowanie danych tekstowych - TEKSTOW, ktére powinny pojawi¢ sie na
etykietach: DATA PAKOWANIA, NALEZY SPOZYC PRZED: MASA kg, itp.
Temat opisano w rozdziale 7: TEKSTY .

Zebranie informacji na temat struktury kodu kreskowego, ktory zostanie zastosowany
podczas programowania asortymentu PLU (np. FFCCCCSMMMMMS,
FFCCCCCCCCCCS, itp.)

Przygotowanie wszelkich niezbednych informacji na temat programowanego asortymentu
PLU: nazwa towaru, sktadniki, dodatkowe informacje, dane kodu kreskowego.
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2.2 Sposob postepowania

Firma ,Yakudo Plus” dziekuje za dokonanie wyboru produktu firmy Digi. Prosimy o stosowanie
sie do zalecen zawartych w ponizszej instrukcji obstugi, co pozwoli na zwiekszenie zywotnosci
urzadzenia i jego podzespotéw, a takze moze mie¢ wptyw na zwiekszenie bezpieczenstwa

uzytkownikow.

2.3

Instalacja wagi

Waga powinna by¢ ustawiona na stabilnym, wypoziomowanym podtozu. W przypadku wag
typu DP, EV oraz S nalezy po wyjeciu urzadzenia z opakowania zamontowaC wysiegnik:

2.4 Poziomowanie

podifgczy¢é przewdd sygnatowy wyswietlacza, zielony przewdd
,masa” oraz przykreci¢ ramie wysiegnika wg rysunku obok.

Do przykrecenia ramienia stosujemy sruby M4 x 15 (stozkowe)
znajdujgce sie na wyposazeniu urzadzenia.

BOUWAGA: Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na prawidtowe
utozenie przewodu sygnatowego i uziemienia wysSwietlacza
przed dokreceniem ramienia. Istnieje mozliwos¢ ich

uszkodzenia przy nieostroznym montazu elementu.

Urzadzenia wazgce Digi wyposazone sg we wskaznik poziomu by zagwarantowac prawidtowe
ustawienie. Prosimy o wykonanie stosownej regulacji poziomowania poprzez obroty czterema

nézkami wagi w miejscu jej docelowej lokalizaciji.
Pecherzyk powietrza powinien znajdowa¢ sie w
centralnej czesci wskaznika. W celu zabezpieczenia
przed ewentualng zmiang ustawienia nozek podczas
pracy nalezy zablokowac ich pozycje nakretkami.

-18 -

INSTRUKCJA OBStUGI WAGI SM-500MK4



2.5 Zasilanie wagi - zalecenia

Na wyposazeniu wagi znajduje sie kabel zasilajgcy, ktéry nalezy podtgczy¢ do gniazda od
spodu urzadzenia. Gniazdo 230V /50-60Hz powinno by¢ wyposazone w bolec ochronny.
W celu unikniecia przypadkowego wyrwania kabla z
gniazda wagi nalezy go zabezpieczyC plastkowg
obejmg przykrecang do obudowy wagi — patrz
rysunek obok.

Po prawidtowej instalacji kabla mozna zatgczy¢ wage

poprzez wytgcznik ON/OFF znajdujacy sie od spodu,
z lewej strony wagi.

2.6 Dostep do elementéw drukarki

Ponizej przedstawiono kroki umozliwajgce dostep do elementow drukarki oraz gtowicy termiczne;.

A A
v E E v
Ostona vV Dzwignia gtowicy
przednia
Ostona boczna
drukarki
1. Otworzy¢ OSLONE 2. Nacisnac¢ na gorng czesc¢ 3. Przestawi¢ DZWIGNIE
BOCZNA DRUKARKI. OStONY PRZEDNIEJ GLOWICY w pozycje gbérng
i pociggnac jg do przodu. (OPEN).
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2.7 Czyszczenie gtowicy termicznej

Po nacis$nieciu klawisza wysuwu etykiet otrzymamy ponizszy wydruk

testowy.
k—-—-—-—-

Umozliwia on wzrokowg kontrole poprawnosci dziatania gtowicy termicznej na jej petnej
szerokosci. W przypadku stabej jakosci wydruku lub widocznych przerw nalezy przed kontaktem
z autoryzowanym serwisem wykona¢ czyszczenie gtowicy termicznej wykorzystujac zestaw
znajdujacy sie na wyposazeniu wagi.
Konieczne kroki:

e Wylaczy¢ zasilanie wagi (wytacznik ON/OFF umieszczony od spodu obudowy)!

e Otworzy¢ ostone boczng i przednig drukarki, otworzy¢ gtowice i wyjac kasete z etykietami

na zewnatrz.

SRR =
SRR =

» Dzwignia
gtowicy

Glowica <

e Nasung¢ szmatke na plastikowy patyczek znajdujacy sie w zestawie czyszczacym,
nawilzy¢ alkoholem izopropylowym oraz przetrze¢ delikatnie gtowice wg zdjecia ponizej.

BOUWAGA:
Nie wolno uzywac ostrych przedmiotow mogacych
porysowac szklang powierzchnie gtowicy.

Nie wolno stosowaé innych srodkéw chemicznych
niz alkohol izopropylowy (izopropanol) lub spirytus
spozywczy.

Fragmenty etykiet, kleju oraz pozostatosci farby

z przeddruku zalegajgce powierzchnie gtowicy

powinny zostaC usuniete poprzez rozpuszczenie

lub zmycie. Nie wolno zdrapywac¢ zanieczyszczen

w sposOb mogacy spwodowac¢ zarysowania
i awarie gtowicy termicznej. W przypadku pytan i watpliwosci prosimy o kontakt
z autoryzowanym serwisem firmy ,Yakudo Plus”.
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2.8 Kaseta z etykietami / paragonem

e Otworzy¢ ostone boczng drukarki.

e Otworzy¢ gtowice termiczng (obrét dzwigni O w kierunku ,LOPEN”)

o Wyjac kasete z etykietami ©

e Zdjgc€ czerwony element @ - blokada rolki etykiet — poprzez obrét w prawo o 45 stopni
i zsuniecie z watka.

e Przed zatozeniem nowej rolki wg schematu (rys.@) znajdujgcego sie na wewnetrznej
czesci ostony bocznej drukarki zdjaé kilka etykiet z podktadu.

e Zablokowa¢ podktad etykiet na watku odbiorczym elementem ©.

e Zablokowaé rolke blokadg @ - napis ,FRONT” powinien byé widoczny.

e WiozyC¢ kasete z etykietami do drukarki

e Zamkna¢ gtowice termiczng — dzwignia O w kierunku ,CLOSE”.

e Zamkna¢ boczng ostone drukarki

¢ Nacisng¢ klawisz wysuwu etykiet w celu prawidtowego ustawienia poczatku etykiety
oraz wykonania kontroli poprawnos$ci drukowania gtowicy termiczne;j.

Rysunek (4]
Etykiety — linia niebieska
Paragon — linia czerwona
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2.9 Wydruk etykiet — zmiana pozycji wydruku
Istnieje mozliwo$¢ zmiany pozycji wydruku catej etykiety. W tym celu nalezy w trybie E

trzymajac wcisniety klawisz zerowania RE-ZERO wprowadzi¢ warto$¢:

RE-

& ZERO 61010

>0¢ R

wer KALIBR. WYSUWU ETYKIET S
P i CH
w« STARE 0 /NOWE: 0 H > pe

Po ukazaniu sie powyzszego komunikatu nalezy zwolni¢ klawisz zerowania.

W celu zmiany ustawionej pozycji wydruku nalezy wprowadzi¢ wartos¢ numeryczng (0-99)
i zapamietac jg klawiszem PLU. Wprowadzona warto$¢ dodatnia spowoduje przesuniecie catego
wydruku ku gorze, a warto$¢ ujemna do dotu. W przypadku koniecznosci wprowadzenia wartosci
ujemnej nalezy nacisng¢ klawisz: .= po podaniu wartosci liczbowe.

Przyktady kalibracji wydruku:

Kalibracja: 30 Kalibracja: 0 Kalibracja: -30

X>UWAGA:
Koniec etykiet/paragonu sygnalizowany jest poprzez zaswiecony znacznik » przy opisie PE.
Komunikat btedu zgasnie po prawidtowym zatozeniu etykiet i wykonaniu wydruku testowego.
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2.10 Konfiguracja wagi do wspoétpracy z komputerem

Waga SM-500MK4 moze zostac¢ poditgczona do komputera poprzez RS-232C, RS-485, TCP/IP

w zaleznosci od zastosowanego interfejsu.

2.10.1 Interfejs RS-232C

W celu przygotowania wagi do wspotpracy z interfejsem RS-232C nalezy ustawi¢ ponizsze specyfikacje uzytkownika.

Opis procedury, link:SPECYFIKACJE — USTAWIENIA PARAMETROW
>UWAGA: Mozliwos¢ podigczenia tylko jednej wagi. Maksymalna dtugos¢ przewodu 15m.

SPEC 48 SET SCALE NUMBERS — NUMER WAGI
Wprowadzi¢ wartos$¢ z zakresu 0 do 999999

SPEC 51 BAUD RATES SIO » PREDKOSC TRANSMISJI DLA SIO (PORT RS232C)

0 1200 3 9600
1 2400 4 19200
2 4800 5 38400

SPEC 52 DATA LENGTH (SIO) — DLUGOSC SLOWA DLA SIO (PORT RS232C)
0 7 bitow 1 8 bitéw

SPEC 53 PARITY (SI0) -~ PARZYSTOSC DLA SIO (PORT RS232C)
0 None (brak) 2 Even (parzysty)
1 Odd (nieparzysty)

SPEC 54 STOP BIT (SI0) — BIT STOPU DLA SIO (PORT RS232C)
0

1 bit 1 2 bity
SPEC 60 SIO SELECT JOB — WYBOR ZADANIA DLA SIO
0 No oepration (brak) 4 RS232C BARCODE SCAN
1 FIS 3000 (komunikacja z PC via FIS3D) 5 Video Ctrl
2 FL-1 (backup danych via PCFL-1) 6 Pick’'n Pay
3 Point and Shop (ustawienia dla wersji point & shop)

SPEC 134 HOST COMMUNICATE — KOMUNIKACJA Z HOSTEM
0 Brak 1 Dozwolone

SPEC 148 FIS3000 CODE — STRUKTURA DANYCH DLA DRIVERA FIS3D
0 wg SM80 /90 FIS3D 1 wg SM25 FIS3D

2.10.2 Opis przewodu RS-232C

| |

S 300 S0 500 £ B0 90 FEN 205

P COM 1 S22 Pin

R3232C Port
9 Pin D-Sub (Zenski 8 Pin DIN plug (Meski)
Pin Sygnat Sygnat Pin
3 TXD RXD 4
2 RXD TPD 5
5 GND GND 2
7 RTS RTS 6
8 CTS j CTS 7
1 CD DSR 3

6 DSR
4 DTR ]

INSTRUKCJA OBStUGI WAGI SM-500MK4
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2.10.3 Interfejs TCP/IP

X>UWAGA: Maksymalnie 99 wag SM-500MK4 moze zosta¢ podtgczonych do komputera ta metodg. Komputer musi
by¢ wyposazony w karte Ethernet. Transmisja bedzie odbywata sig do wag kolejno wg adresacji IP. Nalezy ustawi¢
wartosci zaznaczone ponizej. Opis procedury, link: SPECYFIKACJE — USTAWIENIA PARAMETROW

ETAP 1}

Ustawienia specyfikacji uzytkownika dla komunikac;ji tcp/ip:

SPEC 49 NETWORK INTERFACE - 2 (TWISTED CABLE)
SPEC 50 CLIENT / SERVER - 1 (SERVER/WORKST)

SPEC 135 PORT NUMBER - XXX (RANGE 1-255) KONCOWKA ADRESU IP
Wprowadz warto$¢ XXX z zakresu 1 do 255 (trzeci oktet adresu IP wagi).
Przyktad: dla adresu 192.168.111.140 nalezy wprowadzi¢ wartosc¢: ,140”.

Po wprowadzeniu powyzszych specyfikacji nalezy wykona¢ inicjacje pamieci wagi.
X>UWAGA: wszelkie dane (PLU, Formaty Etykiet, Teksy, itp.) wprowadzone do wagi zostang bezpowrotnie
utracone.

Procedura inicjacji pamieci.
< przytrzymacé klawisz RE-ZERO oraz = podczas zatgczania wagi wytgcznikiem ON/OFF znajdujgcym sie od spodu
wagi. Nastepnie nacisng¢ klawisz: .

ETAP 2}

Ustawienia adresacji IP dla komunikaciji tcp/ip:

Przejs¢ do trybu E:

“ M,RE-ZERO, M, M

>0¢
¢ ABY WYZER.SUMY DZIENNE —
P < o CH
" . NACISNIJ KLAWISZ (*) g o
& przytrzymaé wcisniety klawisz RE-ZERQ oraz wprowadzic © @ ® ®.
>0¢
< ADRES IP WAGI .
P CH
° 192168000140 B
& wprowadzi¢ trzy pierwsze oktety adresu IP, np. 192 168 111
>0€
< ADRES IP WAGI .
P CH
° 192168111140 B

%~ nacisna¢ klawisz: PLU
@~ wykonac¢ inicjacje pamieci wagi: RE-ZERO oraz = . Kasowanie danych potwierdzi¢ klawiszem:..
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3. SPECYFIKAC]JE — USTAWIENIA PARAMETROW

3.1 Informacje podstawowe - SPECYFIKACJE

Oprogramowanie wewnetrzne (firmware) wagi SM-500MK4 umozliwia wstepng
konfiguracje urzadzenia poprzez odpowiednie ustawienie specyfikacji uzytkownika. Tryb ten
pozwala na ustawienie domysinych wartosci jak rowniez ustawienie podstawowych parametréw
pracy urzadzenia.

L Przyktady domysinych wartoSci:

- domysina struktura kodu kreskowego dla towarow PLU (FFCCCCMMMMMS)

- domy$ina zawarto$¢ prawej strony kodu kreskowego (masa / ilo$¢ / naleznosc)
- domysiny format etykiet (wzory F1 — F99), itp.

Powyzsze parametry ustawione wiasnie na etapie specyfikacji utatwiajg i skracajg
procedure programowania urzgdzenia do niezbednego minimum. Mimo wprowadzonych danych
w tym trybie istnieje jednak mozliwos¢ indywidualnego wprowadzania powyzszych parametrow
podczas bezposredniego programowania asortymentu PLU w trybie S.

LY Przyktady domy$inych parametréw:

- format drukowania dat (DDMMRR / MMDDRR)

- parametry portu RS-232C (predko$c, iloS¢ bitow)

- parametry dla trasmisji TCP/IP (koricowka adresu IP, typ okablowania), itp.

Sugerujemy zapoznanie sie z listg specyfikacji umieszczong na koncu niniejszej instrukciji
i sposobem ich wprowadzania opisanym na nastepnej stronie.

X> UWAGA. Wyjasnienia do komentarzy znajdujacych sie na liscie SPEC.

e Z uwagi na koniecznos$¢ dostosowania parametréw urzgdzenia do pracy w réznorodnych
krajach lista zawiera informacje skierowne do poszczegolnych regionow (panstw). Nazwy
okreslane sg skrotami typu: AA — Japonia, DM — Dania, UK — Anglia, itd. Przyktadowy
komentarz: , Tylko dla UK” oznacza ustawienia dla oprogramowania stosowanego w Anglii.

e W wielu przypadkach dziatanie specyfikacji uzaleznione jest od ustawien innej. W tym
przypadku stosowane sg komentarze: ,Aktywne jesli ...” , ,Powigzane z ...” po czym
nastepuje numer istotnej specyfikaciji.
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3.2 Dostep do trybu wprowadzania specyfikacji uzytkownika

W trybie gotowosci wagi (tryb [§) nalezy przytrzymac wcisniety klawisz zerowania: RE-ZERO
oraz wprowadzi¢ wartos¢: @

RE-

(&= ZERO 010]0)

>%€  SPO: IT BARCODE 04>>04:

NET AM
P CH
" F1F2CCCCCXXXXXCD -
Po ukazaniu sie powyzszego komunikatu nalezy zwolni¢ klawisz zerownia.
Klawisze nawigacyjne trybu specyfikaciji:
CDDE - . . . L ] . s
PLL lub Letu| | — Zapisanie wprowadzonych zmian i wyjécie z trybu specyfikacji
sTe — wyjscie bez zapisu wprowadzonych zmian

% — klawisz przyjscia do wskazanego numeru specyfikaciji
lub (np. 153 X — skok do SP153)

— potwierdzenie wprowadzonej zmiany i przejscie do kolejnej specyfikacji

- klawisze wyboru wprowadzanych danych w niektérych specyfikacjach
lub np. SPO — Domyslna struktura kodu kreskowego.

Wprowadzenie wtasciwych parametréw do poszczegolnych, wybranych specyfikacji nalezy
potwierdzaé klawiszem: _

W celu zapamietania wprowadzonych ustawien i wyjscia z trybu nacisng¢ klawisz: PLU.
Wyjscie z trybu specyfikacji z pominieciem wprowadzonych zmian — klawisz: -

X>UWAGA: Do momentu pojawienia sie ekranu gotowosci wagi do pracy nie wolno wytgczac
zasilania urzgdzenia.
Po pojawieniu sie okna gotowosci:

>2€<0000 0.00 0.00 & _
", 0.000 ol

nalezy wytgczy¢ wage na okoto 10 sek. i ponownie zataczy¢, uzywajac wytgcznika od spodu
urzadzenia.
Aktualna lista specyfikacji, zgodna z numerem wersji oprogramowania wewnetrznego (firmware)
wagi z dnia wydania niniejszej edyciji Instrukcji Obstugi znajduje sie na jej koncu.

Link »: Lista specyfikacji uzytkownika
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4. TRYB WAZENIA

4.1 Procedura zalgczenia wagi

1. Wiozy¢ wtyczke kabla zasilajgcego wagi do gniazda 230V wyposazonego w
sprawng instalacje ochronna.

2. Upewnic sie, ze szalka wagi jest pusta i utozona w sposéb prawidtowy.

3. Wigczy¢ zasilanie wagi wytgcznikiem ON/OFF znajdujgcym sie od spodu wagi.

Po uruchomieniu urzadzenie wyswietli wersje oprogramowania wewnetrznego (firmware)
oraz przeprowadzi standardowy test wyswietlaczy. Istnieje mozliwos¢ skrocenia testu poprzez
nacisniecie klawisza zerowania RE-ZERO.

Wyglad wyswietlacza wagi w trybie gotowosci E:

€ <0000 0.00 0.00 & _
. 0.000 o

PE

4.2 Tryb wygaszenia

Po zafaczeniu zasilania istnieje mozliwos¢ wygaszenia
wyswietlacza poprzez nacisniecie klawisza ON/OFF znajdujgcego sie na

klawiaturze wagi. Funkcja przydatna w przypadku krotkich przerw
W pracy.

Prosimy roéwniez o stosowanie tego trybu w przypadku, gdy
planowana jest przerwa w pracy / zasilaniu urzgdzenia mogaca trwac
dtuzej niz 1 miesigc. Odigczenie zasilania na okres dtuzszy niz ok. 30 dni moze spowodowac
utrate danych zawartych w pamieci urzgdzenia Digi.

Producent sugeruje zasilanie wagi w sposéb ciagty przez 48 godzin (w trybie wygaszenia)

przynajmniej raz w miesigcu w celu unikniecia utraty danych zaprogramowanych w pamieci
urzadzenia.
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4.3 Tryby pracy (MANUAL / PRE-PACK)

Waga SM-500MK4 umozliwia etykietowanie w dwoch trybach:

e Trybreczny (MANUAL) - M

e Tryb automatyczny (PRE-PACK) —-P
Przetaczenie trybow pracy odbywa sie poprzez nacisniecie klawisza
PRE-PACK.

Status aktywnego trybu widoczny jest na wyswietlaczu wagi (wskaznik: 4 przy M lub P).

€ <0000 0.00 0.00 & _
~ . 0.000 o

PE

Tryb reczny MANUAL (M) stosowany jest to indywidualnego wazenia/etykietowania. Po
wydrukowaniu pojedynczej etykiety waga wraca do trybu gotowosci i oczekuje na wywotanie
kolejnego towaru (PLU). Ten tryb stosowany jest do indywidualnej obstugi klientow.

Tryb automatyczny PRE-PACK (P) stosowany jest, gdy =zachodzi koniecznosc
wydrukowania wielu etykiet dla wiekszej partii towaru tego samego asortymentu. Po wywotaniu
PLU i potozeniu towaru na szalce wagi nastgpi automatyczne wydanie etykiety. Po zdjeciu towaru
z szalki waga oczekuje na kolejng paczke tego samego asortymentu. Tryb ten usprawnia proces
etykietowania wymagajac jedynie:

Krok 1. Wybrania numeru PLU
Krok 2. Potozenia towaru na szalke
Krok 3. Naklejenia wydrukowanej automatycznie etykiety na zwazony towar

Etykietowanie kolejnych paczek odbywa sie z zastosowaniem krokow 2-3.

W przypadku towaréw niewazonych drukowanie etykiet moze odbywac sie na zasadzie
wstepnego podania ilosci etykiet poprzez uprzednio zaprogramowany klawisz funkcyjny
ILOSC PACZEK. Po wydrukowaniu ostatniej z zadeklarowanych etykiet waga zatrzyma
drukowanie.

Dla trybu PREPACK istnieje mozliwo$¢ zaprogramowania klawiszy SUB-TOTAL
i GRAND-TOTAL, ktére umozliwiajg drukowanie etykiet podsumy i sumy podczas drukowania
etykiet w trybie PRE-PACK.
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4.4 Wywotanie numeru towaru (PLU)

Przed przystgpieniem do etykietowania nalezy zaprogramowac
wymagany zestaw towaréw PLU, jeden z dostepnych wzordow etykiet
(F1..F99), teksty pojawiajace sie na etykietach
oraz ustawi¢ podstawowe parametry urzadzenia w trybie specyfikaciji.

Po wykonaniu powyzszych krokdw mozna rozpoczac¢ etykietowanie.
Istniejg trzy sposoby wywotywania numerow PLU z zaprogramowanej bazy wagi. Ponize;
przedstawiono przyktady dla towaru nr 12:

[[1feYe - Wl. Wybraé numer zaprogramowanego towaru poprzez klawisze numeryczne i
potwierdzi¢ klawiszem PLU:

& ® @ Py

1Y EWI. Wybraé towar z klawiatury programowalnej (1-32 lub 1-56 zaleznie od modelu
wagi):

&

LOUWAGA: Towar nr 12 musi zostac uprzednio przypisany do klawisza programowalnego nr 40.

[[[E1de]e ER]. Wybra¢ numer zaprogramowanego towaru poprzez klawisze numeryczne
i odczekaé ustawiong ilos¢ sekund na pojawienie sie nazwy PLU na wys$wietlaczu wagi.

= O @

LOUWAGA: Metoda wymaga uprzedniego ustawienia specyfikacji wagi: SP39->2 oraz SP40->ilo$¢ cyfr/iwybrany

czas.
4.41 Komunikaty o btedach.

Podczas operacji moga pojawic sie nastepujgce komunikaty bteddw:

Komunikat Opis
PLU NIE ISTNIEJE Préba wywotania nieistniejacego w bazie towaru.
OPROZNIJ SZALKE Wywolanie towaru niewazonego przy obcigzonej szalce wagi.

BRAK FUNKCJI DLA KLAW. | Do klawisza programowalnego nie zostat przypisany numer PLU.

_ o 1. Préba wywotania towaru z pomineciem klawisza: PLU, gdy wymagany.
NALEZNOSC =0 2. Préba wydruku etykiety bez towaru na szalce wagi. Obliczenie naleznosci
(masa x cena jednostkowa) nie jest mozliwe.
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4.5 Funkcja tarowania (TARA)

Waga umozliwia zastosowanie jednej z trzech metod tarowania.

Metoda 1}

Przyktad tarowania opakowania o nieznanej masie.
1. UpewniC sie, ze szalka wagi jest pusta oraz waga wskazuje wartosci
zerowe:

€ <0000 0.00 0.00 & _
* . 0.000 ot

2. Potozy¢ tacke (opakowanie) na szalce wagi.
3. Nacisng¢ klawisz:

€< 0420 000  0.00 & _
-, 0.120 o

Masa opakowania wynosi 120g.

Metoda 2}

Przyktad tarowania opakowania o znanej masie, np. 250g.

1. Upewni€ sie, ze szalka wagi jest pusta oraz waga wskazuje wartosci zerowe.

2. Wprowadzi¢ z klawiatury numerycznej warto§¢ masy opakowania wyrazong w gramach
i potwierdzi¢ klawiszem:

€< 0250 000 0.00 & _
.. 0.250 -~

Masa opakowania wynosi 2509.

Metoda 3}

Metoda wymaga wprowadzenia wielkosci tary podczas programowania towaru (PLU). Wielko$¢ tary jest wtedy Scisle
powigzana z konkretnym numerem towaru.
1. Wywotaé numer towaru PLU z przypisang warto$cig tary.

€ 0420 000 0.00 &
©.0.420 MIESO MIELONE .

4.5.1 Kasowanie tary
W celu usuniecia wprowadzonej tary nalezy nacisng¢ klawisz: - przy pustej szalce wagi.
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5. TRYB PROGRAMOWANIA - INFORMACJE

5.1 Opis trybu §

Aby uzyskac dostep do trybu programowania E nalezy nacisng¢ kolejno w ciggu 2 sekund
sekwencje klawiszy:

@ ZEEE) i nastepnie @
EOUWAGA

Prawidfowe wejScie do trybu — zaswiecony znacznik E na wys$wietlaczu wagi.

Wyglad wyswietlacza w trybie §:

0< <
\er PROGRAMOWANIE PLU g ,,
" . PODAJ NR PLU 0o .

PE

Od tego momentu mozna rozpoczgé¢ programowanie wagi wybierajgc jeden z dostepnych
zbiordéw. Liste zbiorow umieszczono w dalszej czesci instrukcji: Lista zbioréw programowalnych

Do wstepnego uruchomienia etykietowania w wadze SM-500MK4 nalezy zaprogramowac:

e SPECYFIKACJE UZYTKOWNIKA — ustawié niezbedne parametry pracy wagi

e WZORY ETYKIET - przynajmniej jeden format etykiety zawierajagcy wymagane pola
danych, pola tekstowe, itd.

o TEKSTY — wszelkie dane tekstowe pojawiajgce sie na etykiecie. Pola pod teksty powinny
by¢ uprzednio przygotowane w programie/zbiorze 12.

e PLU - dane dotyczace asortymentu/towaru (cena, nazwa, dane kodu kreskowego,
sktadniki, itd.
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5.2 Organizacja struktury sklepu

Ponizej przedstawiono relacje pomiedzy PLU, Grupami oraz Dziatami. Ten system organizacji
danych utatwia kontrole sprzedazy w poszczegodlnych dziatach, grupach jak i PLU.
W przypadku niekorzystania z raportéw sprzedazy mozna zrezygnowac z tworzenia struktury
i programujgc asortyment, przypisa¢ go do jednej grupy.

SKLEP

DZIAL DZIAL

GRUPA GRUPA GRUPA GRUPA

PLU PLU || PLU PLU PLU PLU PLU PLU
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5.3 Lista zbioréw programowalnych

Aby uzyskac¢ dostep do wybranego zbioru nalezy:

e Wprowadzi¢ jego numer i nacisngc klawisz
lub

¢ Naciskajac klawisz

dojs¢ do odpowiedniego zbioru.

Klawisze:

Nazwa zbioru (link):

Klawisze:

Nazwa zbioru (link):

o X PLU 9 o X | Zakres dostepnosci PLU
@ X Dziat 9 9 X | Prog zabezpieczenia ceny
9 X Grupa 6 9 X | Drukowanie zadania dla PLU

O x

Przypisanie klawiszy

00 x

Country Name Programming.

O x

Nazwa sklepu

©06 x

Cutting Hall Programming

@ X Reklamy 9 @ X | Slaughter House Programming.
0 X Kasjerzy 9 6 X Traceability Programming
@ X Data i Czas 9 @ X | Nazwa Hosta

O x

Zbiér Informaciji
Dodatkowych

©0 x

Payment Key Programming

00 x

Zbior Sktadnikow

00 x

Credit Name Programming

QO x | Teksty O @ X | Cash Drawer (Cash IN/ OUT)
o 9 X Wolny format etykiet @ @ X | Access Privileges Pigment

006 x

Miejsce produkcji

00 x

Flexi Barcode programming

00 x

Logo

00 x

Kind File Programming

00 x

Podatki

006 x

Category File Programming

00 x

Pomijanie pozycji PLU

00 x

Breed File Programming

A0 x

Status pamieci
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6. “WOLNY FORMAT” - WZORY ETYKIET O @®

6.1 Informacje ogdline

Waga SM-500MK4 posiada 16 standardowych formatow etykiet, ktére nie mogg byc
modyfikowane. Oprogramowanie wewnetrzne (firmware) wagi SM-500MK4 umozliwia
zaprogramowanie maksymalnie 99 wtasnych formatow etykiet (oznaczenie: F1 ~ F99).

Pod pojeciem wzor lub format etykiety (,wolny format”) rozumiany jest projekt jej uktadu
z przyporzgdkowanymi lokalizacjami pol, w ktérych umieszczone sg odpowiednie dane. Kazdy
uzytkownik wagi ma mozliwos¢ indywidulanego zaprogramowania wtasnych wzorow etykiet
wg aktualnych potrzeb (etykieta towaru oraz etykieta sumaryczna).

Przed przystgpieniem do programowania sugerujemy analize i ustalenie ilosci koniecznych
formatéw etykiet. Nalezy pamietac, ze zbedne dane zajmujg niepotrzebnie pamie¢ wagi.

6.2 Zasady podstawowe tworzenia wzoréw etykiet

Projektowanie wzoru etykiety polega na wskazaniu wadze lokalizacji pola poprzez:
- podanie parametréow X, Y lewego, dolnego naroznika pola,
- kata obrotu pola wzgledem wysuwu etykiety (obrét co 90°),
- szeroko$ci i wysokosci pola w mm (dla danych tekstowych),
- statusu pola (dla jakich towaréw drukowane),
- rozmiaru czcionki (dla danych numerycznych).

Nalezy pamieta¢, ze pomiar etykiety powinien rozpoczaé sie 10mm od jej dolnej krawedzi.
W kazdym momencie programowania etykiet mozna wykonac wydruk testowy by sprawdzi¢ stan
projektu.

Ponizej przedstawiono krotki przykiad obrazujacy projekt etykiety zawierajacy trzy pola:
Nazwa towaru (X=5, Y=25, Kat=0°, Szer.=50, Wys.=5, Status=7)

Masa (X=35, Y=5, Kat=0, Status=3, Rozmiar=M4)
Data Pakowania (X=10, Y=10, Kat=90°, Status=7, Rozmiar=S4)
Tekst1 (X=40, Y=15, Kat=0°, Szer.=15, Wys.=5, Status=7)
Y
mmA
SZYNKA GOTOWANA ° - Fole nazwy towar
S » S 1 Poledaty pakowania
& Masa kg s 2 I — Pole Tekst1
i 0 ,1 00 1: ] 4?,444 ——— Pole masy towaru
0 R R ) » X

ETYKIETA PROJEKT
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6.3 Lista standardowych formatéw etykiet

, MUl el Numer dla drugiego :
pierwszego formatu formatu etykiety Typ Rozmiar (mm)
etykiety
0 Niedostepny DDEFAU’LT Rozmiar t.Jstawiar)y w
- Domysiny SPEC uzytkownika
1 Niedostepny T 60 X 28
2 Niedostepny T2 60 X 31
3 Niedostepny T3 60 X 34
4 Niedostepny T4 60 X 40
5 Niedostepny T5 60 X 43
6 Niedostepny T6 60 X 46
7 Niedostepny T7 60 X 49
8 Niedostepny T8 60 X 55
9 Niedostepny T9 60 X 37
10 Niedostepny T10 60 X 40
11 Niedostepny T11 60 X 43
12 Niedostepny T12 60 X 49
13 Niedostepny S 40 X 28
14 Niedostepny A 40 X 46
15 Niedostepny B 40 X 46
16 Niedostepny C 40 X 62.5
17 1 F1 -
18 2 F2 -
19 3 F3 -
20 4 F4 -
21 5 F5 -
22 6 F6 -
23 7 F7 -
24 8 F8 -
25~115 9~99 FO9~F99 -
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6.4 Zasada wydruku etykiet w wagach Digi

Rysunki ponizej przedstawiajg sposob drukowania etykiet w wagach serii SM firmy
Teraoka (Digi). Drukarka rozpoczyna wydruk 10 mm powyzej pierwszej etykiety
i konczy 10 mm powyzej poczatku etykiety nastepnej (Rys. ©).

W obszarze dolnym etykiety powinny znajdowaé sie dane wspodlne dla wszystkich towardw, np.
NAZWA SKLEPU. Pole to jest zadrukowywane w momencie konczenia wydruku wczesniejszej
etykiety. Ten system drukowania zostat wymuszony konstrukcjg drukarki i konieczno$cig
odsuniecia gtowicy termicznej od jej krawedzi.

W takim przypadku nazwa sklepu bedzie umieszczona na dole etykiety. Etykieta oczekujgca na
wysuniecie jest juz zadrukowana w polu NAZWY SKLEPU (Rys. @).

SKLEP FIRMOWY OdNMVA
YAKUDO AMOWYId d37IMS

SZYNKA GOTOWANA | 1Z 00°S

SKLADNIKI: :
SKELADNIK 1, SKLADNIK 2 128z VN3O
SKEADNIK 3, SKLADNIK 4 ¥ MINGVIS ‘€ MINQVINS
ZMINGVINS ‘L MINGYINS
CENA ZL/SZT. ‘DAINGVINS
5,00 z} VNVMO.LO9D VINAZS
OdNMVA
AMONAIL d37IMS
Kierunek wysuwu etykiet z wagi Kierunek wysuwu etykiet z wagi Kierun ek wysuwu etykiet z wagi

Rys. 0 Rys. 9 Rys. 9

Brak nazwy sklepu na pierwszej etykiecie wysunietej z drukarki po wymianie rolki nie oznacza
awarii i jest uwarunkowany sytuacjg opisang powyzej. W przypadku ciggtosci drukowania, kazda
kolejna etykieta bedzie zawierata zadrukowane pole nazwy sklepu.

Jesli zachodzi koniecznoS¢ umieszczenia nazwy sklepu/firmy u gory etykiety nalezy
zaprogramowac wzor etykiety, w ktorym wszystkie parametry bedg odwrécone o kat 180 stopni.
W takim przypadku nazwa sklepu znajdzie sie w tym samym miejscu, ale po zdjeciu etykiety z
drukarki i odwroceniu zobaczymy jg u gory (Rys. ©).
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6.5 Typy danych

DANE NUMERYCZNE.
Dla danych numerycznych takich jak: NALEZNOSC, CENA JEDNOSTKOWA, MASA, DATA
wprowadzamy nastepujgce parametry:

e Lokalizacja X/Y

o Kat wydruku

e Status wydruku

e Rozmiar czcionki (S1&M5)

DANE TEKSTOWE

Dla danych tekstowych, np. NAZWA TOWARU, SKtADNIKI, TEKSTY wprowadzamy:
e Lokalizacja X/Y

Kat wydruku

Szerokos¢ pola

Wysokos¢ pola

Status wydruku

KOD KRESKOWY
e Lokalizacja X/Y
o Kat wydruku
o Wysokos¢ pola
e Status wydruku

RAMKA

Lokalizacja X / Y1 (lewego, dolnego naroznika ramki)
Lokalizacja Xz / Y, (prawego, gornego naroznika ramki)
Status wydruku

Grubos¢ (mm)

6.6 Status wydruku informacji na etykiecie

Poprzez wprowadzenie odpowiedniej wartosci dla parametru STATUS mozna kontrolowac
wydruk dla poszczegdlnych towarow. Ta opcja umozliwia przygotowanie jednego wzoru etykiet
zaroéwno dla towaréw wazonych jak i niewazonych.

0 — pole nie drukowane

3 — pole drukowane tylko dla towarow wazonych

4 — pole drukowane tylko dla towarow niewazonych

7 — pole drukowane zawsze

Przyktady:

STATUS 3 powinien zostac ustawiony np. dla pol MASA, pol tekstowych zawierajgcych dane
zwigzane z towarem wazonym.

STATUS 4 ustawiamy dla pél ILOSC, pél tekstowych opisujgcych towary sztukowe.

STATUS 7 dla pola nazwy towaru, sktadnikow, itp.
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6.7 Lista dostepnych pozycji dla wzoréw etykiety towaru

Dostep do poszczegolnych pozyciji uzyskamy poprzez nacisniecie numeru pozycji i klawisza X.

Programowalna POZYCJA

Programowalna POZYCJA

1. NR PLU 58. niedostepne

2. NALEZNOSC 59. PUNKT BONUS
3. CENA JEDNOSTKOWA 60. niedostepne

4. MASA 61. niedostepne

5. ILOSC 62. niedostepne

6. DATA PAKOWANIA 63. niedostepne

7. CZAS PAKOWANIA 64. niedostepne

8. NAZWA TOWARU 65. niedostepne

9. SYMBOL JEDNOSTKI 66. BORN

10. DATA SPRZEDAZY 67. FATTEN

11. CZAS SPRZEDAZY 68. SLAUGHTER

12. KOD KRESKOWY 69. CUT HALL

13. NAZWA SKLEPU 70. REFER NO

14. WARTOSC UPUSTU 71. ORIGIN

15. DATA SPOZYCIA 72. TEMPERATURA
16. LOGO 73. MULTI BARCODE 1
17. NR GRUPY 74. MULTI BARCODE 2
18. NR DZIALU 75. SERIAL NO

19. NR WAGI 76. GROSS WEIGHT
20. SKLADNIKI 77. REWRAP

21. INFORMACJE DODATKOWE 78. KIND

22. RAMKA 1 79. CATEGORY

23. RAMKA 2 80. BREED

24. TARA 81. CONTACT

25. KASJER 82. GTIN

26.~41. TEKST 1 ~ TEKST 16 83. SUPP CODE

42. NALEZNOSC (+ PODATEK) 84. SUPP NAME

43. WARTOSC PODATKU 85. SUPP ADDR1
44. MIEJSCE 86. SUPP ADDR2
45. niedostepne 87. FATHER RACE
46. niedostepne 88. MOTHER RACE
47. ~ 56. RYSUNEK 1 ~ RYSUNEK 10 89. MIXED RACE

57. niedostepne 90. WYDRUK TESTOWY
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6.8 Lista dostepnych pozycji dla wzoréw etykiety sumarycznej

Programowalna POZYCJA

Programowaina POZYCJA

1. NUMER PLU 16. EXCLUDED TAX AMOUNT - ATX
2. DATA PAKOWANIA 17. INCLUDED TAX AMOUNT - VTX
3. MASA 18. niedostepne

4. ILOSC 19. DATA SPOZYCIA

5. SYMBOL JEDNOSTKI 20. M.URODZ.

6. NALEZNOSC (+PODATEK) 21. M.HODOWLI

7. CZAS PAKOWANIA 22. M.UBOJNI

8. TYTUL: SUMA 23. M.ROZBIORU

9. KOD KRESKOWY 24. NR REF.PLU

10. KASJER 25. ORIGIN

11. TEKST 17 26. MULTI BARCODE 1

12. TEKST 18 27. MULTI BARCODE 2

13. TEKST 19 28. NUMER SERYJNY

14. TEKST 20 29. WYDRUK TESTOWY

15. NALEZNOSC (- PODATEK)

Dostep do poszczegdlnych pozycji uzyskamy poprzez nacisniecie numeru pozyciji i klawisza X.
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6.9 Procedura programowania wzoréw etykiet

W celu uzyskania dostepu do programowania formatéw etykiet nalezy nacisna¢ sekwencje:

@

Wyswietlacz wagi pokaze:

>0€
NET
P

M

RE-
ZERO

PODAJ NR FORMATU 0

W Q90 [X

PROGR. WOLNEGO FORMATU S

CH
PE

Aby rozpoczgé programowanie formatu etykiety nalezy wprowadzi¢ ponizsze parametry
i potwierdza¢ kolejne kroki klawiszem &

Komunikat wagi

Opis czynnosci

PODAJ NUMER FORMATU

Wprowadz numer programowanego formatu (wartos¢ z zakresu 1-99).

KOPIOW. ISTN. FORMATU?
C (TAK) / T (NIE)

Potwierdz czy kopiowac z istniejgcego formatu:
TAK — klawisz C / NIE - klawisz T
Jesli TAK wprowadz numer formatu (,wzorca”).

PODAJ SZEROKOSC ETYK.

(40-72 mm) :

Wprowadz wartos¢ z zakresu 40 — 72mm

PODAJ WYSOKOSC ETYK.
(19-120/222 mm):

Wprowadz wartos¢ z zakresu 19-120mm lub 19-222mm w zaleznoéci od
ustawienia SP164.

WYBIERZ TYP ETYKIETY
TOWAR: 0 / SUMAR.: 1

Etykieta towaru: 0 (wzor etykiet dla PLU)
Etykieta sumaryczna: 1 (wzér etykiet dla funkcji klawiszy SUB-TOTAL
i GRAND-TOTAL)

Ostatni krok wymaga wybrania wartosci 0 lub 1 bez potwierdzania dodatkowym klawiszem.

Waga przejdzie do pierwszej pozycji wg listy w zaleznosci od wybranego typu etykiety

>0¢
NET
P

M

WOLNY FMT: NR PLU
1 NRPLU

(towaru lub sumaryczna):

B Awm

CH
PE

W dalszych krokach nalezy wybiera¢ odpowiednie pozycje z dostepnych list i wprowadzaé
parametry: X, Y, Kat, ..., Status

W kazdym momencie programowania mozna wykona¢ wydruk testowy projektu naciskajgc
klawisz: Bl® i podajac warto$é STATUSU.

Zakonczenie programowania z zapisaniem danych — klawisz PLU.

Kasowanie wzoru wolnego formatu odbywa sie poprzez podanie jego numeru, nacisniecie
klawisza: =, a nastepnie potwierdzenie klawiszem
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7. TEKSTY OO

7.1 Informacje ogdine

Waga umozliwia zaprogramowanie 20 tekstow (1~16 dla etykiety towaru oraz 17~20 dla
etykiety sumarycznej). Sg one wykorzystywane do drukowania statych informacji tj. DATA
PAKOWANIA, NALEZNOSC zt, CENA zt/kg, MASA kg, NALEZY SPOZYC DO:, NAJLEPIEJ
SPOZYC PRZED:, itp.

TEKSTy nie moga by¢ drukowane w standardowych formatach etykiet. Kazdy TEKST moze
zawiera¢ dwie linie. Ich ilo§¢ oraz wielkosS¢ czcionki uzalezniona jest od wielkosci pola TEKSTu
zaprogramowanego w konkretnym formacie etykiety.

7.2 Procedura programowania TEKSTOW

W celu uzyskania dostepu do programowania TEKSTOW nalezy nacisnaé sekwencje:

) zro ™) @@ | X
Wyswietlacz wagi pokaze:

NET
P CH

PODAJ NR TEKSTU:

M PE

& PROGRAMOWANIE TEKSTOW g ,

Aby rozpocza¢ programowanie nalezy wprowadzic:
e Numer TEKSTU i potwierdzi¢ klawiszem

e Wybrac¢ klawiszami kursoréw << >> format etykiety zawierajacy pole dla wybranego
powyzej numeru TEKSTU i potwierdzié klawiszem ﬂ

e Przystapi¢ do wprowadzania pierwszej linii danych tekstowych
o Zakohczié iroigramowanie naciskajgc klawisz: PLU lub przejs¢ do drugiej linii klawiszem

>0¢

< TEKST NO000001 A: g
" $1/66/01: SZYNKA GOTOWANA

Kasowanie tekstu odbywa sie poprzez podanie numeru tekstu, nacisniecie klawisza: —,
a nastepnie potwierdzenie klawiszem: ji€J.
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8.PLU ©

8.1 Informacje ogéine

W niniejszym rozdziale omowione zostanie programowanie asortymentu ,PLU”. Tabela
ponizej przedstawia liste pozycji zwigzanych z PLU, ktére mogg by¢ programowane lub pomijane
w zaleznosci od formatu etykiety. Jesli przypisany format nie zawiera odpowiednich pdl to
pozycje bedg pomijane automatycznie podczas programowania.

1. CENA JEDNOSTKOWA 21. INFORMACJA DODATKOWA
2. FORMAT 1 ETYKIETY 22. SKLADNIKI

3. FORMAT 2 ETYKIETY 23. NR MIEJSCA PRODUKCJI

4. NAZWA TOWARU 24. NR RYSUNKU

5. KOD ITF 25. POLACZONE PLU

6. TYP KODU KRESKOWEGO 26. PODATEK

7. FLAGA KODU 27. REFERENCYJNE PLU

8. DANE KODU KRESKOWEGO 28. ZABEZPIECZENIE CENY PLU
9. EAN ADD-ON 29. 2ND PRICE

10. NUMER GRUPY 30. TARA PROCENTOWA

11. DATA SPRZEDAZY / CZAS 31. NR ZBIORU POCHODZENIA
12. DATA SPOZYCIA 32. TEMP. PRZECHOW. 1 i 2

13. DATA PAKOWANIA / CZAS 33. PACKAGING INDICATOR

14. KOSZT 34. UCC/EAN PREFIX

15. TARA 35. NUMER SERYJNY

16. SYMBOL JEDNOSTKI 36. MULTI BARCODE 1

17. 1LOSC 37. MULTI BARCODE 2

18. TYP UPUSTU 38. TOTAL MULTI BARCODE 1&2
%%B‘:Tf(%m%LNFORMACJ' 39. NR TEKSTU

20. NR ZBIORU SKLADNIKOW 40. PUNKT BONUS
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8.2 Procedura programowania PLU

W celu uzyskania dostepu do programowania PLU nalezy nacisng¢ sekwencje:

RE-
ZERO
Wyswietlacz wagi pokaze:
> PROGRAMOWANIE PLU
NET B awm
" PODAJ NR PLU: 0 o

Aby rozpoczaé programowanie PLU nalezy wpisa¢ numer PLU (maksymalnie 6 cyfr) i nacisngé
klawisz: &
Wszelkie wprowadzane dane potwierdzamy klawiszem:
Rezygnacja z programowania poprzez nacisniecie klawisza CHANGE, a nastepnie .
Zakonczenie programowania PLU z zapisem danych — klawisz: PLU.

Ponizej zostang omowione najwazniejsze, podstawowe pozycje programowania PLU. Jesli
przypisany format etykiet nie zawiera pol to stosowne pozycje mogg by¢é pomijane
automatycznie.

8.2.1 Cena jednostkowa (kg lub szt.)

>0¢

< PLU 000001 g
P . CH
R E 0.00 /KG N

Istniejg dwie mozliwosci wprowadzenia ceny jednostkowej: CENA/kg lub CENA/SZT.
W zaleznosci od wyboru typu ceny NALEZNOSC kalkulowana przez wage bedzie wynikiem
mnozenia ceny jednostkowej oraz masy (kg) lub ceny jednostkowej oraz ilosci (szt.).
Wybor kg < szt. Nastepuje poprzez nacisniecie klawiszy kursorow: « / ».

Podczas etykietowania towaréow sztukowych (non-weighing items) szalka wagi powinna by¢
pusta.

Funkcje dodatkowe.
Istnieje mozliwos¢ nadpisania ceny jednostkowej w trybie wazenia E W takim przypadku nalezy ustawié
SP178 i SP244 na wartos¢ ,1”. Do przetgczenia trybow stuzy klawisz M.

Unit Price Override per-PLU (SP178 = YES), pozwala chwilowo zmieni¢ cene jednostkowg PLU
poprzez wprowadzenie nowej wartosci w trybie obstugi E po wywotaniu PLU.

No Price Change per-PLU (SP 244 = NO), nie zezwala na uzycie klawiszy funkcyjnych do zmiany ceny
jednostkowej w trybie obstugi E (np. Klawisz Fn: Constant Discount, Klawisz Fn: Unit Price Override &
Unit Price Change).

Price Change per-PLU (SP 244 = YES), zezwala na uzycie klawiszy funkcyjnych do zmiany ceny
jednostkowej w trybie obstugi E pozwala chwilowo zmieni¢ cene jednostkowg PLU  poprzez
wprowadzenie nowej wartosci w trybie obstugi E po wywotaniu PLU.
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8.2.2 Format 1-szy etykiety

>0¢

. PROGR.PLU: 000001 g ,,
" FORMAT 1 ETYK: F1/17 o

Kazdemu PLU nalezy przypisac format etykiety (wzér standardowy lub wolny format).

W przypadku pominiecia tej pozycji zostanie przypisana etykieta domysina, czyli wartosc
ustawiona w specyfikacji uzytkownika SP24 = 7 (Format T8).

Wyboru formatu etykiety dokonujemy poprzez klawisze kursorow: « / »

8.2.3 Format 2-gi etykiety

>0€
wr PROGR. NR PLU: 000001 & ,,
° FORMAT 2 ETYK.: N.UZYw

Drugi format etykiety nie jest wymagany. Mozna przypisac tylko sposréd wzoréw etykiet wolnego
formatu (F1~F99). DomysIna wartos¢ znajduje sie w SP217 = 0.

8.2.4 Nazwa towaru

>0¢

PLU 000001 A:

NET B awm
P CH
u M3/25/01: oE

Istnieje mozliwos¢ zaprogramowania maksymalnie 4 linii nazwy towaru, lecz ich faktyczna
ilos¢ oraz rozmiar zastosowanej czcionki uzalezniona jest od wielkosci przygotowanego pola w
formacie etykiety.

Ekran wprowadzania nazwy towaru zawiera nastepujace informacje:
Nr PLU: 000001

Rozmiar czcionki: M3 (zmiana rozmiaru klawiszem CHAR SIZE)
llosc znakow do wpisania przy aktualnym rozmiarze czcionki: 25
Numer linii: 1-sza

Po wprowadzeniu pierwszej linii naciskamy klawisz akceptacji: FOTAE PRINT
Jesli nie wprowadzimy danych do kolejnej linii i naciSniemy klawisz akceptacji to waga pominie
linie i przejdzie do kolejnego punktu programowania.

W zaleznosci od modelu wagi do wprowadzania danych tekstowych mozemy stosowac kody
ASCII lub klawiature programowalng wagi typu DP.
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8.2.5 Kod kreskowy ITF
Wybor kodu ITF 1: TAK/ 0: NIE

Struktura domys$ina kodu ITF zapisana w SP331

OFX CCCCCC XXXX WWWW CD

30

NON ITF BARCODE

OFF CCCC XXXXX WWWWW CD

31

NON ITF BARCODE

OF CCCCC XXXXX WWWWW CD

NR STRUKTURA KODU ITF NR STRUKTURA KODU ITF
0 | FF CCCCC XXXX WWWW CD 17 | OFF CC XXXXXXXX WWWWWWWW CD
1 | FCCCCCC XXXX WWWW CD 18 | 0CCC WWWW PPPPP CD
2 | OFF CCCCC 0 XXXX WWWW CD 19 | CCCCCCC XXXXXXX
3 | OFF CCCCCC XXXX WWWW CD 20 | FF CCCCC XXX WWWW CD
4 | FF CCCCC XXXXX WWWWW CD 21 | FF RRRRR XXXXX WWWWW CD
5 | F CCCCCC XXXXX WWWWW CD 22 | F CCCCC XXXXXX WWWWW CD
6 | OF CCCCC XXXXXX WWWWWW CD 23 | FFF CCCC PPPPP WWWWW CD
7 | OFF CCCCcCCccCCC CDh 24 | FF CCCCC WwWWwWWW PPPPP CD
8 | OFF CCCC XXXXXX WWWWWW CD 25 | F CCCCC WWWWW PPPPPP CD
9 |FFCCCCCCD 26 | FF CCCCCC WWWWW XXXXX CD
10 | F CC XXXX WWWW CD 27 | CCCCLCCC XXXXXXX WWWWWW
11 | NON BARCODE 28 | FF CCC XXXXXXX WWWWW CD
12 | FXCCCCC XXXX WWWW CD 29 | F CCCCCCC WWWW PPPPP CD
13
14
15
16

FF CCC XXXXXXX WWWWWWW CD

W = MASA dla towaréw wazonych lub /LOSC dla niewazonych.

X = moze by¢ ILOSC, NALEZNOSC, MASA w zaleznosci od ustawienia SP01
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8.2.6 Kod kreskowy
Jesli zrezygnowano z wyboru kodu ITF nalezy wybra¢ strukture kodu EAN. Ekran wagi:

>0€
NET

®  DOMYSLNY >> e

M PE

PLU 000001 KODKRES g ,,

Pozostawienie wartosci DOMYSLNY spowoduje uzycie struktury kodu kreskowego wpisanej do
specyfikacji: SP0 = 04 (FIF2CCCCCXXXXXCD).
Wybor innej struktury kodu mozliwy za pomocg klawiszy kursorow: « / »w.

NR STRUKTURA KODU EAN NR STRUKTURA KODU EAN

0 [|F1F2 CCCCC XCD XXXXCD | 17 | F1IF2 CC XXXXXXXX CD

1 | F2 CCCCCC XCD XXXX CD 18 | CCC WWWW PPPPP CD

2 |F1F2 CCCCC 0 XXXX CD 19 | NON BARCODE

3 | F1F2 CCCCCC XXXX CD 20 | F1F2 CCCCC PCD XXXX CD
4 | F1F2 CCCCC XXXXX CD 21 | F1IF2 RRRRR XXXXX CD

5 | F2 CCCCCC XXXXX CD 22 | F2 CCCCC XXXXXX CD

6 | F2 CCCCC XXXXXX CD 23 | FFF CCCC PPPPP CD

7 | F1F2 CCCCCCCCCC CD 24 | F1F2 CCCCC WwWWWW CD
8 | F1F2 CCCC XXXXXX CD 25 | F2 CCCCC WWWWW 0 CD
9 |F1F2CCCCCCD 26 | F1IF2 CCCCCC WWWWW CD
10 | F2 CC XXXX CD 27 | NO BARCODE

11 | NON BARCODE 28 | F1F2 CCC XXXXXXX CD

12 | F1X2 CCCCC XCD XXXX CD | 29 | F2 CCCCCCC Wwww CD
13 | F1X2 CCCCCC XXXX CD 30 | F1IF2 CC NNN PPPPP CD

14 | F1IF2 CCCC XCD XXXXX CD | 31 | F1F2 C NNNN PPPPP CD

15 | F2 CCCCC XCD XXXXX CD

16 | FIF2 CCC XXXXXXX CD

F: Flaga kodu

C: Dane kodu

X: NALEZNOSC lub ILOSC lub MASA zaleznie od ustawienia SP01

W: MASA

P: NALEZNOSC

N: Numer paragonu lub etykiety

CD: Cyfra kontrolna

Note: Dla kodow kreskowych typu: 30 & 31, C = Staly numer ustawiony w specyfikacji SP9.
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8.2.7 Flaga kodu kreskowego
Po wybraniu struktury kodu kreskowego nalezy wprowadzi¢ tzw. ,flage”, czyli w zaleznosci od
kodu dwie lub jedng cyfre poczatkowg (F1F).

>0¢
NET
P

PROGR. NRPLU 000001 S

CH
PE

FLAGA: DOMYSLNIE >>

Dostep do wprowadzenia wartosci cyfrowej mozliwy po nacisnieciu klawisza kursoréw: « lub ».
Domysine wartos$ci flag dla poszczegdlnych koddéw kreskowych ustawiane sg w specyfikacjach
uzytkownika SP3<>SP6

8.2.8 Dane kodu kreskowego

Po wprowadzeniu flagi kodu kreskowego nalezy wprowadzi¢ dane. llosc cyfr zalezna od
wybranej wczesniej struktury kodu kreskowego. Informacje wpisane pojawig sie w kodzie
kreskowym w polach: ,CCCCC”.

Dla kodu: F1F, CCCCCC CCCC CD dane wprowadzane bedg w dwdch etapach:
Etap 1: poczatkowe 6 cyfr: CCCCCC
Etap 2: koncowe 4 cyfry: CCCC

>0¢
wr PROGR. NRPLU 000001 g ,,
" PODAJ KOD TOW: 00000 o

B>UWAGI: Powigzane specyfikacje uzytkownika:
SP153 = 1 (dane prawej strony kodu bez dodatkowej cyfry identyfikujacej)
SP191 = 1 (numer PLU w kodzie kreskowym jako default)

8.2.9 Data ,,SPRZEDAZ DO DNIA”

Data ,SPRZEDAZ DO’ (sell by date) w przeciwienstwie do daty ,SPOZYC DO’ (use by date)
zostata wprowadzono jako dodatkowy parametr, umozliwiajgcy kontrole towaru w sklepie. Data
nie moze by¢ pozniejsza niz ustwiona data spozycia. Umieszczenie jej na etykiecie pozwala
kontrolowa¢ maksymalny czas obecnosci towaru na poétkach sklepowych. Drukowanie daty
wymaga uprzedniego przygotowania pola w programowaniu etykiet wolnego formatu.

X>UWAGI: Powigzane specyfikacje uzytkownika:

SP109 — Zrédto obliczenia daty ,SPRZEDAZ DO’ (0-zegar wagi, 1-data pakowania)

SP142 — Drukowanie dni dla daty wiekszej niz 90 dni (0 — NIE, 1 — TAK)

SP152 — Przetaczanie klawiszem X pomiedzy datq sprzedazy a czasem sprzedazy
podczas programowania indywidualnego PLU (0 — NIE, 1 — TAK).

SP201 — Drukowanie zerowej lub zaprogramowanej w PLU ilosci dni ,sprzedazy do”
(0 - PROG, 1 — Zerowa ilo$¢ dni)

SP17 — Format wydruku dat (M/D/Y, D/M/Y, Y/M/D)

SP141 — Format wydruku roku (YY, YYYY)

SP197 — Format wydruku miesiecy (cyfry / 2 znaki / 3 znaki / wszystkie znaki )

SP233 — Format wydruku czasu (24/12 godzinny)

SP167 — Drukowanie nazwy daty na etykiecie (opisy powyzej dat)
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Wyglad wyswietlacza w trybie daty SPRZEDAZ DO DNIA:

>0€

w PROGR. NRPLU 000001 g

P CH

SPRZ.DO DNIA (1:T/O0:N) 1

M PE

> PROGR. NRPLU 000001

NET . E AM
° OD AKTUALNEJ DATY: 0 o

8.2.10 Data ,,SPOZYC DO DNIA”

Data ,SPOZYC DO DNIA” okreéla termin przydatnosci do spozycia. Drukowanie daty wymaga
uprzedniego przygotowania pola w programowaniu etykiet wolnego formatu.

>0¢

w PROGR. NRPLU 000001 g ,,
P . CH
© SPOZ.DODNIA (1:T/0:N) 1 ol

>0€

w PROGR. NRPLU 000001 g ,,
° DATA SPOZYCIA 1 o

Data spozycia wyrazona jest w ilosci dni od aktualnej daty pakowania.
Przyktad: wprowadzenie wartosci 10 spowoduje drukowanie w dniu 01-07-2007 daty przydatnosci
do spozycia: 11-07-2007.

8.2.11 Data ,,DATA PAKOWANIA”

>0¢

wr PROGR. NRPLU 000001 g

P CH

DATA PAKOW. (1:T/0:N) 1

M PE
>0¢
wr PROGR. NRPLU 000001 q ,,
" DATA PAKOW: 0 o

X>UWAGI: Powigzane specyfikacje:
SP654 — Mozliwos¢ modyfikacji daty pakowania w trybie obstugi (0-zabronione, 1-dozwolone)
SP109 — Zrédto obliczenia daty ,SPRZEDAZ DO” (0-zegar wagi, 1-data pakowania)
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8.2.12 Koszt

Parametr KOSZT jest ceng zakupu towaru. Jego warto$¢ nie moze by¢é wieksza od ceny
jednostkowej sprzedazy.

>0€

wr PROGR. NRPLU 000001 g ,,
P CH
" KOSZT: 0.00 o

8.2.13 Wartos¢ tary dla PLU

Istnieje mozliwos¢ przypisania wartosci tary do poszczegolnych towaréw PLU. Parametr ten
dotyczy tylko towaréw wazonych. Dla niewazonych zostanie pominiety. Po wywytaniu towaru w
trybie wazenia zaprogramowana wartos¢ pojawi sie na wysietlaczu wagi.

Aby opcja byta aktywna specyfikacja serwisowa SP647 = 0 oraz ,Tara” powinna byc¢
odblokowana w programie POMIJANIE POZYCJI.

Maksymalna wartosc¢ tary ustawiana jest w SP638 = (0: <50% zakresu / 1: <56% zakresu)

>0¢
wr PROGR. NRPLU 000001 g ,,
" USTAW. TARY: 0.000

8.2.14 Symbol jednostki

Nalezy wprowadzi¢ symbol uzywajac klawiszy kursoréw «« lub ». Symbole bedg drukowane
tylko dla towaréw niewazonych (na paragonie lub etykietach w trybie PRE-PACK). Dla towarow
wazonych parametr bedzie pomijany.

>0¢
wr PROGR. NRPLU 000001 g ,,
" SYMBOL JEDN. >> BRAK

Mozliwe opcje: ... brak <> SZT & FOR & KG <& LB & G & OZ & brak ...

X>UWAGI: Powigzane specyfikacje:
SP98 & SP99

8.2.151los¢

Pozycja stuzy do okreslenia ilosci dla towaréw niewazonych. Dla towarow wazonych aktywne,
jesli SP166 = 1.
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8.2.16 Typy upustu

Aby uaktywnic funkcje upustéw dla PLU nalezy ustawi¢ specyfikacje: SP100 = 0.

Mozliwo$ci typy upustow:

Type upustu

Formuta

Przyktad

TOWAR UWOLNIONY

+ umozliwia wywotywanie PLU z
zerowg ceng jednostkowq i
drukowanie etykiet,

SP231=1

Naleznos¢ =0

Nowa Naleznosé = 0

UPUST CENY JEDNOSTKOWEJ
«» Wybor Formuty (1) lub (2)
poprzez ustawienia SP124

(1) Cena jedn. = Cena jedn.
minus kwota upustu ceny jedn.
(2) Cena jedn. = kwota upustu
ceny jednostkowej

Cena jedn. = 10.00 zt

Kwota upustu ceny jedn. = 2.00 z

(1) Nowa Cena jedn. = 10.00 zt - 2.00 zt
=8.00 zt

(2) Nowa Cena jedn. = 2.00 z

naleznosci

PROCENTOWY UPUST CENY Cena jedn. = Cena jedn. x (100% | Cena jedn. = 10.00 zt
JEDNOSTKOWEJ - % Upust) % upust = 20%
Nowa Cena jedn. = 10.00 x (100% -
20%) = 8.00 zt
UPUST NALEZNOSCI Nalezno$¢ = Nalezno$é minus Nalezno$¢ = 10.00 zt
kwota upustu naleznosci Kwota upustu naleznosci = 2.00 zt
Nowa Naleznos$¢ = 10.00 - 2.00 = 8.00
zt
PROCENTOWY UPUST Naleznos¢ = Naleznos¢ x (100% | Naleznos¢ = 10.00 zt
NALEZNOSCI - % Upust) % Upust = 20%
Nowa Naleznos$¢ = 10.00 x (100% -
20%) = 8.00 z
STALY UPUST NALEZNOSCI Nalezno$¢ = Stata kwota Naleznos¢ = 10.00 zt

Stata kwota naleznosci = 8.00 zt
Nowa Naleznos¢ = 8.00 zt

8.2.17 Numer zbioru INFORMACJE DODATKOWE

Po wczesniejszym zaprogramowaniu zbiorow INFORMACJI DODATKOWY CH istnieje mozliwos$é
przypisania ich do konkretnego towaru PLU. Opcja mozliwa tylko, gdy wybrano jeden z wzoréw
wolnego formatu (F1~F99), ktéry dodatkowo zawiera pole dla powyzszych informaciji.

>0¢
w PROGR. NRPLU 000001 g ,,
° PODAJ NR INF. DOD o o

8.2.18 Numer zbioru SKLADNIKI

Po wczesniejszym zaprogramowaniu zbiorow SKEADNIKOW istnieje mozliwo$¢é przypisania ich
do konkretnego towaru PLU. Opcja mozliwa tylko, gdy wybrano jeden z wzoréw wolnego formatu
(F1~F99), ktéry dodatkowo zawiera pole dla powyzszych informacji.

>0¢
w PROGR. NRPLU 000001 g ,,
" PODAJ NR SKLADN. 0 ol
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8.2.19 INFORMACJE DODATKOWE (indywidualne)

Istnieje  mozliwos¢ zaprogramowania indywidualnych INFORMACJI DODATKOWYCH
przypisanych do PLU. W takim przypadku nalezy wprowadzi¢ warto$¢ ,0” w chwili wprowadzania
numeru zbioru INFORMACJI (opis w rozdziale: 4.2.17). Mozna zaprogramowac 30 linii informaciji
lecz ich realna ilos¢ zalezna jest od wielkosci pola w wolnym formacie oraz rozmiaru
zastosowanej czcionki dla poszczegdlnych linii. Opcja stosowana do wydruku informacji tj.
,PROMOCJA”.

>0€

e PLU000001 INF.DOD A: g
P CH
° Ss177/01: -

Wprowadzanie tresci informacji analogicznie do zasady wprowadzania nazwy towaru.
8.2.20 SKLADNIKI (indywidualne)

Istnieje mozliwo$¢ zaprogramowania indywidualnych SKEADNIKOW przypisanych do PLU.
W takim przypadku nalezy wprowadzi¢ wartos¢ ,0° w chwili wprowadzania numeru zbioru
SKEADNIKOW (opis w rozdziale: 4.2.18). Mozna zaprogramowaé 99 linii lecz ich realna ilo$¢
zalezna jest od wielkosci pola w wolnym formacie oraz rozmiaru zastosowanej czcionki dla
poszczegoblnych linii. Opcja stosowana do wydruku informacji dotyczacych sktadu surowcowego
etykietowanego towaru.

>0¢

= PLU000001 SKt. A: g
P CH
’ S177/01: -

Wprowadzanie tresci sktadnikéw analogicznie do zasady wprowadzania nazwy towaru.
8.2.21 Numer zbioru MIEJSCE

Po wczesniejszym zaprogramowaniu zbiorow MIEJSCA PRODUKCJI istnieje mozliwos¢
przypisania ich do konkretnego towaru PLU. Jesli wolny format nie zawiera pola MIEJSCE tre$¢
zostanie wydrukowana w okolicy nazwy towaru.

8.2.22 Numer zbioru RYSUNEK

Po wczesniejszym wgraniu do wagi zbiorow RYSUNEK istnieje mozliwos¢ przypisania ich
numerdw do konkretnego towaru PLU. Wolny format musi zawiera pole RYSUNEK. Maksymalnie
10 rysunkéw moze by¢ drukowanych na jednej etykiecie.

Specyfikacje powigzane: SP156
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8.2.23 Potaczone PLU

W przypadku korzystania ze sprzedazy poprzez klawisze kasjerow (A, B, C, D) istnieje
mozliwos¢ ,potaczenia” ze sobg sprzedazy dwéch towarow PLU. Transakcja przeprowadzona na
jednym towarze spowoduje automatyczne wywotanie potgczonego, kolejnego PLU.

Na tym etapie programowania towaru nalezy wprowadzi¢ numer PLU towaru potgczonego.

>0€

¢ NR POLACZ. PLU 0 g an
P CH
M PE

8.2.24 Numer referencyjny PLU (odestanie do innego PLU)

Funkcja umozliwiajgca odsytanie PLU z jednego numeru do innego. Dostepna w trybie
recznym bez przeprowadzania sprzedazy poprzez klawisze kasjerow.
Specyfikacja powigzana: SP204 = 1.

>0¢
wr PROGR. NRPLU 000001 q ,,
" NR REFERENC.PLU 0 o

Przyktad dziatania:

a) dla PLU Nr 1 wprowadzono warto$¢ ,2” (referencyjne PLU nr 2)

b) zaprogramowano uprzednio klawisz funkcyjny REFERENCYJNE PLU

c) wywotac¢ PLU nr 1 a nastepnie nacisna¢ klawisz funkcyjny REFERENCYJNE PLU
d) na ekranie pojawi sie PLU nr 2

8.2.25 Zabezpieczenie ceny PLU

>0¢

w1 PROGR. NRPLU 000001 S
P CH
" ZABEZP.PLU(1:T/ 0:N) o

Opcja powigzana z programem 32 — ,Prég zabezpieczenia ceny” (Price Treshold) i aktywna tylko
przy podtgczonej szufladzie na gotéwke. Waga bedzie informowata dzwiekiem o przekroczeniu
zadanej wartosci dla ceny jednostkowej lub naleznosci. Na tym etapie programowania PLU
nalezy zadeklarowaé czy PLU ma by¢ zabezpieczone opisana funkcjg (1:Tak / O:NIE).
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8.3 Kopiowanie PLU

Istnieje mozliwos¢ kopiowania PLU. Funkcja przydatna w przypadku niewielkich réznic
w zawartosci danych pomiedzy towarami (zwlaszcza, gdy stosowane sg te same skfadniki
indywidualne lub inne obszerne informacje tekstowe). W celu skorzystania z funkcji nalezy
rozpocza¢ programowanie nowego PLU i przed wprowadzeniem ceny jednostkowej nacisngc
klawisz mnozenia: X.

>0¢

= PLU000002 g
© o CJ 0.00 IKG =
0

‘e PROGR.NRPLU 000002 g ,,
. KOPIOW.Z PLU NR 0 o

Skopiowane dane nalezy uzupetni¢ i zapamietac klawiszem PLU.

8.4 Kasowanie PLU

W trybie programowania PLU nalezy wprowadzi¢ numer towaru PLU nastepnie nacisngc
klawisz odejmowania = i potwierdzi¢ klawiszem .

8.5 Drukowanie PLU

8.5.1 Drukowanie pojedynczego towaru.
Podaj numer PLU i nacisnij klawisz i

8.5.2 Drukowanie zakresu towaréw.
Najpierw nacisnij klawisz . nastiinie wirowadi zakres (dolna/gdrna granica).

Dane zatwierdzamy klawiszem:

Zatrzymanie wydruku klawiszem: =».
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9. POMIJANIE POZYCJI PROGRAMOWANIA PLU 00

Funkcja pomijania pozycji programowania towarow pozwala na ograniczenie czasu podczas
rutynowych dziatan zwigzanych z wprowadzaniem nowego PLU. Zaznaczone pozycje zostang
pominiete podczas programowania PLU. Pozycje programowania PLU bedg réwniez pomijane,

jesli przypisany format etykiet nie zawiera stosownego pola.

Lista pozycji programowania PLU:

Nazwa pozycji

Nazwa pozycji

Nazwa pozycji

Nazwa pozycji

Format 1 etykiety Tara Informacje Dodatkowe Druga cena jedn.
Format 2 etykiety llosé Sktadniki Tara procentowa
Wybor kodu Symbol jednostki Nr Miejsca Produkciji Pochodzenie
kreskowego
Flaga kodu kreskowego | Status upustu Rysunki Temp. .
przechowywania
Kod towaru Data upustu Bonus Pack. Indicator
Grupa Czas upustu Wybor kodu ITF Multi Barcode 1

Sprzedaz do dnia

Status przeceny

Nr referencyjny PLU

Multi Barcode 2

Czas sprzedazy

1 limit upustu

Zabezpieczenie PLU

Total Multi Barcode 1

Spozy¢ do dnia

2 limit upustu

Potaczenie z PLU

Total Multi Barcode 2

Data pakowania

Nr Informacji
dodatkowych

Upust w dniu tygodnia

Cena jednostkowa

Czas pakowania

Nr Sktadnikow

Dodatkowy EAN 5-cyfr

Tekst

Koszt Nazwa towaru Nr podatku

W celu uzyskania dostepu do programu 19 nalezy nacisng¢ sekwencje:

@RE-@o@X

ZERO
Wyswietlacz wagi pokaze:

>0€ 72

w WYBOR POZYCJIPROGRAM. g ,,
P CH
 WPISZ: 0 =

a po nacisnieciu klawisza TOTAEPRING:

>%€  FORMAT 1 ETYKIETY

NET B Awm

P UZYJ (X) > ODBLOK. i

M PE

Poprzez nacisniecie klawisza: ' X zmieniamy status pozycji ODBLOK./ZABLOK
Przejscie do kolejnej pozycji — klawisz: ﬂ

Przejscie do poprzedniej pozycji — klawisz: —.

Zapamietanie zmian — klawisz: PLU
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10. STATUS PAMIECI WAGI @0

Program nr 20 umozliwia kontrole stanu zajetosci pamieci wagi.
W celu uzyskania dostepu do programu nalezy nacisng¢ sekwencje:

W) %R | @@ | X
Wyswietlacz wagi pokaze:

e 2 PLU ZAPROGRAM. 5

NET
" WOLNE 11175 PLU o

11. DATA /CZAS ©®

Program nr 8 pozwala na ustawienie aktualnej daty oraz czasu.
W celu uzyskania dostepu do programu nalezy nacisng¢ sekwencje:

RE-
™ zero (W) 0o A
Wyswietlacz wagi pokaze:

& PROGRAM.DATY: 07-07-07g ,,

NET
CH

° WFORMACIE DD-MM-YY &

W celu ustawienia prawidtowej daty nalezy wprowadzi¢ nowe dane wg wskazanego formatu
i potwierdzi¢ klawiszem:

& PROGRAM.GODZ: 18:08 g ,,

NET
CH

" ABY ZAPISAC - (PLU) il

Po wprowadzeniu prawidtowego czasu naciskamy klawisz: PLU
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12. PRZYPISANIE KLLAWISZY @

Program nr 4 — ,Przypisanie Klawiszy” przyspiesza operacje obstugi w trybie sprzedazy oraz
etykietowania. Istnieje mozliwos¢ przypisania: PLU, Kasjerow, Funkcji, Tary.

12.1 Przypisanie PLU

W celu uzyskania dostepu do programu nalezy nacisng¢ sekwencje:
™ zero ) X
ZERO (4]

Wyswietlacz wagi pokaze:

>0¢
< PRZYPISANIE PLU 0 &
DO WYBRANEGO KL. FUNKC. o

Aby przypisa¢ PLU do klawisza nalezy wybraC jego numer z klawiatury numerycznej (0~9)
i nacisng¢ odpowiedni klawisz programowalny z lewej klawiatury (1~32 / 1~56 / 1~96 / 1~120
w zaleznos$ci od modelu wagi).

Aby skasowac przypisanie numeru PLU do klawisza nalezy w trybie przypisania wprowadzi¢
numer klawisza oraz nacisna¢: |=, a nastQpnie:..

12.2 Przypisanie Kasjerow

Klawisze kasjerow wykorzystywane sg do sumowania operacji w trybie sprzedazy towaréw.
Standardowo waga posiada 5 domysinych klawiszy kasjerow:

Kasjer C9995: klawisz [+A],

Kasjer C9996: klawisz [+B],

Kasjer C9997: klawisz [+C],

Kasjer C9998: klawisz [+D],

Kasjer C9999: klawisz [TOTAL*PRINT]

W celu poszerzenia listy nalezy przypisac kolejnych kasjeréw (uprzednio zaprogramowanych w
programie nr 7) do klawiszy programowalnych.

W celu uzyskania dostepu nalezy wprowadzi¢ sekwencje jak dla przypisania PLU oraz nacisng¢

klawisz:

Wyswietlacz wagi pokaze:

>0€
PRZYPISANIE KASJ 0 5§
DO WYBRANEGO KL. FUNKC. =

>UWAGA: Przypisanie kasjeréw pozwala nadpisaé¢ wczesniejsze przypisanie PLU do danego klawisza
lecz nie pozwala na nadpisanie istniejacego klawisza: Kajsera, Funkcyjnego oraz Tary.
Procedura kasowania przypisania klawiszy kasjerow opisana w rozdziale: 12.3.1

- 56 - INSTRUKCJA OBStUGI WAGI SM-500MK4



12.3 Przypisanie FUNKCJI

Aby wykorzysta¢ ponizsze funkcje dodatkowe nalezy przypisac je do klawiszy programowalnych.
Lista dostepnych funkcji:

(SP80 = 0).

NUMER NAZWA FUNKCJI UWAGI
] | S NE Kasowanie przypisanej FUNCJI lub KASJERA.
[1] NAPISY Drukowanie Napiséw Reklamowych w okolicy nazwy towaru w trybie MANUAL i
REKLAMOWE PREPACK. (SP67 = 0)
: - Wprowadzanie wartosci upustu naleznosci w trybie sprzedazy.
[2] | UPUSTNALEZNOSCI | (spgg ey g oraz SP653 = 0)
3] % UPUST | Wprowadzanie % wartosci upustu naleznosci w trybie sprzedazy.
NALEZNOSCI (SP69 = 0 oraz SP653 = 0)
[4] UPUST CENY Wprowadzenie wartosci upustu ceny jednostkowe;.
JEDNOSTKOWEJ (SP70 = 0)
5] & UPUST CENY Wprowadzenie % wartosci upustu ceny jednostkowe;.
JEDNOSTKOWEJ (SP71 = 0)
Zmiana daty pakowania na etykietach w trybie MANUAL i PREPACK.
[6] DATA PAKOWANIA (SP72 = 0, SP654 = 1 dla trybu MANUAL).
* Data Pakowania = Aktualna data + wprowadzona ilo$¢ dni.
Zmiana daty pakowania na etykietach w trybie MANUAL i PREPACK.
[7] - DATA PAKOWANIA | (SP73 = 0, SP654 = 1 dla trybu MANUAL).
* Data Pakowania = Aktualna data - wprowadzona ilo$¢ dni.
Zmiana daty sprzedazy na etykietach w trybie MANUAL i PREPACK.
[8] | DATASPRzEDAZY | (SP73=0)
* Data Sprzedazy = Aktualna data + wprowadzona ilo$¢ dni.
Zmiana Symbolu Jednostki dla towaréw niewazonych w trybie PREPACK.
[9] | SYMBOL JEDNOSTKI | 5p75 o 0 oraz SPEC 169 = 1)
& - Zmiana Symbolu Jednostki dla towaréw niewazonych w trybie PREPACK.
[1][0] |ILOSC (SP76 = 0).
[11[1] fé%%%?}%g\yva Zmiana Ceny Jedn. W trybie MANUAL i PREPACK. (SP77 = 0).
[11[2] | ZWROT Zwrot towaru w trybie MANUAL. (SP78 = 0)
Zmiana Nazwy Sklepu dla etykiety w trybie MANUAL | PREPACK.
[1][3] | NAZWA SKLEPU (SP79 = 0 SP26 = 1),
[][4] |Loco Zmiana Logo dla etykiety w trybie MANUAL | PREPACK.

[1][5]

SELECT PRINT ITEM

Wybdr danych drukowanych na etykiecie w trybie MANUAL | PREPACK.
(SP81 = 0).

[1]6]

SUB-TOTAL

Drukowanie etykiety SUB-TTL w trybie PREPACK. (SP84 = 0).
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[11[7]

GRAND TOTAL

Drukowanie etykiety GRAND-TTL w trybie PREPACK. (SP85 = 0).

[1]8]

ILOSC PACZEK

Wprowadzenie ilosci paczek w trybie PREPACK. (SP66 = 0).

[119]

PRZECENA
NALEZNOSCI

Ustawienie przeceny Naleznosci w trybie MANUAL i PREPACK.
(SP105 = 0i SP653 = 0).

* Nalezno$¢ = Wartos¢ Przeceny

[2][0]

% PRZECENA

Ustawienie Nalezno$ci przez wprowadzenie procentowej przeceny.
(SP106 = 0i SP653 = 0).

NALEZNOSCI
* Naleznos¢ = Naleznos¢ x % Przeceny
Ustawienie przeceny Ceny Jednostkowej w trybie MANUAL i PREPACK.
2111] PRZECENA CENY (SP107 = 0).
JEDNOSTKOWEJ

* Cena Jednostkowa = Warto$¢ Przeceny

[2][2]

% PRZECENA CENY
JEDNOSTKOWEJ

Ustawienie Ceny Jednostkowej przez wprowadzenie procentowej przeceny.
(SP108 = 0)

* Cena Jednostkowa = Cena Jednostkowa x % Przeceny

[2]3]

UNIT PRICE STORE

Zapis do PLU wprowadzonej w trybie sprzedazy Ceny Jednostkowe;.
(SP103 = 0).

[2][4]

MIEJSCE
PRODUKCJI

Zmiana drukowanego Miejsca Produkgji na etykietach. (SP82 = 1).

[2][5]

FORMAT 1 ETYKIETY

Zmiana Formatu 1 Etykiety w trybie MANUAL | PREPACK. (SP146 = 1).

[2][6]

FORMAT 2 ETYKIETY

Zmiana Formatu 2 Etykiety w trybie MANUAL | PREPACK. (SP146 = 1).

[2][7]

PREPACK NON ADD

Print packed Iltem Non-Add in Grand Total in PPK Mode. (SP147 = 1)

[2][8]

NUMER GRUPY

Wrpwadzenie numeru Grupy w trybie MAN i PPK. (SP149 = 1).

[3101]

USTAWIANIE
RECZNEJ MASY

Reczne wprowadzanie wartosci masy dla towaréw w trybie PREPACK.
(SP677 = 1).

[3][2]

KOD TOWARU

Zmiana kodu towaru dla etykiet w trybie MAN i PPK. (SP162 = 0).

[3]14]

PRZELACZNIK EURO

Wyswietlanie drugiej naleznosci EURO w trybie sprzedazy. (SP171 = 1)

[3][5]

KLAWISZ
PRZELACZANIA

Przetaczanie pomiedzy ceng towaru niewazonegi i wazonego.
(SP185 = 1)

[31[7]

REFERENCYJNE PLU

Wywyotanie Referencyjnego PLU w trybie MAN i PPK. (SP204 = 1).

[3][8]

KLAWISZ PRINT

Drukowanie etykiety w trybie MAN i PPK lub paragonu podczas sprzedazy.
(SP205 = 1).

[31[]

POWTARZANIE PLU

Powtarzanie PLU po wydruku w trybie MAN. (SP210 = 1).

[4][0] EI;{TE%AKOKVOVEEO Zmiana flagi kodu kreskowego na etykiecie w trybie MAN i PPK. (SP213 = 1).
[4][1] SX;VEHE.sANIE Otwieranie szuflady na gotowke bez sprzedazy. (SP222 = 1).
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[4][2]

INFORM. O

Drukowanie informacji o podatku na paragonie. (SP221 = 1).

PODATKACH
HASLO ZMIANY
[4][3] | CENY Zmiana ceny jednostkowej w trybie MAN i PPK. (SP227 = 1).
JEDNOSKOWEJ
[4][4] | APC MAIN GROUP # | Brak opisu funkgji.
[4][5] KLAWISZ 7% Potowa naleznosci dla towaréw niewazonych w trybie MAN i PPK.
NALEZNOSCI (SP237 = 1).
[41[6] EE‘E QUE TENDER Ptatnos¢ w trybie otrzymania wptaty. (SP239 = 1).
[4][7] \}é(E)\l(J CHER TENDER | piatnose w trybie otrzymania wptaty. (SP240 = 1).
[4][8] LBJESF;?.SREDNI Upust ceny jed. Lub % ceny jed. W trybie MAN i PPK. (SP242 = 1).
[4][9] | SKLADNIKI Zmiana zbioru sktadnikéw na etykiecie w trybie MAN i PPK.
[5][7] | CREDIT KEY Ptatnos¢ w trybie otrzymania wptaty. (SP239 = 1).

[5][8]

BATCH FILE PRT

Drukowanie kilku indywidualnych PLU w tym samym czasie.

[31[9]

BORN COUNTRY

Zmiana ,Born Data” na etykietach w trybie MAN i PPK. (SP258 = 1)

[6][0]

FATTEN COUNTRY

Zmiana ,Fatten Data” na etykietach w trybie MAN i PPK. (SP258 = 1)

[6101]

SLAUGHTER HOUSE

Zmiana ,Slaughter House ID” oraz ,Country Data” na etykietach w trybie MAN i
PPK. (SP258 = 1)

[6]2]

CUTTING HALL

Zmiana ,Cutting Hall ID” oraz ,Country Data” na etykietach w trybie MAN i PPK.
(SP258 = 1)

[6]3]

REFERENCE NO

Zmiana ,Reference Number (Date or Free Code)” na etykietach w trybie MAN i
PPK. (SP258 = 1)

[6][4]

ORIGIN COUNTRY

Zmiana ,Origin Country” na etykietach w trybie MAN i PPK. (SP258 = 1)

[6][5]

TRACEABILITY SET

Zmiana wszystkich danych POCHODZENIE na etykietach w trybie MAN i PPK.
(SP258 = 1)

[6][6]

TRACEABILITY NO

Zmiana danych POCHODZENIE na etykietach w trybie MAN i PPK.
(SP258 = 1)

[6][9]

LBL/RCT SWITCH
KEY

Przetaczanie trybu ETYKIETA — PARAGON i odwrotnie w trybie MAN i PPK.

[7111]

TRACE UPDATE
FUNC

Aktualizacja numeru POCHODZENIA do PLU. (SP298 = 1)

[7]16]

INVENTORY
FUNCTION

Wybdr trybu ,Inventory” w trybie R.

[7117]

TRACEABILITY
CLEAR

Kasowanie informacji POCHODZENIE w trybie R.
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[7]1[8] | SP MSG FUNCTION | Zmiana zbioru Informacji Dodatkowych na etykiecie w trybie MAN i PPK.

[7]1[9] | DATE PRINT FUNC Zablok./Odblok. Daty Sprzed. i Daty Pakow. na etykietach w trybie MAN i PPK.

[8] [0] | IMAGE FUNCTION Zmiana zbioru Rysunkow

[8] [1] | FUNC:CASH IN/OUT | Wptata gotdwki / wybranie gotowki.

PRINT SELL BY

81121 | pate

Zablok./Odblok. Daty Sprzedazy na etykietach w trybie MAN i PPK.

CLK AUTO

[81[3] | ReGISTRATION Brak opisu

PRINT PLU TTL

[8114] | RepoRT

Drukowanie raportu PLU w trybie R.

[8] [5] | PRINT RECEIPT Zablok./Odblok. Drukowania paragonu.

LABEL PRT W/O

[8] [6] | REPORT Drukowanie etykiety towaru bez aktualizacji danych o transakcjach.

[8] [7] | SERIAL NUMBER Brak opisu.

Klawisze funkcyjne uzywane sg do zmiany zaprogramowanych danych poprzez krotkg operacje
nacisniecia klawisza w trybie etykietowania E Stosowanie funkcji przespiesza prace operatora
i skraca czas wydruku specyficznych etykiet wymagajacych chwilowych zmian.

W celu uzyskania dostepu nalezy wprowadzi¢ sekwencje jak dla przypisania PLU oraz nacisng¢

klawisze:
TOTAL*PRINT oraz TOTAL*PRINT

Wyswietlacz wagi pokaze:

>0¢
wr PRZYPISANIE KLAW.FUNKC g ,
° X-> KASOW.FUNKCJI KLAW

Funkcje mozna odnalez¢ na dwa sposoby:
e Wprowadzenie numeru funkcji z tabeli powyze;
e Nacisniecie klawiszy X lub = w celu odnalezienia stosownej funkcji

Przyktad: Ekran po wprowadzeniu wartos$ci ,,16” — funkcja klawisza podsumy sub-total’:

>0€

wr PRZYPISANIE KLAW.FUNKC g
P CH
vX-> SUB-TOTAL

Po wybraniu funkcji nalezy wcisna¢ klawisz programowalny przeznaczony do jej wykorzystania.
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12.3.1 Kasowanie przypisania klawisza FUNKCJI, KASJERA, TARY

Kasowanie moze odby¢ sie na dwa sposoby:
o Kasowanie FUNKCJI, KASJEROW, TARY
e Kasowanie PLU (opisane wczesniej).

Aby skasowac przypisang Funkcje, Kasjera lub Tare nalezy wejs¢ do trybu przypisywania funkciji:

>0¢

\wr PRZYPISANIE KLAW.FUNKC g

P CH

X-> KASOW.FUNKCJI KLAW oE

i nacisna¢ klawisz programowalny, ktérego przypisanie ma zostac¢ skasowane.
Zamiar kasowania potwierdzamy klawiszem: Gi.

12.4 Przypisanie MAKRO

Funkcja MAKRO stuzy do odtworzenia sekwencji naciskanych klawiszy lub wykonanych operacji,
przypisanych do wybranego klawisza ,MAKRQO".

W celu uzyskania dostepu nalezy wprowadzi¢ sekwencje jak dla przypisania PLU oraz nacisng¢

klawisze:
TOTAL*PRINT oraz TOTAL*PRINT oraz TOTAL*PRINT

Wyswietlacz wagi pokaze:

>0¢

. KLAW.FUNKC. | (PLU) g
" ABY PRZYPISAC MAKRO =

Przyktad:

1. Wybieramy/naciskamy jeden z klawiszy programowalnych, ktéry uzyska status
klawisza MAKRO.

2. Wyswietlacz wagi przejdzie chwilowo do trybu wazenia: E
Nastepnie przeprowadzamy zgdane operacje np. wejscie do trybu programowania
naciskajgc klawisze: M REZERO M (lub inne zaplanowane, bez naciskania klawisza
PLU).

3. Zapamietujemy sekwencje MAKRO klawiszem: PLU.

Efekt:
Powracamy do trybu wazenia [g i naciskamy klawisz MAKRO. Waga automatycznie wejdzie do
trybu programowania E zgodnie z sekwencjg makro zaprogramowang powyzej.

Funkcja Makro moze by¢ wykorzystana w dowolny sposob.
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12.5 Przypisanie TARY

Funkcja stuzy do przypisania wartosci tary do klawisza programowalnego. Aktywna, jesli
SP647 = 0. Dodatkowo, makymalna wartosc¢ tary jest ograniczona ustawieniem specyfikaciji
serwisowej SP638 = 0 (zakres tary <50% lub < 5% zakresu maksymalnego wagi).

W celu uzyskania dostepu nalezy wprowadzi¢ sekwencje jak dla przypisania PLU oraz nacisng¢
klawisze:

TOTAFPRINT oro: TOTAPRING oz TOTANPRING ooz FOTANERING

Wyswietlacz wagi pokaze:

>0¢
= TARE ASSIGN 0 g
DO WYBRANEGO KL. FUNKC. o

Nalezy wprowadzi¢ wartos¢ tary z klawiatury numerycznej oraz nacisng¢ wybrany klawisz
programowalny.

X>UWAGA: Przypisanie tary pozwala nadpisa¢ wczesniejsze przypisanie PLU do danego klawisza lecz
nie pozwala na nadpisanie istniejacego klawisza: Kajsera, Funkcyjnego oraz Tary.
Procedura kasowania przypisania klawiszy tary opisana w rozdziale: 12.3.1
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13. ZBIOR SKEADNIKOW OO

Dane zapisane w Zbiorach Sktadnikow mogq by¢ drukowane tylko na etykietach wolnego
formatu (F1~F99). Waga umozliwia stworzenie 99 zbiorow z 99 liniami tresci w kazdym z nich.
Faktyczna ilosc linii zalezy od wielko$ci pola zaprojektowanego na etykiecie oraz zastosowanego
rozmiaru czcionki. Zbiory sktadnikow powinny byé wykorzystywane w przypadku wspolnej tresci
sktadu surowcowego dla wielu towarow PLU. W innym przypadku sugerujemy wpisywanie
indywidualnej tresci do poszczegdélnych towardw.

X>UWAGA: Jesli SP43 = 0 (paragon) to maksymalna ilo$¢ linii ograniczona zostanie do 39.

W celu uzyskania dostepu do programu nalezy nacisng¢ sekwencje:

™ zro (M) 1Yo 4

Wyswietlacz wagi pokaze:

>0¢ A
v PROGRAMOW. SKLADNIKOW g ,
" PODAJ NR SKLADN. 0 o

Po wprowadzeniu numeru programowanego zbioru sktadnikéw nalezy wybrac typ etykiety
zawierajgcy pole dla sktadnikow.

Ekran edycyjny tresci zbioru sktadnikow wyglada nastepujgco:

>0¢€

%€ SKLADN. NR 0001  A: g
P CH
° s177/01: o

Po wprowadzeniu wszystkich linii zbioru sktadnikow naciskamy klawisz PLU by zapamietac zbior.
Od tego momentu mozna przypisywac¢ numer zbioru do towaru PLU podczas programowania
danych.

Ekran wprowadzania tresci skladnikéw zawiera nastepujgce informacje:
Nr programowanego zbioru sktadnikow: 0001

Rozmiar czcionki: 81 (zmiana rozmiaru klawiszem CHAR SIZE)

llosc znakow do wpisania przy aktualnym rozmiarze czcionki: 77
Numer linii: 1-sza

Po wprowadzeniu pierwszej linii naciskamy klawisz akceptacji: _
Jesli nie wprowadzimy danych do kolejnej linii i nacisniemy klawisz akceptacji to waga zgtosi
zadanie nacisniecia klawisza PLU — zapamietanie danych i wyjscie.

W zaleznosci od modelu wagi do wprowadzania danych tekstowych mozemy stosowac kody
ASCII lub klawiature programowalng wagi typu DP.
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14. ZBIOR INFORMACJI DODATKOWYCH ©

Dane zapisane w Zbiorach Informacji Dodatkowych mogq by¢ drukowane tylko na etykietach
wolnego formatu (F1~F99). Waga umozliwia stworzenie 16 zbioréw z 8 liniami tresci w kazdym z
nich. Faktyczna ilosc linii zalezy od wielkosci pola zaprojektowanego na etykiecie oraz
zastosowanego rozmiaru czcionki. Zbiory Informacji powinny by¢ wykorzystywane w przypadku
wspolnej tresci dla wielu towaréw PLU. W innym przypadku sugerujemy wpisywanie
indywidualnej tresci Informacji do poszczegdlnych towardw.

X>UWAGA:

Powigzane specyfikacje uzytkownika.

SP112 = 000 (numer domysinego zbioru Informacji Dodatkowych dla paragonu),
SP125 = 0 (lokalizacja wydruku Informacji Dodatkowych dla paragonu: 0-d6t / 1-gora)
Jesli SP43 = 0 (paragon) to maksymalna ilos¢ linii ograniczona zostanie do 8.

W celu uzyskania dostepu do programu nalezy nacisng¢ sekwencje:
(M zero (W) X
ZERO ©

Wyswietlacz wagi pokaze:

20¢€

s PROGR.INFORM. DODATKOW. g ,,
P CH
" PODAJNRINF. (1-16): o o

Po wprowadzeniu numeru programowanego zbioru nalezy wybrac typ etykiety zawierajgcy pole
dla Informacji Dodatkowych.
Ekran edycyjny tresci zbioru wyglada nastepujgco:

>0¢

= INFDOD. NR 0001 A: g
P CH
" s177/01: o

Po wprowadzeniu wszystkich linii naciskamy klawisz PLU by zapamietac zbiér.

Od tego momentu mozna przypisywac¢ numer zbioru do towaru PLU podczas programowania
danych.

Ekran wprowadzania tresci Informacji zawiera nastepujgce parametry:

Nr programowanego zbioru: 0001

Rozmiar czcionki: 81 (zmiana rozmiaru klawiszem CHAR SIZE)

llosc znakdéw do wpisania przy aktualnym rozmiarze czcionki: 77

Numer linii: 1-sza

Po wprowadzeniu pierwszej linii naciskamy klawisz akceptacii: OTAE PRING
Jesli nie wprowadzimy danych do kolejnej linii i nacisniemy klawisz akceptacji to waga zgtosi
zgdanie nacisniecia klawisza PLU — zapamietanie danych i wyjscie.

W zaleznosci od modelu wagi do wprowadzania danych tekstowych mozemy stosowac kody
ASCII lub klawiature programowalng wagi typu DP.
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15. NAZWA SKLEPU ©

Dane zapisane w zbiorach NAZW SKLEPU moga by¢ drukowane na etykietach i paragonie.
Waga umozliwia stworzenie 32 zbiorow z 3 liniami tresci w kazdym z nich. Faktyczna ilo$¢ linii
zalezy od wielkosci pola zaprojektowanego na etykiecie oraz zastosowanego rozmiaru czcionki.

Specyfikacje powigzane:
SP46 = 001 domysiny numer zbioru nazw sklepu dla etykiety,

SP250 = 1 sposdb wydruku dla etykiety (centrowanie nazwy lub nie),

SP47 = 002 domysiny numer zbioru nazw sklepu dla paragonu,
SP251 = 0 sposob wydruku dla etykiety (géra lub dot paragonu)

W celu uzyskania dostepu do programu nalezy nacisng¢ sekwencje:
(™ zero (W) X
ZERO (5)
Wyswietlacz wagi pokaze:

>0€
NET
P

M

PROGRAM. NAZWY SKLEPU
PODAJ NR SKL. (1-32):

Po wprowadzeniu numeru nazwy sklepu:

>0€
NET
P

M

SKLEP NR 0001 A:
S4/51/01:

Po wprowadzeniu wszystkich linii naciskamy klawisz PLU by zapamietac zbior.

Ekran wprowadzania tresci danych zawiera nastepujgce parametry:
Nr programowanego zbioru: 0001

Rozmiar czcionki: S4 (zmiana rozmiaru klawiszem CHAR SIZE)
llosc znakdéw do wpisania przy aktualnym rozmiarze czcionki: 51
Numer linii: 1-sza

Po wprowadzeniu pierwszej linii naciskamy klawisz akceptaciji: _

0

AM
CH
PE

AM
CH
PE

Jesli nie wprowadzimy danych do kolejnej linii i nacisniemy klawisz akceptacji to waga zgtosi

zgdanie nacisniecia klawisza PLU — zapamietanie danych i wyjscie.

W zaleznosci od modelu wagi do wprowadzania danych tekstowych mozemy stosowac kody

ASCII lub klawiature programowalng wagi typu DP.
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Lista Specyfikacii SM-500V2/SM-500MK4 (v. 29.489) SM-90/500 (v.19.86) SM-200/300 (v.19.86)

16. Lista specyfikacji uzytkownika

SPECYFIKACJE UZYTKOWNIKA [REZERO] + [1][4][1]

0 F1F2 CCCCC XCD XXXX CD 16 F1F2 CCC XXXXXXX CD All are 13 digits non-PLU
1 F2 CCCCCC XCD XXXX CD 17  F1F2 CC XXXXXXXX CD barcode unless otherwise
2 F1F2 CCCCC 0 XXXX CD 18 CCC WWWW PPPPP CD Ztlatig'd. .
igits PLU barcode
3 F1F2 CCCCCC XXXX CD 19 No Barcode #2 8 digits PLU barcode
4 F1F2 CCCCC XXXXX CD 20 F1F2 CCCC PCD XXXX CD #3 8 digits non-PLU
5 F2 CCCCCC XXXXX CD 21 F1F2 RRRRR XXXXX CD #4 barcode
6 F2 CCCCC XXXXXX CD 22 F2 CCCCC XXXXXX CD #4 For SF 0_n|Y- Not in
7  F1F2 CCCCCCCCCC CD #1 23 FFF CCC PPPPP CD i :f;?éf;fr gg&ne barcode
8 F1F2 CCCC XXXXXX CD 24 F1F2 CCCCC WWWWW CD #6 For DEC only
9 F1F2 CCCC CD #2 25 F2 CCCCCWWWWW 0CD
10 F2 CC XXXX CD #3 26 F1F2CCCCCCWWWWWCD
11 No Barcode 27 CCCCCCCXXXXXXXWWWWWWCD #5
12 F1X2 CCCCC XCD XXXX CD 28 F1F2CCCXXXXXXXCD
13 F1X2 CCCCCC XXXX CD 29 F2CCCCccccwwwwcebD
14 F1F2 CCCC XCD XXXXX CD 30 F1F2CCNNNCD #6
15 F2 CCCCC XCD XXXXX CD 31 F1F2CNNNNCD #6
[ 01 [RightSideDataofitemBarcode [ [V[V/[V/][V]V]
0 Quantity 4 Original Price # Related to SPEC153.
1 Price 5  Weight / Quantity
2  Weight 6 Unit Price
3 User Programmable # 7 Unit Price After Discount
[ 02 [RightSidePrice DataofltemBarcode [ [V[Y[V[V]V]
0 Price before Tax 1 Price after Tax Effective when SPEC1 =

Enter value from range 0 to 99

Enter value from range 0 to 99

Enter value from range 0 to 9

Enter value from range 0 to 99

0 F1F2 CCCCC XCD XXXX CD 16 F1F2 CCC XXXXXXX CD All are 13 digits non-PLU
1  F2 CCCCCC XCD XXXX CD 17  F1F2 CC XXXXXXXX CD barcode unless otherwise
2 F1F2 CCCCC 0 XXXX CD 18 CCC WWWW PPPPP CD ;‘latig diai
igits PLU barcode
3 F1F2 CCCCCC XXXX CD 19 No Barcode 42 8 digits PLU barcode
4  F1F2 CCCCC XXXXX CD 20 F1F2 CCCC PCD XXXX CD 43 8 digits non-PLU
5  F2 CCCCCC XXXXX CD 21 F1F2 RRRRR XXXXX CD #4 barcode
6 F2 CCCCC XXXXXX CD 22 F2 CCCCC XXXXXX CD #4 For SF only
7  F1F2 CCCCCCCCCC CD #1 23 FFF CCC PPPPP CD #5 Non Barcode
8  F1F2 CCCC XXXXXX CD 24 F1F2 CCCCC WWWWW CD
9 F1F2CCCCCD #2 25 F2 CCCCC WWWWW 0 CD
10 F2 CC XXXX CD #3 26 F1F2CCCCCCWWWWWCD
11 No Barcode 27 CCCCCCCXXXXXXXWWWWWWCD #5
12 F1X2 CCCCC XCD XXXX CD 28 F1F2CCCXXXXXXXCD
13 F1X2 CCCCCC XXXX CD 29 F2CCCCCCCWWWWCD
14 F1F2 CCCC XCD XXXXX CD 30 F1F2CCNNNCD
15 F2 CCCCC XCD XXXXX CD 31 F1F2CNNNNCD
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Lista Specyfikacii SM-500V2/SM-500MK4 (v. 29.489) SM-90/500 (v.19.86) SM-200/300 (v.19.86)

0 Scale No. 3 Clerk No.
1 Last Accumulated Item Code 4 Fixed No.
2  Receipt No.

Enter value from range 0 to 9 999 999 999

Enter value from range 0 to 999

0 Quantity 2  Weight
1 Price

No Yes

0 No Print 1 Print
0 First Line 2 Above
1 Below 3 Not Used

No Yes

0 No 3 10 sec
1 3 sec 4 15 sec
2 6 sec

0 M/D/Y 2 Y/M/D

1 D/IMIY 3 Not Used

0 2 Lines 1 1 Line

0 No Print 2 Print without Accumulated

1 Print with Accumulation

0  No Print 1  Print

0 Code 1 Name
0 60mm 2 50mm
1  40mm

0  Allow 1 Inhibit
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Lista Specyfikacii SM-500V2/SM-500MK4 (v. 29.489) SM-90/500 (v.19.86) SM-200/300 (v.19.86)

0 T1 Not Use 13 A T7)
1 T2 A) 14 B (T8)
2 T3 (B) 15 C (T9)
3 T4 () 16 F1 (T10)
4 75 (U2) 17 F2 (F1)
5 T6 (U3) 18 F3 (F2)
6 T7 (U4) 19 F4 (F3)
7 T8 (US) 20 F5 (F4)
8 T9 (UB) 21 F6 (F5)
9 TI10 (U7) 22 F7 (F6)
10 T11 (U8) 23 F8 (F7)
11 T12 (T5) 24 NotUse (F8)
12 S (T6)

0 T1 Not Use 13 A (T7)
1 T2 A 14 B (T8)
2 T3 (B) 15 C (T9)
3 T4 (©) 16 F1 (T10)
4 T5 (U2) 17 F2 (F1)
5 T6 (U3) 18 F3 (F2)
6 T7 (U4) 19 F4 (F3)
7 T8 (US) 20 F5 (F4)
8 T9 (U6) 21 F6 (F5)
9 TI10 (u7) 22 F7 (F6)
10 T11 (U8) 23 F8 (F7)
11 T12 (T5) 24 NotUse (F8)
12 S (T6)

o

No Print 1 Print

0 Disable 1 Enable

0 Disable 1 Enable

0 Inhibit 1 Allow

0 Inhibit 1  Allow For SF only.

0 CbV 1  Tear-off For SF only.

0  Modulus 10 1 Modulus 11 For SF only.
Effective when SPEC30
and 31=1.

0 Allow 1 Inhibit

0 Allow 1 Inhibit

0 Allow 1 Inhibit
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Lista Specyfikacii SM-500V2/SM-500MK4 (v. 29.489) SM-90/500 (v.19.86) SM-200/300 (v.19.86)

0 Allow 1 Inhibit

0 Low 2 High-mid

1 Mid 3 HicI;h

0 Low 2 High-mid

1 Mid 3 High

0 Low 2 High-mid

1 Mid 3 High

0 Manual 2 Time-out Related to SPEC40.
1 Auto

0 3 Digits/ 0.5 sec 2  5Digits/ 1.5 sec Effective when SPEC39 =

1 4 Digits /1.0 sec 3 6 Digits /2.0 sec 1

0 Allow 1 Inhibit Effective when SPEC643
=0.

0  Allow 1 Inhibit

0  Receipt 1 Label Always set to 0 for SM-
200.

0  Allow 1  Inhibit

0  Allow 1 Inhibit

Enter value from range 0 to 32

Enter value from range 0 to 32

Enter value from range 0 to 999 999

0 No Interface 3 Not Used Related SPECs for
1 Ethernet (Coaxial Cable) 4  A4-Lines (RS-485) E;gegﬁ'/': are SPECS0,

2 Ethernet (Twisted Pairs)

0 Client 2 Backup Server Related SPECs for S/C
1 Server / Workstation setting are SPEC61, 150,
163, 165, 187, 194, 208,
229, 252, 253, 254, 255,
265, 276.
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Lista Specyfikacji

SM-500V2/SM-500MK4 (v. 29.489)

SM-90/500 (v.19.86)

SM-200/300 (v.19.86)

0
1
2

1200 bps
2 400 bps
4 800 bps

3
4
5

9 600 bps
19 200 bps
38 400 bps

Apply to both RS-232C
and RS-485 ports setting
for SM-300.

Related SPECs are
SPEC48, 52, 53, 54, 60,
134.

0

7 Bits

1

8 Bits

Apply to both RS-232C
and RS-485 ports setting
for SM-300.

0

None
Odd

2

Even

Apply to both RS-232C
and RS-485 ports setting
for SM-300.

0

1 Bit

1

2 Bits

Apply to both RS-232C
and RS-485 ports setting
for SM-300.

0 1200 bps 3 9600 bps Related SPECS are

1 2400bps 4 19200 bps SPEC48, 56, 57, 58, 59,
2 4800 bps 5 38400 bps 134.

0 7Bits 1 8Bits

0 None 2 Even

1 Odd

0 1 Bit 1 2Bits

0  No Operation 2 Pick ‘N’ Pay #2 #1 Either SPEC59 or 60
1 FIS 3000 #1 can be selected at any

one time.
#2 For SF only.

0
1
2

No Operation
FIS 30000 #1
FL-1

3
4
5

Point ‘N’ Shop
Barcode Scanning
Video Control #2

Apply for both RS-232C
and RS-485 ports setting
for SM-300.

#1 Refer to SPEC59's
comments #1.

#2 For SM-300 only

0

Inhibit

1 Allow

0

Disable

1

Enable

Exclude AA.

No

Yes

0
1

Allow

Inhibit

2

Allow Multi Password
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Lista Specyfikacji

0 Inhibit

SM-500V2/SM-500MK4 (v. 29.489) SM-90/500 (v.19.86) SM-200/300 (v.19.86)

1 Allow

0 Allow

1 Inhibit

0 Allow

1 Inhibit

0 Allow

1  Inhibit

0 Allow

1  Inhibit

0 Allow

1 Inhibit

0 Allow

1 Inhibit

0 Allow

1  Inhibit

0 Allow

1 Inhibit

0 Allow

1 Inhibit

0 Allow

1 Inhibit

0 Allow

1 Inhibit

0 Allow

1  Inhibit

0 Allow

1 Inhibit

0 Allow

1 Inhibit

0 Allow

1 Inhibit

0 Allow

1 Inhibit

0 Inhibit 1  Allow

0 No Markdown 2 Total Price Markdown

1 Unit Price Markdown 3 Unit and Total Price Markdown
0 Allow 1 Inhibit
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Lista Specyfikacii SM-500V2/SM-500MK4 (v. 29.489) SM-90/500 (v.19.86) SM-200/300 (v.19.86)

0 Allow 1 Inhibit

Enter value range from 0 to 255

0 Gap 2  Linerless Receipt Option 2 for SM-500V2
1 No Gap and SM-500MK4 only.

0 Inhibit 1 Allow For AA only.

0 Inhibit 1  Allow For AA only.

0 No Markdown 1 Markdown

0 Slow 2 High

1 Normal

0 Slow 2 High

1 Normal

0 Single 2 Not Used
1 Double

0 95mm/s 4 130mm/s
1 105mm/s 5 140mm/s
2 110mm/s 6 145mm/s
3 120mm/s 7 150mm/s

o
w

No Print 3 sec Delay
Continuous Print 4 User Select
2 1 sec Delay

Ay

0 Before Price 1 After Price

0 Inhibit 1 Allow

0 Inhibit 1  Allow

0 Inhibit 1 Allow

0 Allow 1 Inhibit

0 Inhibit 1  Allow

0 Allow 1 Inhibit

0 Disable 1 Enable
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0  Discounted Unit Price and 3 Original Unit Price (No Profit)
Original Price
1  Original Unit Price and Price 4 Discount Unit Price (No Profit &

Discount text)
Discount Unit Price (No Profit)

0 Enable 1 Disable
0 Rounding 2 CutUp
1 Cut Down

0 Allow 1 Inhibit
0 Allow 1 Inhibit
0 Allow 1 Inhibit

0  Allow 1 Inhibit

0  Real Time Clock 1  Packed Date

0  Standard 1  Japanese / Taiwan For AA and TW only.
0 No Print 2 Yen For AA only.

1 Kanji Yen

Enter value range from 0 to 16

0  No Print 3 Logo3
1 Logo1l 4  Logo4
2 Logo 2
[ 114 TReceiptlogoPrintingStatus V]V [/][/[V]V]
0  No Print 4  Logo3
1 Logo 1 5 Logo 4
2  Logo?2 6 Logol,2,3and4
3 Logoland?2

By Day 1 By Hour For NICHII only.

0 Print No Print For NICHII only.

0 No Print 1 Print For NICHII only.

0  Price before and after Discount 1 Price before Discount only For NICHII only.
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0 Depend on PLU Programming 2 No Print For AA only.
1 Japanese PCS

0 No Zero Suppress 1  Zero Suppress
0  Thick Character 1  Thin Character For AA only.
0 Manual Mode 1 Prepack Mode Always set to 0 for SM-

200.

0 Enable 1 Disable

0 Unit Price after Discount 1 Unit Price Discount Amount

0 Bottom 1 Top

0 No Protection 2 Partial Protection
1 Full Protection

0 Disable 1 Enable

Enter value between 0 to 99 For IR only.

0 Standalone 2 POS ECR For IR only.
1 TMR ECR Use with SPEC128.

0 Based on Status on ltem Label 1 Based on Status on Manual Total Label

o] Yes

0 Yes For DM only.

0 Yes 1 No

0 No Operation

0 RS-232C
Enter value from range 1 to 254
0  One Touch 1  Two Touches
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0 Yes 1 No

0 Yes 2 Horizontal Only
1 No 3 By Line Status

0 No Update to PLU 1 Update to PLU

0 2 Digits 1 3 Digits

0 24 x 24 1 16 x 16 For AA only.

<
<

1 YYYY

0 Disable 1 Enable

0  High

@]

W

0 Enable 1 Disable

0 Disable 1 Enable

0 Inhibit 1 Allow Exclude AA.

0 Inhibit 1 Allow Exclude AA.

0  SM-80/90 FIS3D 1 SM-25FIS3D

0 Inhibit 1 Allow Exclude AA.

0 Local Assign 1  Central Assign

Z
)

S

0 Disable 1 Enable

0  With Identification Digit 1  Without Identification Digit

0  Small Letter 1  Capital Letter For FL & DEC only.

0 No Print 1 Print For SD only.

0 Disable 1 Enable
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0 Disable

SM-500V2/SM-500MK4 (v. 29.489) SM-90/500 (v.19.86) SM-200/300 (v.19.86)

1 Enable Exclude DEC.

0 Disable

1 Enable For U1 only.

0 Disable

1 Enable

0  Shield

1 Unshielded

0 Enable

1 Disable For SD only.

0 Enable

1 Disable

0 Disable

1 Enable

0 120 mm

1 240 mm

Ye

2]

P
o

0 Disable

1 Enable

0 No Print

1 Print Exclude AA.

0 GB Code 1 Shift GB Code For CN and MS only.

Z
o

<

e

(2}

Z
o

Ye

(2}

0 Disable

1 Enable

Z
o

n

Ye For U1 only.

o
P
o

1 Yes For double display types
only.

0  Clerk Keys 1  Function Keys For bench type only.

0 Disable

1 Enable For UK only.

1 Yes

Yakudo Plus Sp. z o.0.
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Z
o
<

e

n

e

0 Normal 1 Black Bar Sensing

0 Disable 1 Enable

0 Disable 1 Enable

0 Large 1

0 No 1 Yes

0 No Print 1 Print Ef{ective when SPEC158
0 Disable 1  Enable

0  No Print 1  Print

0  Both Server and Client 1  Server

0 No 1 Yes

0 No Delete 2 30 Days

1 15 Days 3 90 Days

0  Standard 3  Standard Condensed For U1 and CA only.
1  Simplified 4  Tabulated
2 Simplified Condensed 5  Tabulated Extra Condensed

Enter a value between 1 to 254 For Client scale only.

Enter value from range 0 to 255 For U1 and CA only.

0 No 1 Yes

0 Disable 1 Enable
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0 Number 2 3 Alphabetic
1 2 Alphabetic

0 Net Value 1  Cent Off For U1 only.
0 2 sec 2 32sec

1 8sec

0 Disable 1  Enable

0 Programmed Sell by Date 1  Zero Sell by Date

0  Print 1  No Print

0 1 Page 2 3 Pages by Shift Key

1 3 Pages by Toggle

m

m

m

[ 207 [ Weight Decimal Point Position for Barcode and Label Printing [ [v[v/[v[v]V]
0  Same as SPEC607 1 0.000 Ef;ective when SPEC607

o
[N
<
a

3 sec

Ay
x

N
w

x10

0 Unit Price 1  Price Percentage Off For U1 only.

0 Inhibit 1  Allow

d e For SF only.

Enter a value between 1 to 99 For SF only.

0 Inhibit 1  Allow

0 Disable Enable

0 Disable 2 Enable (with SR)
1 Enable (w/o SR)

Yakudo Plus Sp. z o0.0. Dodatek do Instrukcji Obstugi SM-500MK4 (Edycja 2)



Lista Specyfikacji

SM-500V2/SM-500MK4 (v. 29.489)

SM-90/500 (v.19.86)

By Line Status

SM-200/300 (v.19.86)

ol

For AA only.

0 ~N O O

F5
F6
F7
F8

1

Allow

0 Not Used
1 F1

2 F2

3 F3

4 F4

0 Inhibit

0 3 sec

1 5 sec

2

Disable

For AA only.

0

Disable

1

Enable

Effective when SPECL1 =
Oor2.

m
m
m
m

0 Yes 1 No

0 No 1 Yes

0 Inhibit 1 Allow Ef;ective when SPEC178

0 No 1 Yes

0 Disable 1 Enable Ef;ective when SPEC150

0 No 1 Yes

0 Inhibit 1  Allow

Yakudo Plus Sp. z o.0.

Dodatek do Instrukcji Obstugi SM-500MK4 (Edycja 2)




Lista Specyfikacii SM-500V2/SM-500MK4 (v. 29.489) SM-90/500 (v.19.86) SM-200/300 (v.19.86)

[0] es

0 24 Hours 2 12 Hours (AM/PM)

0 Based on Item Barcode 1 Based on Total Barcode

o] Yes

M
ﬁ
ﬁ
M
m

Old ew For KE only.

0 Inhibit 1 Allow
0 mm 2 SM-25 Dots
1 Dots

0 Inhibit 1  Allow

0 Inhibit 1  Allow

0 6 Digits 1 7 Digits

0 Inhibit 1  Allow

e

o
=<

e

(2}

e

(2]
o

o
=<

e

n

o
N

Manual and Prepack Mode
Manual

Prepack Mode
No Print

[
w

o
N

Manual and Prepack Mode Prepack Mode
Manual Mode 3 No Print

I

o
N

Manual and Prepack Mode
Manual Mode

Prepack Mode
No Print

I
w

o
=z
o
=
-<
]

e

0 Top 1 Bottom
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0 Disable 2 Every 3 min

1 Every 2 min 3 Every 15 sec

0 Update / Delete Existing PLU 3 Update All Server PLU
1 Update / Delete All Sever PLU 4 Disable

2 Update Existing PLU

0 Disable 1 Enable

0 2 times 1 5 times

Z
o

es For AA only.

es For AA only.

Pz
o

es

Z
o

es

0 Code

[y

Name

0 Label 1 Receipt

For U1 only.

o
o]
=
H
o]
=}

0 Disable 1 Enable

o
=z
o

=

Yes

0  Back Computed (Single Range) 2 Exact Weight For U1 only.
1  Back Computed (Dual Range)

0  First Language 1  Second Language

0 No 1 Yes Exclude AA, HK, CN, TW
and KE.

0 No 3 9997 (C Key) For IR only.
1 9995 (A Key) 4 9998 (D Key)
2 9996 (B Key)
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0 Disable 2 Auto Clear
1 Manual Clear

0 Store Total Report Only 1  AllReport

o
<
@
]
=
o

N For IR only.

0 Disable 1  Enable For TW only.
Apply for POS1 FLEX
PP2000 srs. 2 only.

0 Disable 1 Enable

0 No 4 5 Days
1 2 Days 5 6 Days
2 3 Days 6 7 Days
3 4 Days 7 Unlimited
[ 278 [TraceabilityRepot [V VI[Y][V] [V]
0 Disable 3 By Date and Reference No.
1 By Reference No. 4 By Date and PLU No.

2 ByPLUNo.

0 Disable 1 Enable For U1 only.

0 No 1 Yes

0  Detall 2 Detail (Compact)

1 Total Only 3  Total (Compact)

0  Without CR 1  WithCR

0  Non-weigh Item Only 1 Allltems

0  Allow 1 Inhibit

0 No 1 Yes For AR only.
0 No 1 Yes

0 No 1 Yes
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SM-500V2/SM-500MK4 (v. 29.489)

SM-90/500 (v.19.86)

SM-200/300 (v.19.86)

0

Enable

1

Disable

No

Yes

0

Disable

1

Enable

For DEC countries only.

0

Re-adjustable

1

No Change

q
ﬁ
ﬁ
q

0

Back Light Off

1

Power Off

For U1 only.

es

o

0

6 Lines

1 12 Lines

0

Maximum 99 records

1

Maximum 255 records

o

es

o

es

0 Normal Keyboard 2
100 Preset Ke

0  Normal Keyboard 2

1 120/96 New Keyboard

0 Normal Keyboard 3

1 100 Preset Key 4

2 80 Preset Key

80 Preset Key

96 Old Keyboard

120 New Keyboard
96 New Keyboard

Identical to SPEC672.

Identical to SPEC672.

Identical to SPEC672.

o

P
o

[E=Y

Yes

96 Preset Keyboards.
Identical to SPEC688.

es

Enter value from 1 to 254

0

Disable

1

Enable
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Enter value from 1 to 254

0 Disable 1 Enable (S3, S4, M3 & M4)
For U1 only.

Pcs 1 Items

DOS 1 ANSI For IR only.
0 Disable 1 Enable
0 Disable 1 Enable For DEC countries only.

0
1

EAN128
No Use

2 Code 128

0 EAN128
1 RSS

2 Code 128

0 Disable 1 Enable

0 Disable 1 Enable For CA and KE only.

0 CA+ No Update File 2 KE + Update File For CA and KE only.
1 CA + Update File 3 KE + No Update File

0 Disable 2 Enable (Clerk Report) For DEC only.

1 Enable

0 Yes 1 No

<
D
Z

S

S

Enter value range from 1 to 9999 Not in used.

<
@

o o o
Z
[S)

= = =
-<

o [ o

z

S

0 Disable 1 Enable

0 No 4  Used By Date Only For U1 & TW only
1 Packed Date Only 5 Used & Packed Date

2 Sell By Date Only 6 Used & Sell Date

3 Sell & Packed Date 7 Al
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Z
<
@

o
o
=

S

0 Disable 1 Enable

0 Disable 1 Enable

(=Y

0 Re-adjust No Change

0 Disable 1 Enable

0 Disable 1 Enable

0 Disable 1  Enable For Tu only.

0  Allow 1  Inhibit

o
Pz
o

=

Yes

0 Disable 1 Enable

0 Disable 1 Enable

Enter range from 0 to 99

Enter range from 0 to 99

0 Disable 1 Enable

0 Disable 1 Enable

0 Not Used 5 F5
1 F1 6 F6
2 F2 7 F7
3 F3 8 F8
4

0 EAN13 1 EANI128

Enter range from O to 99

0 No 1 Yes

0 Not Send T10 1 Send T10 Label Format
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0 Disable 1 Enable

0 Enable 1 Disable

0 Yes 1 No

0 Enable 1 Disable

o
Z
o
N

Only In Prepack Mode
Both

[y
w

Only In Registration Mode

Z
o
=<
@

S For DEC only

0 Disable 1 Enable For TW only

0 Disable 1 Enable

0  Print 1  No Print

0 Disable 1  Enable

0 Disable 1  Enable Exclude KE

0 Disable 1 Enable For CN only
m
m
m
m
m

0 No 1 Yes For SF only

0 No 1 Yes For CO only

0 Disable 1  Enable

0 Disable 1 Enable For LT & El only
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0 Print 1 No Print

0 Same as SPEC609 3 3D.P. Not for Korea, Taiwan &
1 1D.P. 4 4 D.P. Thailand

2 2 D.P. 5 5D.P.

Enter value from range 1 to 254

0 All 1 One Line

0 No 2 Up to 1000

1 Up to 100

0 New Printer 1 Old Printer

0 Disable 1 Enable

0 Disable 1 Enable For image 0 & 180 degree

only

Enter value from range 1 to 254 For India only

0 Disable 1 Enable

0 Disable 1 Enable For India only

Enter value from range 1 to 9999

zZ
o
=<
@
2]

o

72mm 1 80mm

Enter value from range 1 to 9999

For India only

Z
o
<
(9]
(%]

No Yes For India only
0 3lLines 1 2Lines
0 Disable 2 15 mins For UA only
1 5mins 3  0Omin
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No Yes

0 Normal 1 Protected

M
ﬁ
ﬁ

0 Always 1 Once For HK only

0 Disable 1 Enable For HK only
0  Normal 1  Larger For HK only
0  English 2 Bilingual For HK only
1  Chinese

o

0 Degree 1 180 Degree For HK only

0 Print No Print For HK only

P
o
<
D
(%]

0 Disable 1  Enable For TW only

0 Disable 1 Enable For UR only

0  Auto Negotiate 1 10 Mbps

zZ
o
<
@
2]

For CV only

F 1 Follow SPEC92

x

0 Receipt 1 Label

0 No 1 Yes For Middle East Country
only. SM-300 special
release.

0 Disable 1  Enable For CVS only

0 Disable 1 Enable

0 Allow 1 Inhibit

0 Full Duplex 1 Half Duplex
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0 Print 1 No Print

0 Not Used 5 F5 For Main Board version
1 F1 6 F6 TWB-02153-1B only

2 F2 7 F7

3 F3 8 F8

4 F4 9 Offset F30

o
9
@
)
=X
)

1 Enable For HK only

0  Allow 1 Disable

0 Normal 2 FarsiFine For Middle East Country
1 Fine only. SM-300 special

0 Disable 1 Enable

0 Disable 1 Enable For Plug & Weigh only

0 0 Degree 1 180 Degree

0 Disable 1 Enable

0 Inhibit 1  Allow For DEC only

0 Standard 1 Special For HK only

Enter value from range 1 to 255 Support from M/B version
TWB-02153-1B /

S/N: 08904822 onwards
only

0 Al 2 No Print

1 GTINonly
m
m

0  Normal 1 Small

0  Detall 1  Counter Only

0 Disable 1  Enable
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0 Enable 1 Disable

SM-500V2/SM-500MK4 (v. 29.489)

SM-90/500 (v.19.86)

0 20 ms 3 200 ms

1 50 ms 4 300 ms

2 100 ms 5 400 ms

0 Disable 1 Enable

0 No 2 Prepack Mode Only

1  Registration Mode Only 3 Registration & Prepack Mode

0

Disable

1

Enable

0

Disable

1

Enable

N Yes
0 4 Digits 2 8 Digits
1 6 Digits 3 2 Digits
0 4 Digits 2 8 Digits
1 6 Digits 3 2 Digits
0 No 1 By Line Status
0 Disable 1 Enable

Yakudo Plus Sp. z 0.0.
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ZAAWANSOWANE SPECYFIKACJE UZYTKOWNIKA [REZERO] + [1][4][0]

0 Single Display 1  Three Display

0 No Tax 1 Tax

0 Inhibit 2 5Sec

1 15 Sec 3 10 Sec

0 No 1 Yes

0  Full Display 2 No Display For EB and EP type.
1 NotUse

0 Allow 1 Inhibit

0 Inhibit 1  Allow

0  Allow 1 Inhibit

0 Allow 1 Inhibit

0 Rounding 1  Truncation

zZ
=<
@
2]

0 Function Key Precede Numeric Key 1 Numeric Key Precede Function Key

0  Anti-clockwise 1  Clockwise

0  Allow 1 Inhibit

0 Inhibit 1 Allow

0  Allow 1 Inhibit

0 Pole 1 Bench For SF, view only
0 Inhibit 1 Allow

0  Item Price before Tax 1  Item Price after Tax
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0 Inhibit 1 Allow

0 Print 1 No Print

0 Inhibit 1 Allow

0 Inhibit 1 Allow Related SPECs are 126,
136, 672.

0 Inhibit 1 Allow

0 None 2 Sign Lamp

1 Wei(l;ht 3 Both

0 Standard 2 Not Used

1  Without Tare Weight 3 Not Used

0 0.5 Sec 2 15Sec # For EB and EP type.

1 1.0Sec 3 20Sec # # Effective when
SPEC619 = 0.

0 1.0 Sec 2 2.0 Sec For CN, HK, MS and TW.

1 1.5 Sec 3 2.5 Sec

0 No 2 Console

1 Yes

0 Full Length 1 Half Length For EB and EP type.
0 Below Version 0.16 1  Version 0.16 and Above
0  Normal Keyboard # 2 80 Preset Keys # 32/56 Preset Keys.

1 100 Preset Keys

0 No 1 Yes

0 No 3 Left Shift Twice

1 Right Shift Once 4 Left Shift 3 Times

2 Right Shift Twice 5 Left Shift

0 Disable 1 Enable

0 Inhibit 1 Allow For SS type.
Effective when SPEC640
and 641 =1.

0 Disable 1 Enable Available in special
version only.
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SM-500V2/SM-500MK4 (v. 29.489)

SM-90/500 (v.19.86) SM-200/300 (v.19.86)

0

Inhibit

2

Korean Code Not effective for AA, CN,

1 GB Code HK, KE, MS and TW.
m

0 No 1 Yes

0 1 Sec Stop 3 4 Sec Stop

1 2 Sec Stop 4 6 Sec Stop
m
m
m
m
m
m
[ 699 [Right Side Barcode Dataforshit [ [ [ [ [v][V/]

0 Normal 2  Weight

1 Quantity 3 Total Price
[[704 [ Prepack Weight Detection [ [V[V][/[V]V/]

0 3d 2 10d

1 5d 3 2d
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