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Niniejsza instrukcja obstugi odnosi sie do urzgdzen TURBOVAC serii SXX, MXX i LXX, wyprodukowa-
nych przez HENKOVAC INTERNATIONAL.

Instrukcje nalezy przetrzymywac w poblizu urzadzenia. W razie braku ktérejkolwiek czesci instrukcji, nie-
czytelnosci tekstu powstatego w wyniku poplamienia lub zniszczenia, prosze o kontakt z przedstawicielem
producenta w celu uzyskania nowej instrukcji.

Drogi kliencie dziekujemy za zaufanie jakim nas obdarzyte$ dokonujgc zakupu oferowanego urzg-
dzenia. Postaramy sie nie zawie$¢ Twoich oczekiwan gwarantujac petng opieke serwisowg i pomoc tech-
niczna.

Instrukcja wydana przez , Yakudo Plus” Sp. z o.0.

Jesli masz jakies uwagi lub znalaztes w tej publikacji jakiekol-
wiek btedy, prosimy o kontakt z przedstawicielem produ-
centa.

YAKUDO PLUS sp. zo.0.
43-100 Tychy

ul. Nad Jeziorem 85

Tel. (32) 218-69-10

Fax.(32) 218-69-15
yakudo@yakudo.eu
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WPROWADZENIE INSTRUKCJA OBStUGI
TURBOVAC

1. WPROWADZENIE.

Dziekujemy bardzo za okazane zaufanie i zakup pakowarki prézniowej firmy Henkovac. Aby zapewni¢ beza-
waryjne, wieloletnie dziatanie urzadzenia do jego wykonania uzyto materiatéw najwyzszej jakosci. Priorytetem przy
jego projektowaniu byto uczynic je prostym i niezawodnym w uzytkowaniu.

Materiat zawarty w tym dokumencie jest prawnie zastrzezony i nie moze by¢ zmieniony, powielany oraz kopiowany
w catosci lub w czesci bez odpowiedniej pisemnej zgody producenta.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za btedy i uszkodzenia wynikte z nieodpowiedniej interpretacji
zawartych w dokumencie procedur. Procedury obstugowe jak i wtasciwosci i cechy urzgdzenia mogg sie rézni¢ w
zaleznosci od zastosowanej wersji oprogramowania. Instrukcja jest skierowana zaréwno do uzytkownikéw jak i do
obstugi technicznej instalujgcej i obstugujgcych urzadzenia. Zapoznanie sie z trescig instrukcji obstugi pomoze
unikng¢ wielu problemoéw, zwiekszy¢ wydajnosé produkcji oraz poprawié atrakcyjnos¢ oferowanych produktow.
Obstugujacy urzadzenie powinien w petni rozumiec zawarte w tej instrukcji zalecenia i procedury.

1.1. Znaki i symbole.

Na obudowie urzadzen umieszczone sg nastepujace symbole i znaki informacyjno-ostrzegawcze:

.. OSTRZEZENIE!
”5.—_" Przed podtaczeniem gazu lub wspomagania docisku grzatki, przeczytaj dokumentacje.

MAX 1 BAR

NIEBEZPIECZENSTWO !!! GROZI PORAZENIEM
Przed otwarciem, wyciagnij wtyczke z gniazda zasilajgcego.
Dostep tylko dla wykwalifikowanego personelu

GAS Podfaczenie gazu

S EAL Podfaczenie wspomagania docisku

Znaki i symbole w instrukcji obstugi:

PAMIETAJ!
Sugestie i wskazowki, przestrzeganie ich utatwia prace z urzadzeniem.

UWAGA!
Procedury lub dziatanie nieprzestrzeganie ktdrych, grozi uszkodzeniem urzgdzenia i (lub)
moze doprowadzi¢ do zranienia osoby obstugujgcej

OSTRZEZENIE!!!
NIEBEZPIECZENSTWO !!! GROZI PORAZENIEM

BEZPIECZNE SRODOWISKO
Odpadki zawierajgce wartosciowe substancje mogg by¢ poddane procesowi recyclingu.
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llustracje i rysunki.

Ze wzgledu na mnogos¢ typow i modeli pakowarek prézniowych TURBOVAC, w niniejszej instrukcji zilustro-
wane sg tylko zasady obstugi urzadzen z serii wymienionej na oktadce.

520, 530, 540, 550 M10, M20, M30 M40, M50, M6&0 M70, M80 L20, L30, L40 Le0

1.3. Serwis i wsparcie techniczne.

W celu uzyskania informacji na temat specyfikacji, szczegdétowych ustawien, obstugi lub naprawy, ktérych
nie znalaztes w niniejszej instrukcji, skontaktuj sie z przedstawicielem producenta.
W celu lepszej identyfikacji problemu, upewnij sie, ze urzadzenie jest wyposazone w tabliczke znamionowa z
opisem typu urzgdzenia i numerem seryjnym. Przy zgtaszaniu problemu informacje z tabliczki znamionowej po
moga szybciej zidentyfikowad i rozwigza¢ problem.
Tabliczka znamionowa zawiera nastepujgce informacje:

e  Model

o Numer seryjny

e Rok produkcji

o llos¢ faz-napiecie
e (Czestotliwos¢

e Pobodr pradu

1.4. Przeznaczenie urzadzenia.

Opisywane urzgdzenia sg zaprojektowane do pracy polegajgcej na pakowaniu prézniowym produktow zyw-
nosciowych, przez 8 godzin dziennie, przez 5 dni w tygodniu. Kazde inne zastosowanie opisywanych urzadzen lub
ich nadmierna eksploatacja nie jest zgodna z przeznaczeniem i producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody
powstate w wyniku takiego dziatania. Urzgdzenia nalezy eksploatowac tylko i wytgcznie, gdy sg w petni sprawne i
zgodnie z zaleceniami opisanymi w niniejszej instrukcji.
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2. BEZPIECZENSTWO.

Producent urzadzen firma Hennkovac, nie bierze odpowiedzialnosci za jakiekolwiek uszkodzenia lub obraze-
nia spowodowane w wyniku zaniedbania wywotanego niedoktadng znajomoscig instrukcji, lub nieostroznoscig pod-
czas instalacji, obstugi lub naprawy urzadzen, ktére niniejsza instrukcja opisuje.

WLASCICIEL URZADZENIA JEST ODPOWIEDZIALNY ZA PRZESTRZEGANIE ZARZADZEN | REGULACII Z ZA-
KRESU BEZPIECZNEJ OBStUGI ORAZ WYTYCZNYCH UJETYCH W TEJ INSTRUKCII.

s N
IpAMIETA)!

e Kazdy uzytkownik obstugujgcy urzadzenie powinien zapoznac sie trescig instrukcji i postepowac zgodnie z
zawartymi w niej wskazoéwkami. Kadra zarzgdzajgca zobowigzana jest do przeprowadzenia szkolenia odno-
$nie uzytkowania urzadzenia.

e Nigdy nie zmieniaj kolejnosci czynnosci, ktérych wykonanie opisuje ponizsza instrukcja.

e Pamietaj, aby instrukcja zawsze byta w poblizu urzadzenia.

e Znaki informacyjne i ostrzegawcze umieszczone na urzadzeniu, powinny byé zawsze czytelne i nie uszko-
dzone. W przypadku ich uszkodzenia niezwtocznie je wymien lub napraw.

e Specyfikacje okreslone w niniejszej instrukcji nie mogg by¢ zmieniane.

L e Nie zezwala sie na jakiekolwiek modyfikacje urzadzenia lub jego czesci, pod grozbg utraty gwarancji )

.1. Podstawowe Srodki ostroznosci.

Bezpiecznik przecigzeniowy
Ostona pompy

.2. Zalecenia bezpiecznego uzytkowania.

Przed rozpoczeciem pracy, dokonaj ogledzin urzadzenia sprawdz czy nie jest uszkodzone.

Jedli przez dtuzszy czas urzadzenie nie jest uzywane, wytgcz urzadzenie wytgcznikiem gtéwnym.

Nigdy nie uzywaj ostrych narzedzi do sterowania urzgdzeniem.

Nie pozwalaj na obstugiwanie urzadzenia osobom nieuprawnionym.

Upewnij sie, ze w pomieszczeniu jest odpowiednia wentylacja i odpowiednia ilos¢ miejsca.

Odziez operatora powinna by¢ odpowiednia i dopasowana. Zbyt luZzna odziez moze zosta¢ przymknieta w
komorze pakujacej.

Nigdy nie uzywaj urzadzenia w pomieszczeniu, w ktérym istniej niebezpieczenstwo wybuchu.

e Wymien kabel zasilajacy, jesli jest uszkodzony. Upewnij sie, ze kabel zasilajgcy nie jest przygnieciony lub
uszkodzony.

.3. Zalecenia dotyczgce czystosci i higieny.

e Przy pakowaniu zywnosci, zwrdc¢ szczegdlng uwage na czystosc urzadzenia. Urzadzenie nalezy czyscic regu-
larnie, bardzo doktadnie i codziennie.

e Pracujac, zachowaj zasady higieny, jesli to mozliwe zapobiegaj bezposredniemu kontaktowi pakowanych
produktéw z urzadzeniem.

e Utrzymuj czystos¢ panelu sterowania.

e Zamknij i zablokuj pokrywe, jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas. Zabezpieczy to komore
prozniowaq przed zanieczyszczeniem.
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2.4. Zalecenia dotyczace obstugi serwisowej i napraw.

Czynnosci zwigzane z obstuga serwisowg i naprawami mogg by¢ wykonane tylko przez kwalifikowany serwis
techniczny.

Upewnij sie czy pomieszczenie jest odpowiednio oswietlone.

Gdy przystepujesz do czynnosci naprawczych lub do wymiany czesci w urzadzeniu, zawsze wytgcz urzadzenie
i wyciagnij wtyczke z gniazda zasilajacego.

Pamietaj o okresowych przegladach. Przekroczenie terminu przegladu technicznego, moze prowadzi¢ do do-
datkowych kosztéow zwigzanych z ewentualng naprawa lub do utraty gwarangji.

Zawsze uzywaj czesci, materiatow eksploatacyjnych zalecanych i autoryzowanych przez producenta.

Nigdy nie uzywaj uszkodzonych narzedzi i pamietaj aby ich nie zostawi¢ w urzadzeniu.

W przypadku sygnalizacji przez urzgdzenie potrzeby wykonania przegladu technicznego nie podejmuj dziatan
we whasnym zakresie, a o zaistniatym fakcie poinformuj autoryzowany serwis. Wszelkie zapytania techniczne
zawsze kieruj do przedstawiciela firmy TURBOVAC.

Wszelkie zabezpieczenia mogg by¢ demontowane tylko przez autoryzowany serwis i niezwtocznie po zamontowa-
niu powinna by¢ sprawdzona poprawnosc ich dziatania.

2.5. Zalecenia dotyczgce ochrony Srodowiska.

Rl

Opakowanie urzadzenia

Do opakowania urzadzen na czas transportu od producenta do dystrybutora i dalej do klienta, sto-
sowane sg materiaty, ktére nadajg sie do odzysku. S3 to tekturowe pudta lub drewniane skrzynie. Po
instalacji urzadzenia, zuzyte opakowanie urzadzenia sktaduj w miejscu wyznaczonym przez lokalne
wiadze.

Urzadzenie

Gdy zdecydujesz sie na ztomowanie i wyrzucenie urzadzenia, pamietaj, ze ze wzgledu na materiaty z
jakich zostato ono wyprodukowane, wcigz stanowi pewng warto$¢. Nie sktaduj go jako odpady prze-
mystowe, lecz dowiedz sie 0 mozliwosci ewentualnego odzysku niektérych elementow.

Olej
Zapytaj lokalny urzad, o mozliwos¢ bezpiecznej dla Srodowiska metody utylizacji zuzytych olejéw.
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3.BUDOWA URZADZENIA.
ey
: =\

\@ H

Poz | Opis Strona

B >
| A Panel sterujacy
F Listwy zgrzewajgce (w modelach
A G B dwukomorowych umieszczone w
pokrywie)

C Listwy dociskowe

D Dysze instalacji gazowej

E Ptyty dystansujgce

Dysza wydechowa (w modelach

F dwukomorowych i niektérych mo-
bilnych umieszczona w pokrywie)
Blokada pokrywy (tylko w modelach
jednokomorowych)

H Uszczelka silikonowa

| Tabliczka znamionowa

J Wytacznik gtéwny

K Przytacze gazu

L Przytacze sprezonego powietrza

M | Kétka z blokada

EpAMIETAS 11!

Przedstawione ponizej podzespoty, jesli wystepuja w danym modelu, znajdujg sie na tylnej $cianie obu-
dowy paczkowarki.

11



INSTRUKCJA OBStUGI BUDOWA URZADZENIA
TURBOVAC

AUWAGAI!!!

e Zawsze transportuj urzadzenie w pozycji pionowej, nie przechylaj urzadzenia.
e Uwazaj by przy roztadunku urzadzenie nikogo nie przygniotto.

@ Ustaw urzadzenie, na ptaskim réwnym podtozu. W modelach wyposazonych w kétka, zablokuj kétka naciskajgc
hamulec.

AUWAGA!!!

Nigdy nie ustawiaj urzgdzenia w przejsciach, korytarzach i innych traktach ewakuacyjnych.
e Przed wiaczeniem w celu zapewnienia prawidtowej wentylacji pompy prézniowej upewnij sie czy urza-
dzenie jest ustawione w takim miejscu, aby miato wystarczajacg ilos¢ przestrzeni wokot.

® Pompa prdzniowa powinna by¢ uzupetniona olejem.

Wizjer poziomu oleju w modelach stotowych

Wizjer poziomu oleju w modelach mobilnych i dwukomorowych

AUWAGA!!!

¢ Nigdy nie uruchamiaj urzadzenia jesli pompa nie jest uzupetniona olejem.

@ Wiacz wtyczke do gniazda zasilajgcego.

AUWAGA!!!

Upewnij sie, Ze wartosci napiecia i czestotliwosci podane na tabliczce znamionowej s3 zgodne z parame-
trami sieci zasilajacej.
e Upewnij sie, ze wartosc¢ pradu jest odpowiednia dla danego urzadzenia.
¢ W modelach zasilanych z sieci tréjfazowej, sprawdz, kierunek obrotéw silnika pompy:
-Wiacz i natychmiast wytgcz urzadzenia jak tylko uruchomi sie pompa.
-Sprawdz, w ktora strone obraca sie wirnik pompy i poréwnaj ze strzatka na obudowie.
-Jesli, kierunek obrotdéw jest nieprawidtowy zamien dwa z trzech przewodow fazowych we wtyczce
zasilajacej.
-Jesli masz watpliwosci skontaktuj sie ze swoim dealerem.
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Strzatka wskazujgca prawidtowy kierunek obrotéw wirnika silnika pompy.

AUWAGA!!!

e Sprawdz, czy przewdd uziemiajacy we wtyczce jest prawidtowo podtaczony.
e Sprawdz, czy kabel zasilajacy nie jest uszkodzony lub przygnieciony.

3.2. Podtaczenie gazu — pakowanie w atmosferze modyfikowanej (MAP).

Podtacz waz z butli do przytgcza umieszczonego na tylnej Scianie urzadzenia.

Przytacze instalacji gazowej Przytgcze instalacji sprezonego powietrza

AUWAGA!!!

Zastosuj do podtaczenia gazu odpowiedni waz zabezpiecz go opaska.

e Zabezpiecz butle przed wywrdceniem.

¢ Ciénienie gazu nie moze przekracza¢ 1 bar.

¢ Nie stosuj gazéw tatwopalnych, wybuchowych, toksycznych i innych agresywnych mieszanek. Jesli
masz watpliwosci skonsultuj sie ze swoim dealerem.

e Stosowanie mieszanek gazowych zawierajacych wiecej niz 21% tlenu, grozi wybuchem.

e Upewnij sie, Zze pomieszczenie jest poddane statej wentylacji zapewniajacej doptyw swiezego powietrza
dla obstugujacego.

- J

N

3.3. Podfaczenie dodatkowego docisku — rekomendowane przy MAP.

Podtacz waz ze sprezonym powietrzem do przytgcza umieszczonego na tylnej Scianie urzadzenia.

AUWAGA!!!

Zastosuj do podtaczenia gazu odpowiedni waz zabezpiecz go opaska.
e Stosuj tylko czyste i suche powietrze.
e W przypadku, gdy nie jest dostepne sprezone powietrze, mozna zastosowac gaz z przytacza gazowego.
¢ Nigdy nie podfaczaj sprezonego powietrza do przytacza gazowego.
¢ Cisnienie dla dodatkowego docisku nie moze by¢ wieksze niz 1 bar.
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4. PANEL STEROWANIA.

Maszyny pakujagce HENKOVAC mogg wyposazone w jeden z dwéch typow paneli sterujgcych.

e panel jednoprogramowy - z mozliwoscig pracy tylko jednego programu (P1).

e Panel dziesiecioprogramowy - umozliwia zaprogramowanie 9 programow (P1-P9) uzytkownika, a w opcji z
czujnikami pozwala na wiekszg i dokfadniejszg kontrole procesu pakowania .

4.1. Budowa i funkcje panelu z jednym programem (P1) — bez czujnikéw.

Panel z jednym programem umozliwia ustawienie tylko dwdch parametréw:
e (Czas odsysania powietrza (w sekundach)
e (Czas zgrzewania (w sekundach)
Wartosci tych dwdch parametréw sg ustawiane przez operatora i zapamietywane w programie 1.
Podczas pracy pakowaczki wyswietlacz pokazuje symbol aktualnie wykonywanej operacji oraz postep cyklu pako-
wania. Aktualny poziom prézni mozna odczytac na analogowym manometrze z lewej strony panelu.
Fabryczne ustawienia parametrow dla panelu z jednym programem to:
e czas odsysania 30-40 sekund
e czas zgrzewania 1-2 sekundy

INpAMIETAS 11!

Po wtaczeniu pakowarki przywotane zostang parametry ustawione dla ostatniej pakowanej paczki przed
wytgczeniem urzadzenia.

Tabela ponizej zawiera opis funkcji klawiszy panelu sterujacego.

Klawisz Funkcja
T Klawisz Wt/WY#, dziatanie po wtaczeniu:
e  Wiacza urzadzenie z parametrami ktére byty ustawione przed wytgczeniem.
W maszynach z przezroczystg ostong po jej zamknieciu wiacza sie pompa.

Dziatanie po wytaczeniu:

+

e  Pojednym nacisnieciu przycisku WE/WYt zacznie pulsowaé nastepujgcy symbol é .
Przez nastepne 4 sekundy pakowarka bedzie w stanie gotowosci by uruchomié tryb wy-
grzewania pompy w celu odparowania wilgoci. Aby uruchomic¢ tryb wygrzewania nalezy
zamknad ostone w ciggu 4 sekund. Po zamknieciu pokrywy uruchomi sie pompa. W trybie
wygrzewania pompa wykonuje kolejno, jeden po drugim 5 petnych cykli z czesciowa de-
kompresja. Licznik na wyswietlaczu informuje o ilosci cykli do ukoriczenia pracy w trybie
wygrzewania.
W przypadku niezamkniecia pokrywy w ciggu 4 sekund urzadzenia sie wyfaczy.
Dwukrotne naci$niecie przycisku Wt/WYt spowoduje natychmiastowe wytaczenie.
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Klawisz X
n e  Funkcja 1 - STOP - naci$niecie podczas pracy powoduje natychmiastowe zatrzymanie urza-
\ dzenia .
e  Funkcja 2 - RESET — Podczas programowania, nacisniecie przycisku resetuje wprowadzone
wartosci do wartosci poczatkowych.
4 A Klawisz MENU - dziata przy otwartej pokrywie.

e  Funkcja 1 - Podczas programowania parametrow zapisuje wprowadzone wartosci
e  Funkcja 2 - Powrét do trybu pracy
e Funkcja 3 - Dtuzsze nacisniecie aktywuje menu SERVICE.

Klawisze ustawiania czasu odsysania
e Funkcja 1 - Zwiekszanie lub zmniejszanie czasu pracy pompy, max wartos¢ to 99 sekund,

mozliwosc¢ regulacji co 1 sekunde.
e

Zapamietanie wprowadzonych wartosci nastepuje po nacisnieciu klawisza

Klawisze ustawiania czasu zgrzewania
e Funkcja 1 - Zwiekszanie lub zmniejszanie czasu zgrzewania, max wartosc to 6 sekund, moz-
liwos¢ regulacji co 0,1 sekunde.

‘
Zapamietanie wprowadzonych wartosci nastepuje po nacisnieciu klawisza @

¥

e Funkcja 2 - Po naci$nieciu klawisza PLUS pod symbolem T w trakcie trwania odsy-
sania powietrza, nastgpi jego przerwanie (zatrzymanie pracy pompy) i automatyczne przej-
Scie do funkcji zgrzewania. Ta funkcjonalnosc jest przydatna przy pakowaniu zup, soséw
lub innych cieczy, pozwala bowiem na zapobieganie zagotowaniu sie pakowanego pro-
duktu.

Sygnalizacja gotowosci trybu wygrzewania.

IS
e  Pojednym naci$nieciu przycisku Wt/WYt zacznie pulsowaé nastepujgcy symbol é .
Przez nastepne 4 sekundy pakowarka bedzie w stanie gotowosci by uruchomié tryb wy-
grzewania pompy w celu odparowania wilgoci. Aby uruchomic tryb wygrzewania nalezy
zamknad ostone w ciggu 4 sekund. Po zamknieciu pokrywy uruchomi sie pompa. W trybie
wygrzewania pompa wykonuje kolejno, jeden po drugim 5 petnych cykli z czesciowa de-
kompresja.

Licznik na wyswietlaczu informuje o ilosci cykli do ukorczenia pracy w trybie wygrzewania.
W przypadku gdy pokrywa nie zostanie zamknieta w ciggu 4 sekund urzadzenie sie wyta-
czy.

Wygrzewanie pompy powinno by¢ wykonywane codziennie po zakoriczeniu pracy.

Sygnalizacja potrzeby wykonania przegladu.
Po przepracowaniu okres$lonej ilosci godzin i wykonaniu okreslonej ilosci cykli urzadzenie
zasygnalizuje potrzebe wykonania wymiany oleju i innych czynnosci przegladowych.

Manometr
Wskazuje aktualny poziom ci$nienia w komorze pakujacej podczas pracy pompy.
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4.2. Budowa i funkcje panelu z dziesiecioma programami (P1-P9).

Wyglad panelu sterujgcego w wersji bez czujnikow

Wyglad panelu sterujgcego w wersji z czujnikami

Drugi typ panelu sterujgcego oferowany w urzadzeniach produkowanych przez HENKOVAC to panel umozli-
wiajacy zaprogramowanie przez uzytkownika dodatkowych 9-ciu programow pracy urzadzenia. Panel ten wyste-
puje w dwdch wersjach:

e bez czujnikéw — kontrola parametréw odbywa sie na bazie ustawionego czasu trwania

ez czujnikami—kontrola parametréw pracy odbywa sie na bazie odczytéw z czujnikéw
By precyzyjniej i doktadniej dopasowac parametry pracy do pakowanego produktu panel moze byé wyposazony w
czujniki. Parametry kazdego z 9-ciu programow uzytkownika sg kontrolowane przez czujniki i/lub czas.

Tabela ponizej zawiera opis funkcji klawiszy panelu sterujacego.

Klawisz Funkcja
./'\ Klawisz W£/WY¢, dziatanie po wtaczeniu:
L e  Wiacza urzadzenie z programem ktory byty ustawiony przed wytgczeniem.
W maszynach z przezroczystg ostong po jej zamknieciu wtgcza sie pompa.

Dziatanie po wyfaczeniu:

i

e  Po jednym naci$nieciu przycisku Wt/WYt zacznie pulsowaé nastepujgcy symbol é .
Przez nastepne 4 sekundy pakowarka bedzie w stanie gotowosci by uruchomic tryb wy-
grzewania pompy w celu odparowania wilgoci. Aby uruchomic tryb wygrzewania nalezy
zamknac ostone w ciggu 4 sekund w tym czasie pompa wcigz pracuje. W trybie wygrzewa-
nia pompa wykonuje kolejno, jeden po drugim kilka petnych cykli z czeSciowg dekompre-
sjg. Licznik na wyswietlaczu informuje o ilosci cykli do ukoriczenia pracy w trybie wygrze-
wania.
W przypadku niezamkniecia pokrywy w ciggu 4 sekund pompa sie wytgczy.

e  Dwukrotne nacis$niecie przycisku Wt/WYt spowoduje natychmiastowe wytgczenie.

= Klawisz X
nJ e  Funkcja 1 - STOP - naci$niecie podczas pracy powoduje natychmiastowe zatrzymanie
Y urzadzenia .

e  Funkcja 2 - RESET — Podczas programowania, nacisniecie przycisku resetuje wprowa-
dzone wartosci do wartosci poczgtkowych.

e  Funkcja 3 — Powrdt, podczas przegladania ustawianych wartosci nacisniecie powoduje po-
wrot do poprzedniego wyboru.

Klawisz MENU - dziata przy otwartej pokrywie.

e  Funkcja 1 — Przetgcza pomiedzy trybem pracy a menu ustawienia

e  Funkcja 2 - Podczas programowania parametrow zapisuje wprowadzone wartosci

e  Funkcja 3 - Powrdét do trybu pracy
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i : Klawisz STRZALKA W PRAWO
Funkcja 1 - Po nacisnieciu klawisza w trakcie trwania jednej funkcji, nastapi jej przerwanie

(i automatyczne przejscie do nastepnej . Ta funkcjonalnosc jest przydatna przy pakowa-
niu zup, sosow lub innych cieczy, pozwala bowiem na zapobieganie zagotowaniu sie pa-
kowanego produktu.

Klawisze zmiany wartosci parametréw pakowania.
. FUNKCJA 1 - przegladanie parametrow pakowani a w poszczegéinych programach

Przejscie z programu do programu od P1 do P9 oraz PA i PH20

@ @ Wyswietla zaprogramowane wartosci dla kazdej funkcji

Wyswietla wartos¢ nastepnej funkcji

’ E Powrét do menu gtownego

. FUNKCIJA 2 — programowanie wartosci parametrow pakowania i ich witaczanie lub
wytaczanie

Przechodzenie do przodu lub do tytu; ustawiane wartosci sg ustawiane od razu

u Zwiekszenie lub zmniejszenie wartosci ustawianego parametru

Wiaczanie lub wytgczanie niektdrych parametréow np.: soft-air, clean cut seal etc.
Jesli parametr jest wigczony, jego warto$¢ moze by¢ zmieniana poprzez =

\
E Reset do wartosci poczatkowych

i) Zapis ustawionych wartosci i powrot do trybu pracy
@ Klawisz wielofunkcyjny, dziatanie zalezy od aktywnego menu

e Funkcja w trybie pracy

Przy wybranym programie PA, brak dziatania
Przy wybranym programie od P1 do P9, wyswietla wprowadzone wartosci

e  Funkcja w menu ustawienia

Dla wybranych parametréw takich jak soft-air czy clean cut seal klawisz wiacza lub
wytgcza parametr

B pAMIETA) 11! \

e  Symbole sg wyswietlane w zaleznosci od aktywnych funkcji i aktualnie wykonywanych operacji.
e  Symbole (ikony) wszystkich wigczonych w wybranym programie funkcji s wyswietlane w dolnej

L czesci ekranu. Symbol aktywnej funkcji jest podswietlony (pulsuje). )

Wskaznik aktualnego cisnienia w ko-
\L morze lub czasu pracy pompy, czasu
trwania zgrzewu, etc. W przypadku

> P B |E BB gdy wtaczony jest symbol serwisu
ﬁ' ] [ wyswietlacz informuje o ilosci godzin
- AUTOMATIC lub cykli pozostatych do wykonania
/ przegladu.
Tryb pracy (home menu)

Symbol wyswietla sie po nacisnieciu

R\\ klawisza WYL. Symbol $wieci sie
przez 4 sekundy. Zamkniecie po-
krywy w tym czasie spowoduje wta-
czenie trybu wygrzewania pompy.

Program P1-P9
Program PA automatic (czujniki)
Program P H20 dla cieczy (czujniki)

Tryb ustawien (menu settings) ——=» @
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Tabela ponizej zawiera opis symboli wyswietlanych na ekranie.

Symbol Znaczenie
/\ Tryb pracy (home menu)
h e  Wyswietlacz informuje o postepie cyklu pakowania
e Zaprogramowane funkcje i wartosci parametréw mogg by¢ przegladane po nacisnieciu
klawisza wielofunkcyjnego ©) .
Tryb serwisowy
O e  Dostep do ustawien fabrycznych, niedostepne dla uzytkownika.
I Tryb ustawien
@ e  Menu ustawien programow uzytkownika.
Wskaznik wybranego programu
P B e np. P8 aktywny (wybrany) program
e  PAiPH20, programy ustawione fabrycznie
PA — Program Automatyczny — Program aktywny po pierwszym wigczeniu urzadzenia. Pro-
gram posiada fabrycznie ustawione parametry poziomu prozni i czasu zgrzewania.
P H20 — Program dla produktéw ciektych i wilgotnych — program przeznaczony do pako-
wania produktow o duzej wilgotnosci. Ustawione fabrycznie parametry zapobiegajg zago-
towaniu sie produktu.
P1-P9 — indywidulanie programowane programy uzytkownika
AUTOMATIC e Informacja o aktywnym programie PA, pojawia sie po pierwszym wtgczeniu urzadzenia.
e Ustawione sg fabrycznie tylko dwie funkcje préznia (czas pracy pompy lub cisnienie) i czas
zgrzewania (czas)
' 8 8 8 Wyswietlacz wartosci parametréw aktywnych funkcji
' e Informacje o ci$nieniu w mbar (standard) lub w % (w wersji z czujnikami)
. e Informacje o pozostatych czasie pracy pompy w danym cyklu w sekundach ( w wersji bez

czujnikow)
Czas zgrzewania, czas dodatkowej prdzni, czas delikatnej prozni, czas lub cisnienie dogazo-
wania, ilos¢ multicykli, etc.

nn'}r%ar Programowane w menu ustawienia

"l_f% e Informacja aktywna w zaleznosci od aktywnej funkcji
sec

cycles

SYMBOLE INFORMUIJACE O POSTEPIE CYKLU PAKOWANIA

ecec++ 0o

-_""E;n Symbol postepu cyklu pakowania (animowany)
Odsysanie powietrza
‘ — e W panelu z czujnikami wartos$¢ cisnienia jest podawana na wyswietlaczu cyfrowym
e W panelu bez czujnikdéw odczytu wartosci ciSnienia nalezy wykonaé na manometrze
Dodatkowa préznia
5 —) e W urzadzeniach wyposazonych w panel z czujnikami, dodatkowy czas ustawiany by zwiek-

szy¢ poziom prézni w komorze, po osiggnietym zaprogramowanym ci$nieniu w komorze.

Gaz (opcja)

W urzadzeniach z opcja dogazowania (MAP — pakowanie w atmosferze modyfikowanej),
po osiggnieciu zaprogramowanego poziomu prézni dodawany jest gaz. llos¢ gazu jest za-
lezy od ustawionego czasu lub ustawionego poziomu cisnienia.

Zgrzewanie

Paczka jest zgrzewana w okreslonym w sekundach czasie. Mozliwy zgrzew pojedynczy,
zgrzew podwajny, czysty zgrzew (z odcieciem).

Czysty zgrzew (opcja)

Specjalna metoda zgrzewania utatwiajaca usuniecie nadmiaru woreczka.
Dodatkowy drut zgrzewajacy (odcinajacy) jest sterowany niezaleznie.

Delikatna préznia — soft air (opcja)

Komora pakowania jest poddana wolniejszej a tym samym delikatniejszej wentylacji, przez
co pakowany produkt jest rowniez obkurczany w delikatniejszy sposéb. Zalecane do pro-
duktéw o nieregularnych ksztattach i ostrych krawedziach.

Czas wentylacji jest podany w sekundach lub w mbar lub %
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o

Multicykl
e Produkt po odessaniu przez pompe powietrza do okreslonej wartosci jest gazowany a na-
stepnie cykl odpompowania jest powtarzany kilka razy w celu zredukowania do minimum
poziomu tlenu w paczce.
e  Licznik ilosci cykli pojawia sie na wyswietlaczu.

Serwis
e Urzadzenie po wykonaniu okreslonej ilosci cykli lub przepracowaniu okreslonej ilosci go-
dzin wymaga wymiany oleju i wykonania przegladu. Informacja o tym fakcie pojawia sie na
wyswietlaczu w postaci ilosci cykli lub ilosci godzin pozostatych do konca ustawionych limi-
tow.
e Po osiggnieciu wartosci zerowych licznik wyswietlaé bedzie wartos¢ ujemna.
e Aby wykonac reset licznikdw po wymianie oleju i wykonanym przegladzie, nalezy nacisngc

i przytrzymac klawisz X .

Wygrzewanie pompy/odparowywanie wilgoci

IS

. Po jednym nacisnieciu przycisku Wt/WYL zacznie pulsowac symbol é .

. Przez nastepne 4 sekundy urzadzenie bedzie w stanie gotowosci by uruchomic tryb wy-
grzewania pompy w celu odparowania wilgoci.

. Aby uruchomi¢ tryb wygrzewania nalezy zamkna¢ ostone w ciggu 4 sekund. Po zamknieciu
pokrywy uruchomi sie pompa. W trybie wygrzewania pompa wykonuje kolejno, jeden po
drugim 5 petnych cykli z cze$ciowg dekompresjg pomiedzy nimi.

. Licznik na wyswietlaczu informuje o ilosci cykli do ukonczenia pracy w trybie wygrzewania.

. W przypadku gdy pokrywa nie zostanie zamknieta w ciggu 4 sekund urzadzenie sie wyta-
czy.

. Wygrzewanie pompy powinno by¢ wykonywane codziennie po zakonczeniu pracy.
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5. PROGRAMOWANIE.

5.1. Panel z jednym programem — bez czujnikéw.

W panel tego typu wyposazone sg nastepujgce modele: S20, S30, S40, S50, M10, M30 (z pompg 21m3)
Podstawg ustawiers parametrow w w/w urzadzeniach jest czas. Za wyjgtkiem modelu S20 w/w urzadzenia moga by¢
doposazone opcjonalnie w panel z czujnikami umozliwiajgcy zaprogramowanie 9 programow uzytkownika.

W urzadzeniach z panelem bez czujnikéw mozna korzystac tylko z jednego programu, ktérego parametry powinny
zostac¢ ustawione przed przystgpieniem do pracy.

5.1.1. Ustawianie parametrow pracy.

Panel pozwala na zaprogramowanie tylko dwdch parametréw:

—
. C czas pracy pompy (poziom prdézni) w sekundach (fabrycznie ustawiony na 30 - 40 sekund)

L2
+

° czas zgrzewania w sekundach (fabrycznie ustawiony na 2 sekundy)

5.1.2. Przegladanie zaprogramowanych parametrow.

-
e Aby sprawdzi¢ wartos¢ ustawionej prézni nacisnij klawisz [ pod symbolem C

o , 0o =
e Aby sprawdzi¢ wartos¢ ustawionego czasu zgrzewania nacisnij klawisz * pod symbolem #

5.1.3. Ustawianie czasu pracy pompy (poziom prézni).

-
Nacisnij dwukrotnie klawisz [ lub [ﬁ pod symbolem C , gdy symbol zacznie pulsowad ustaw z3-
dang wartosc¢.

a
Aby zapisa¢ ustawiong wartos¢ nacisnij klawisz OY

Aby pozostawi¢ wartos¢ pierwotng nacisnij klawisz @

Aby wyjs¢ do trybu pracy nacisnij klawisz

5.1.4. Ustawianie czasu zgrzewania.

¥
Nacisnij dwukrotnie klawisz [ lub E' pod symbolem 4 | gdy symbol zacznie pulsowaé ustaw zadana
wartosé.

Aby zapisa¢ ustawiong wartos¢ nacisnij klawisz

Aby pozostawi¢ wartosé pierwotng nacisnij klawisz @

Aby wyjs¢ do trybu pracy nacisnij klawisz
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5.2. Panel z dziesiecioma programami — z czujnikami (opcja).

e Panel dziesiecioprogramowy bazujgcy w standardzie na ustwieniach czasu, jest montowany w
nastepujacych modelach pakowarek prézniowych M20, M40-M80, LO1-L60.

e Wersja panelu wyposazonego w czujniki jest opcjg ktérg mozna doinstalowad.

e Panel dziesiecioprogramowy pozwala na:
- zaprogramowanie do 9 programoéw z parametrami uzytkownika
- stosowanie programu PA — program automatyczny (ustawienia fabryczne, 30-40 sekund pracy pompy lub
Smbar prdzni przy panelu z czujnikami, oraz 2 sekundy czas zgrzewania)
-stosowanie programu P H20 dla produktéw ciektych (sosy, zupy, itp.)

e Po uruchomieniu urzadzenia uruchamia sie pompa, a po 15 minut bezczynnosci automatycznie sie wytgcza.

5.2.1. Programowanie funkcji - parametry.

Parametry nastepujacych funkcji mozna ustawié dla kazdego programu w zakresie P1 do P9.

Symbol Opis Ustawiany parametr
czas w sekundach (panel bez czujnikéw)
ci$nienie w mbar (panel z czujnikami)

Poziom prozni

C
¥ .
ry Czas zgrzewania czas w sekundach
(-I-\J—> Dodatkowa prdznia wt/wyt funkcji ; czas w sekundach
G_ Gazowanie wt/wyt funkq.!; c.zlas'w .sekundach (panel bez .cz.umlk.ow)
wt/wyt funkcji; ci$nienie w mbar (panel z czujnikami)
-:- Czyste ciecie wt/wyt funkcji; czas w sekundach

-
4=
-

wt/wyt funkcji; czas w sekundach (panel bez czujnikdw)

Delikatna préznia wt/wyt funkcji; ci$nienie w mbar (panel z czujnikami)

Multicykl wt/wyt funkcji; ilo$¢é cykli

Qo

5.2.2. Przegladanie zaprogramowanych parametrow.

Aby dokonac przegladu zaprogramowanych parametrow nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

;" N
e Wi3cz urzadzenie naciskajac klawisz . Urzadzenie uruchomi sie z wybranym ostatnio uzywanym progra-
mem.
Ikony wszystkich aktywnych w tym programie funkcji pojawia sie w dolnej czesci wyswietlacza.

e Aby przegladngé ustawione wartosci parametrow aktywnych funkcji nacisnij klawisz wielofunkcyjny @ ,a

nastepnie korzystajac z klawiszy wyswietl wartos¢ zgdanych parametrow.
Wartosci parametréw nie moga zosta¢ zmienione, jest to mozliwe tylko w MENU USTAWIENIA.

e Aby wrdci¢ do trybu pracy nacisnij klawisz B‘
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Przegladanie zaprogramowanych parametrow.

e Nacisnij klawisz Iub by wybra¢ zagdany program, ktérego wartos¢ chcesz ustawi¢ lub zmodyfikowaé.

e Aby wejs¢ do MENU USTAWIENIA nacis$nij klawisz =) | Ikony wszystkich aktywnych w tym programie funk-
cji pojawig sie w dolnej czesci wyswietlacza.

e Korzystajac z klawiszy @ wybierz zgdany parametr, a nastepnie klawiszami ( i [ﬂ‘ ustaw jego
wartosc.

e Aby wykonac reset wszystkich funkcji do ich poczatkowych wartosci nacisnij klawisz @

e Aby zapamieta¢ wprowadzone ustawienia naciénij klawisz &=

5.2.4. Wiaczanie / wytgczanie funkcji.

e Nacisnij klawisz i wejdz do MENU USTAWIENIA.

e Korzystajac z klawiszy @ wybierz funkcje, ktorg chcesz wtaczyé / wytaczyé. lkona wybranej funk-
cji zostanie podswietlona.

e Aby wtaczyé na przyktad wybrang funkcje GAZOWANIE nacisnij klawisz wielofunkcyjny @ Funkcja gazo-
wania zostata witgczona.

e Korzystajac z klawiszy ( ,Iﬂ‘ ustaw zgdane wartos¢ cisnienia np. 180 mbar.
e Aby zresetowac wprowadzone wartosci i powrdci¢ do wartosci poczagtkowych nacisnij klawisz @

e Aby wybrac¢ nastepng funkcje skorzystaj z klawiszy @ .

r
e Aby zapamieta¢ wprowadzone ustawienia nacisnij klawisz .

5.3. Opcje — opis.

5.3.1.Panel sterujacy z czujnikami.

W urzadzeniach wyposazonych w panel sterujgcy z czujnikami cisnienie w komorze pakujacej jest mierzone
przez czujnik. Wartos¢ zmierzone cisnienia jest wyswietlana na wyswietlaczu cyfrowym.

Normalne cisnienie atmosferyczne ma wartos¢ okoto 1000 mbar. Pompa prézniowa pakowarki redukuje cisnienie w
komorze pakujgcej do okoto 2-5 mbar. Docelowe cisnienie ktére chcemy uzyska¢ przy pakowaniu produktu mozna
zaprogramowac.

5.3.2.Panel sterujgcy bez czujnikow.

e Standardowym panelem sterujgcym w wersji z jednym ale réwniez i dziesiecioma programami jest panel
bez czujnikéw (bazuje na pomiarze czasu).
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Tylko panel dziesiecioprogramowy moze by¢ uzupetniony o czujniki (opcja).

Odczytu poziomu ci$nienia na manometrze jest mniej doktadny niz w panelu z czujnikiem.

W urzadzeniach wyposazonych w panel bez czujnikdéw wykonanie poszczegdlnych funkcji uzaleznione jest od usta-
wionego czasu ich trwania.
Warto$¢ pomiaru cisnienia jest wskazywana na analogowym manometrze umieszczonym na panelu sterujgcym.

5.3.3.Program H:0.

e Program dostepny jest tylko w urzadzeniach wyposazonych w panel z czujnikami.
e Parametry programu sg ustawione dla produktow ciektych, takich jak sosy czy zupy, schtodzonych do tem-
peratury <15°C.

Woda w normalnej atmosferze (okoto 1000 mbar) wrze w temperaturze 100°C. Podczas wrzenia woda gwattownie
paruje zmieniajgc swoj stan ze stanu ciektego w gazowy. Przy obnizajgcym sie ci$nieniu, temperatura w ktérej woda
zaczyna sie gotowacd rowniez sie obniza. Aby zapobiec parowaniu a tym samym wyciekowi produktu podczas odsy-
sania powietrza, nastepuje detekcja punktu w ktérym produkt zaczyna sie gotowac a nastepnie inicjacja cyklu zgrza-
nia woreczka.

5.3.4.Dodatkowa prdznia (Vacuum Plus).

e Funkcja dostepna tylko w urzagdzeniach z panelem dziesiecioprogramowym wyposazonym w czujniki.

e Funkcja moze by¢ witgczona lub wytgczona w menu ustawienia.
Po osiggnieciu zaprogramowanego poziomu prézni, cykl zgrzewania moze zostaé opdzniony o czas ustawiony jako
préznia dodatkowa (Vacuum Plus). Funkcja jest przydatna w szczegdlnosci przy pakowaniu produktow o porowatej
powierzchni, pozwala na doktadniejsze odessanie powietrza zgromadzonego w porach produktu.

5.3.5.Gaz.

e Funkcja dostepna tylko w urzgdzeniach z panelem dziesiecioprogramowym wyposazonym w czujniki.

e Funkcja moze by¢ wtgczona lub wytgczona w menu ustawienia.
Po osiggnieciu zaprogramowanego poziomu prézni, do paczki jest wprowadzony gaz np., CO2, azot, tlen lub ich
mieszanka. Cykl gazowania jest kontrolowany przez czas i czujnik cisnienia.

5.3.6.Zgrzewanie.

Pakowarki Henkovac oferujg nastepujace typy zgrzewania woreczka z produktem.
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[ | i
pojedynczy podwdjny czysty zgrzew dwustronny

czysty zgrzew sterowany
e  Zgrzew pojedynczy
Woreczek z produktem jest zgrzewany zgrzewem pojedynczym
e  Zgrzew podwdjny
Woreczek z produktem jest zgrzewany zgrzewem podwadjnym
e  Czysty zgrzew (z odcieciem)
Jeden z dwdch elementdw grzatki zgrzewa woreczek, drugi odcina nadmiar folii.
e  Czysty zgrzew sterowany (z odcieciem)
- tylko w panelu dziesiecioprogramowym z czujnikami
- ustawiany w menu ustawienia
Funkcja o podobnym dziataniu jak czysty zgrzew z odcieciem, ale z mozliwoscig sterowania czasem odcina-
nia. Zalecana przy pakowaniu produktéw poddanych pézniej procesowi obkurczania.
e  Zgrzew dwustronny
- tylko w panelu dziesiecioprogramowym z czujnikami
- ustawiany w menu ustawienia
Listwa dociskajgca jest rowniez wyposazona w element zgrzewajacy. Zalecany do zgrzewania grubej folii
oraz folii metalizowanej.

5.3.7.Dodatkowy docisk.

Podczas zgrzewania woreczek z produktem powinien by¢ umieszczony pomiedzy listwg zgrzewajacy a listwa
dociskajgcg. Aby zapewnic poprawny zgrzew stosuje sie dodatkowy docisk listwy zgrzewajacej, zasilanej dopro-
wadzonym z zewnatrz sprezonym powietrzem o ci$nieniu max 1 bar. Opcja dodatkowego docisku zalecana jest
w przypadku wykorzystania opcji gazowania produktu (zapobiega wysunieciu sie woreczka podczas wprowadza-
nia gazu).

e  Modele M40-M80 oraz L10-L60 sg standardowo wyposazone w dodatkowe przytgcza dla gazu i sprezonego
powietrza.

e  Opcja dodatkowego docisku jest niemozliwa do zastosowania w pakowarkach stotowych serii M (M10,
M20, M30).

5.3.8.Delikatna préznia (soft-air).

e Tylko w panelu dziesiecioprogramowym z czujnikami

e Ustawiany w menu ustawienia
Po odessaniu powietrza i zgrzaniu opakowania z produktem komora pakowarki jest wentylowana a cisnienie we-
wnatrz komory zostaje wyrdwnane do wartosci cisnienia powietrza atmosferycznego. Poniewaz proces wentylacji
przebiega szybko rowniez woreczek bardzo szybko przylega do produktu. Jesli produkt ma nieregularny ksztatt lub
ostre krawedzie, materiat z ktérego wykonany jest woreczek moze ulec uszkodzeniu.
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Przy uzyciu opcji delikatnej prézni (soft-air) wentylacja komory przebiega wolniej w efekcie czego folia wolniej przy-
lega do powierzchni produktu co zapobiega jej uszkodzeniu. Koncowy efekt uzyskaé mozna ustawiajgc odpowiedni
czas lub cisnienie. W opcje te mogg by¢ doposazone tylko urzagdzenia z panelem dziesiecioprogramowym.

5.3.9.Multicykl.

e Funkcja dostepna tylko w urzgdzeniach z panelem dziesiecioprogramowym wyposazonym w czujniki.

e Funkcja moze by¢ wigczona lub wytgczona w menu ustawienia.

e Dostepna tylko w kombinacji z MAP.
Opcja pozwala na minimalizacje ilosci tlenu w zapakowanym produkcie. Produkt jest poddany kilkukrotnemu ode-
ssaniu powietrza i gazowaniu. Cykle odessania powietrza i gazu nastepuja po sobie na przemian jeden po drugim.
Opcja zalecana przy pakowaniu delikatnych produktéw dla ktdrych nie mozna obnizy¢ poziomu ci$nienia do 5 mbar
i jednoczesnie zredukowad ilosci tlenu w paczce.

5.3.10. Wygrzewanie pompy / usuwanie wilgoci z instalacji pompy prézniowe;j.

Podczas trwania cyklu odsysania powietrza usuwana jest réwniez poprzez czesciowe odparowywanie wilgoé
zawarta w produkcie. Usunieta z produktu woda jest absorbowana przez olej znajdujgcy sie w pompie prézniowej.
Zbyt duza ilos¢ wody bardzo niekorzystnie wptywa na prace pompy obnizajac jej efektywnosc. Dodatkowo zbiera-
jgca sie woda obniza wtasnosci smarujgce oleju wymuszajgc czestsze jego wymiany.

Aby zminimalizowac koszty eksploatacyjne i wydtuzyé zywotnos¢ pompy pakowarki Henkovac sg wyposa-
zone w funkcje wygrzewania pompy. Wygrzewanie pompy polega na uruchomieniu specjalnego trybu kilku naste-
pujacych po sobie cykli pracy pompy. Osiggnieta w ten sposdb wyzsza temperatura oraz cze$ciowa wentylacja ko-
mory pomiedzy cyklami pracy powoduje wyparowanie wilgoci zawartej w instalacji pompy.

Producent zaleca wykonywanie wygrzewania pompy kazdorazowo, codziennie po zakonczeniu pracy.
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6. PAKOWANIE.

Urzadzenie jest przeznaczone do pakowania réznego typu produktdw, ktére generalnie mozemy podzieli¢
na dwie grupy:
e  Produkty suche
e Produkty mokre lub ptynne

/N UWAGA!!!

Przed przystapieniem pakowania sprawdz przezroczystg ostone, czy nie jest peknieta lub uszkodzona.
W razie stwierdzenia uszkodzenia wytacz urzadzenie i zgtos ten fakt odpowiednim stuzbom technicznym.

6.1. Produkty suche.

@ Wiacz urzadzenie wtacznikiem gtéwnym.

Wyswietlacz informuje o ostatnio wybranym programie

Wyswietlone sg symbole tych funkgcji, ktére bedg aktywne podczas wykonywania cyklu programu
Dla operacji kontrolowanych przez czujniki podswietlony jest symbol mbar

Dla operacji kontrolowanych czasowo, podswietlony jest symbol sec

IpAMIETA)!

e  Pouruchomieniu, urzadzenie zgtasza sie gotowoscig do pracy z ostatnio ustawionym wybranym
programem.

@ Uzywajac klawiszy wybierz zgdany program. W przypadku urzadzenia z panelem jednoprogramo-

wym w celu dokonania ustawien poziomu prdzni i czasu zgrzewania nalezy skorzystaé z klawiszy [ @
® Umie$¢ produkt w woreczku.

4 )
@PAM IETAJ!
e Woreczek nie powinien by¢ wypetniony bardziej niz w % swojej pojemnosci.
e  Krawedz woreczka, ktéra bedzie zgrzewana powinna by¢ czysta.
& J

@ Usun lub dodaj ptyte wypetniajacg, aby woreczek z produktem lezat w komorze na odpowiedniej wysokosci
w stosunku do listwy zgrzewajace;.
® Umies¢ worek z produktem w komorze prdzniowe;j.
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WORECZEK Z
PRODUKTEM ol
PLYTY LISTWA
WYPELNIAJAC ZGRZEWAJACA
Rysunek poglgdowy
( N

EPAMIETAJ'

Zwroc¢ uwage, aby otwarta krawedz woreczka lezata rowno na listwie zgrzewajacej, bez zagiec i

zmarszczek.
. Upewnij sie, ze krawedz woreczka nie wystaje poza krawedz komory prézniowej.
° W urzadzeniach z opcja gazowania woreczek musi by¢é umieszczony w taki sposdb, aby dysza ga-
zowa byta wprowadzona do jego wnetrza.
. Zachowaj czystosé i higiene; postepuj w taki sposdb by nie doszto do bezposredniego kontaktu pro-
L duktu z urzadzeniem. )

® Zamknij pokrywe. Podswietli sie symbol VACUUM, pompa zacznie odpompowywac powietrze z komory.

A UWAGA!!! ”

Zawsze zamykaj pokrywe dwoma rekami.

° W modelach wyposazonych w ostone przezroczystg pompa rozpoczyna prace w nha moment
przed jej catkowitym zamknieciem. Cykl pracy przebiegnie poprawnie wtedy, gdy pokrywa zosta-
nie docisnieta przez operatora do obudowy. Jesli pompa nie uruchamia sie po catkowitym za-
mknieciu pokrywy lub uruchamia sie zbyt wczesnie, zgtos ten fakt dealerowi lub autoryzowa-
nemu serwisowi.

@  Cykl pakowania jest zakoriczony po wentylacji komory. Pokrywa otwiera sie automatycznie. Usun zapako-
wany produkt z komory, wtéz do komory nastepny produkt.
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4 N

INpAMIETA)

. Naci$niecie klawisza (NASTEPNA FUNKCJA) w trakcie pracy spowoduje przerwane wyko-
nywanie biezagcego etapu i przejscie do wykonywania nastepnego (dziata tylko w urzadzeniach
z panelem wyposazonym w czujniki)

° Nacisniecie klawisza STOP, spowoduje zatrzymanie cyklu pakowania i rozpoczecie wentylacji
komory prézniowej.
. W przypadku niekorzystania z opcji gazowania nalezy zamknga¢ zawor butli z gazem.
. Listwa zgrzewajgca moze by¢ goraca, dlatego nalezy zwrd¢ szczegdlng uwage w przypadku po-
trzeby regulacji, by demontowac ja tylko po ostygnieciu lub w ochronnych rekawicach.
. J
- N
! G
A UWAGA!!!
. Zawsze zamykaj ostone dwoma rekami.
. Zamknij zawor gazu jesli po otwarciu pokrywy gaz wciaz sie ulatnia.
Zgtos ten fakt odpowiednim stuzbom technicznym.
\ J

6.2. Produkty ptynne lub wilgotne.

Sposdb pakowania produktow wilgotnych lub ptynnych takich jak sosy, zupy jest taki sam jak w przypadku
pakowania produktéw suchych, nalezy jednak pamietaé, zeby nie dopusci¢ do ich zagotowania.
Moment, w ktérym ptynny produkt zaczyna sie gotowac jest uzalezniony od cisnienia, im mniejsze cisnienie tym
wczesniej ptyn sie gotuje.
Przy pakowaniu produktéw ptynnych lub wilgotnych nalezy pamietaé o:

e  Produkt zostaje wysuszony, traci mase.

e  Uszkodzeniu moze ulec pompa prézniowa; wraz z powietrzem do pompy dostaje sie wilgo¢

w wyniku czego pompa koroduje od wewnatrz.
e Komora prdézniowa moze ulec zabrudzeniu.

Tabela przedstawia zalezno$¢ momentu zagotowania sie produktu w danej temperaturze od cisnienia w komorze.

WIELKOSC
PROZNI 1000 800 600 400 200 100 50 20 10 5 2

[mbar]

PROCENT
PROZNI 00 20 40 60 80 90 95 98 99 - -
(%]

TEMPERATURA
GOTOWANIA 100 94 86 76 60 45 33 18 7 -2 -13

[oc]
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7.0BStUGA CODZIENNA.

Regularne i prawidtowe czynnosci obstugowe poprawiajg jakos¢ pakowania, zapobiegajg niespodziewanym
uszkodzeniom, wydtuzajg zywotnos¢ urzadzenia i gwarantujg optymalne warunki higieniczne przy pakowaniu pro-
duktow.

W przypadku usterki, awarii lub potrzeby wykonania przegladu zawsze korzystaj z opieki autoryzowanego przedsta-

wiciela producenta.

/A UWAGA!!!

e Przestrzegaj okresowych przegladdéw technicznych.
¢ Pomijanie wykonania okresowych przegladdéw technicznych prowadzi do zwiekszenia wydatkow na
naprawy i serwis oraz moze doprowadzi¢ do uchylenia gwarancji.

EpAMIETA!

e Upewnij sie, ze pomieszczenie jest odpowiednio oswietlone.

e Upewnij sie, ze komora prézniowa jest wentylowana (pokrywa otwarta).

e Powierzaj wykonanie przegladu i napraw serwisowych wykwalifikowanemu, wyznaczonemu
‘przez sprzedawce serwisowi technicznemu.

/NOSTRZEZENIE!!!

PODCZAS CZYNNOSCI OBSLtUGOWYCH ZAWSZE WYLACZAJ URZADZENIE WYLACZNIKIEM
GLOWNYM I/LUB ODLACZ WTYCZKE Z GNIAZDA ZASILAJACEGO.

7.1. Czyszczenie.

Urzadzenie nalezy czysci¢ doktadnie i regularnie. Zalecane jest czyszczenie codzienne, po zakorczeniu pracy.

s N
IpAMIETA)!
e Nie czy$¢ urzadzenia przy pomocy myjek wysokocisnieniowych.
e Woda pod ci$nieniem, moze uszkodzi¢ podzespoty elektroniczne.
e Do czyszczenia uzywaj wilgotnej (nie mokrej) tkaniny.
e W przypadku przyklejania sie uszczelek pokrywy do obudowy, uzyj talku do posypania elementéw gu-
mowych uszczelki.
e Nigdy nie czy$¢ przezroczystej ostony syntetycznymi ptynami czyszczagcymi. Mogg one ostabic i zmato-
wic ostone.
e  Podczas czynnosci czyszczgcych w obrebie komory nie mozna dopusci¢ do dostania sie wody w okolice
zaworu ssgcego. W zadnym wypad ku woda nie powinna sie dosta¢ do pompy prdzniowe;.
S J
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7.2. Uszczelka gumowa.

Uszczelka gumowa nie moze nosi¢ zadnych $ladéw uszkodzenia czy przetarcia, poniewaz moze to prowadzi¢
podczas odsysania powietrza do nieszczelnosci, a tym samym do znacznego pogorszenia jakosSci pakowania.
Stan uszczelek nalezy z sprawdza¢ przynajmniej raz w miesigcu, a w razie potrzeby wymieni¢ na nowa.

7.3. Urzadzenia z pokrywg przezroczysta.

Aby wymienic uszczelke nalezy:
e Zmierz dtugosc¢ zuzytej uszczelki.
e  Usun zuzyty uszczelke.
e Wyczys$c¢ doktadnie zagtebienie pod uszczelke.
e  Wepchnij doktadnie uszczelke do zagtebienia. Korice uszczelki, powinien doktadnie przylegac¢ do siebie.

7.4. Urzadzenia z pokrywa ze stali.

Aby wymieni¢ uszczelke nalezy:
e  Usun zuzyta uszczelke.
o Wyczys$¢ doktadnie pokrywe w miejscu przylegania zuzytej uszczelki.
e Docisnij doktadnie uszczelke wokot pokrywy.

7.5. Kabel zasilajacy.

Kabel zasilajacy nalezy sprawdzac regularnie, zwracajac szczegdlng uwage na fakt czy nie jest uszkodzona
izolacja. W przypadku stwierdzenia uszkodzenia, nalezy natychmiast zleci¢ wymiane kabla autoryzowanemu

Serwisowi.
( )
[ ]
/AOSTRZEZENIE!!!
[ BN BN )
W PRZYPADKU STWERDZENIA USZKODZENIA KABLA ZASILAJACEGO NALEZY BEZWZGLEDNIE
ODI'.ACZYC WTYCZKE Z GNIAZDA ZASILAJACEGO.
g J

7.6. Pompa prézniowa.

Dla poprawnej i bezawaryjnej pracy pompy, niezbedna jest jej prawidtowa obstuga.
Podczas uzytkowania nalezy zwrdécic szczegdlng uwage na nastepujgce punkty:

e Sprawdzaj czystosé, a w razie potrzeby czy$é wlot doptywu powietrza do pompy, przed uruchomieniem urza-
dzenia. Czysty wlot zapewni prawidtowy przeptyw powietrza i chtodzenie pompy.

e Dopilnuj by raz na 6 miesiecy wymienia¢ filtr oleju.

e Regularnie wygrzewaj pompe przynajmniej raz dziennie.

IpAMIETA)!

Zaleca sie, kazdorazowo po zakoriczonym dniu pracy wykona¢ wygrzewanie pompy.
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e Sprawdzaj codziennie poziom oleju. Jesli stwierdzisz ubytek, uzupetnij do wymaganego poziomu.

e Wymieniaj olej, co 6 miesiecy lub po pojawieniu sie symbolu éoiLna wyswietlaczu.
Symbol pojawia sie po wtaczeniu urzgdzenia, mozna go zresetowaé po wymianie oleju, trzymajgc wcisniety

klawisz @‘ STOP przez 5 sekund.

7.7. Wymiana oleju.

Modele stotowe

L(;j;j/] : . B+C

-

—MAX
MIN

A. Korek wlewu oleju
B. Wskaznik i korek poziomu oleju.

Modele mobilne i dwukomorowe

A. Korek wlewu oleju
B. Wskaznik poziomu oleju.
C. Korek spustowy oleju.

A UWAGA!!!

Przed wymiang oleju, upewnij sie, czy komora jest otwarta pokrywa i czy urzadzenie jest wytaczone.
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Uzupetnienie oleju, w zaleznosci od typu pompy powinno odbywac sie w nastepujgcy sposoéb:

® Usun tylng ostong (tylko w modelach dwukomorowych).

® Odkred korek wlewu oleju.

© Wilej taka ilo$¢ oleju do pompy, aby nie przekroczy¢ zaznaczonego maksymalnego poziomu. Uzywaj oleju
zgodnego z normg DIN 51506, z grupy VC (patrz tabela), jesli masz watpliwosci skontaktuj sie z sprzedawca.

® Zakrec korek wlewu oleju.

® Po wykonaniu kilkunastu cykli pakowania, sprawdz poziom oleju. W razie potrzeby uzupetnij olej do wymaga-
nego poziomu.

® Zamocuj tylng ostone (tylko w modelach dwukomorowych)

Wymiana oleju w zaleznosci od typu pompy powinna odbywad sie w nastepujacy sposdb:
©® Pompa przed wymiang oleju powinna by¢ rozgrzana.

® Komora musi byé wentylowana (otwarta ostona)

® Wylacz urzadzenie wytgcznikiem i wyciagnij wtyczke z gniazda zasilajgcego.

A UWAGA!!!

Temperatura robocza pompy to okoto 70 ° C, dlatego aby odkreci¢ korek spustowy oleju uzyj rekawic

lub odczekaj by pompa lekko ostygta.

® Odkrec korek spustowy i usun olej z pompy.

IpAMIETA)!

Zuzyty olej nalezy zutylizowac zgodnie z lokalnymi regulacjami.

(5] Po wylaniu sie oleju z pompy, zakre¢ korek spustowy i uruchom pompe na pare sekund. Ponownie odkre¢
korek i wylej resztki oleju.
(6 Odkrec¢ korek wlewu i uzupetnij pompe olejem (patrz tabela) do wymaganego poziomu.

(7] Zresetuj symbol cm Pojawianie sie symbolu informujgcego o potrzebie wymiany oleju mozna wykaso-
wac, przytrzymujac klawisz STOP przez 5 sekund, po czym nalezy uruchomié ponownie urzadzenie.

' )
EPA MIETAIJ!
e Jesli po wymianie stwierdzisz, ze olej jest bardzo zanieczyszczony i / lub zawiera duzg ilos¢ wody,
konieczne jest skrdcenie limitu ilosci cykli, po ktorych nalezy olej wymienic.
& J

Rekomendowane typy olejow ze wzgledu na typ pompy.

Typy olejéow Typ pompy

DIN 51506

HLPT 22 4m3

VG 032 8m3-16m3-21m3 (zasilane jednofazowo)
VG 068 40m — 60m3 (zasilane jednofazowo)
VG 100 40m?3 - 300m3 (zasilane tréjfazowo)
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7.8. Sprezyny i ttumiki olejowe.

Urzadzenia z pokrywa przezroczystg, wyposazone sg w sprezyny gazowe wspomagajgce otwarcie pokrywy po

cyklu pakowania, za$ urzadzenia z pokrywa metalowg, wyposazone sg w ttumiki olejowe.

Sprezyny, sprezyny gazowe oraz ttumiki olejowe powinny by¢ sprawdzane, co 5 lat. Jesli zachodzi taka koniecznosé
nalezy je wymienid.

W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci w otwieraniu pokrywy, nalezy wymienic sprezyny na nowe. Po wymianie
pamietaj o regulacji.

7.9.Listwa zgrzewajaca i dociskajgca.

Aby zgrzewanie woreczkéw byto prawidtowe, nalezy zwrdci¢ uwage na stan listew zgrzewajgcych oraz
dociskajacych.
e Listwy zgrzewajgce oraz dociskajgce, nalezy czysci¢ codziennie suchg tkaning.
e Sprawdzaj codziennie stan tasmy teflonowej i drutu zgrzewajgcego (odcinajgcego), jesli to konieczne wymien
uszkodzone elementy.
e Sprawdzaj codziennie stan listwy dociskajgcej (silikon), jesli element silikonowy jest przypalony, wymien go.

W zaleznosci od typu urzadzenie moze by¢ wyposazone w jeden z trzech typdw listwy zgrzewajacej:
e urzadzenia wyposazone w pojedyncza listwe zgrzewajaca
e urzadzenia wyposazone w listwy typu T-seal
e urzadzenia wyposazone w listwy wykonane z aluminium

7.10. Wymiana drutu zgrzewajgcego i tasmy teflonowej (listwa pojedyncza).

Usuwanie starego drutu zgrzewajgcego.
Pociggnij ku gérze i zdejmij listwe zgrzewajaca z bolcéw.
Usun tasme teflonowg (A)

@0 e

Odkre¢ wkrety (F) na obu koncach listwy, drut zgrzewa-
jacy (B) zostanie poluzowany.
®  Przeczysé listwe.

EpAMIETA!

e  Sprawdz stan sprezyn naciggajacych (D), jesli to konieczne dokonaj ich wymiany.
e Uzywanie urzadzenia bez sprezyn (D), moze doprowadzi¢ do zerwania sie drutu zgrzewajgcego.
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7.11. Wymiana drutu zgrzewajacego i tasmy teflonowej (listwa aluminiowa).

Usuwanie starego drutu zgrzewajgcego.

®  Odfacz przewody zasilajgce drut (druty)

®  Odkrec sruby chwytakdow i wyjmij listwe zgrzewajacy z
profilu U.

®  Usun tasme teflonowa

®  Odkre¢ wkrety mocujagce ptytke blokujacg (C) na obu
koncach listwy, druty zgrzewajace lub odcinajacy (B) zo-
stang poluzowane.

©®  Przeczysé listwe.

N
[‘»EPAM IETAJ!
Po usunieciu drutu sprawdz stan powierzchni listwy z
witdkna szklanego (A), jesli to konieczne dokonaj wy-
miany.
. Sprawdz stan sprezyn napinajacych (D), jesli to ko-
nieczne dokonaj wymiany.
. Uzywanie listwy zgrzewajacej bez sprezyn moze dopro-
wadzi¢ do zerwania drutu.
. Sprawdz stan ptytki mocujacej (E), jesli to konieczne do-
konaj wymiany
L ) Rys.7.11 wymiana drutéw (urzgdzenia z pokrywq

metalowgq)

7.12. Mocowanie nowego drutu (drutéow).

Montaz nowego drutu (drutow)

(1] Jedli to konieczne przymocuj nowa listwe z widkna szkla-
nego.

(2] Wtéz koncdwke nowego drutu pod ptytke blokujaca (C),
upewnij sie, ze koicdwka drutu jest doktadnie pod ptytka
(C). Dokre¢ wkrety (D)

(3] Umies¢ drut na powierzchni listwy zgrzewajacej, a drugi
jego koniec wtéz pod drugg ptytke blokujaca i lekko do-
krec.

(4] Zamocuj listwe zgrzewajgcg w imadle (patrz rys. 8.6.4)

(5] Chwytajac koncowke kombinerkami (A), naciggnij mocno
drut i dokreé¢ wkrety (D).

(6 Obetnij odstajace koncéwki drutu (drutdw).
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7.13. Wymiana drutu zgrzewajgcego listwy T-seal.

Usuwanie starego drutu zgrzewajgcego.
Pociagnij ku gorze i zdejmij listwe zgrzewajacg z bolcow.
Usun tasme teflonowa.

20 0Q

Odkrec¢ wkrety mocujgce D na obu koricach listwy, druty
zgrzewajace lub odcinajgcy zostang poluzowane.
Przeczysc listwe.

Jesli to konieczne wymien listwe bazowa (A). c

@060

Ustaw koniec wymienionego drutu w odpowiedniej pozy-

cji pod ptytkag dociskows (C )i dokreé sruby (D).

@  Ustaw prawidtowa pozycje drutu na powierzchni listwy z
bazowej i delikatnie dokre¢ druga ptytke mocujaca.

©  Delikatnie obréé listwe zgrzewajgcg o 180 stopni.

(9] Korzystajgc z narzedzia do naciggania staraj sie naciggngc

bardzo mocno drut i dokreé ptytke (C) za pomoca $rub (D).

[«‘:‘-]PAMIETAJ'

Po usunieciu drutu sprawdz stan powierzchni listwy bazowej z wiékna szklanego (A), jesli to konieczne
dokonaj wymiany.

. Sprawdz stan sprezyn napinajacych (D), jesli to konieczne dokonaj wymiany.

° Uzywanie listwy zgrzewajacej bez sprezyn moze doprowadzi¢ do zerwania drutu.

7.14. Montaz tasmy teflonowej.

Montaz nowej tasmy teflonowe;j.

Natdz tasme teflonowg (A) na listwe zgrzewajaca
Przytnij koncowki tasmy teflonowej (C)

Usun papierowa tasme zabezpieczajaca.

o000

Naklej krawedzie tasmy z lewej i prawej strony listwy zgrze-
wajacej.

IBpAMIETA)!

Tasma teflonowa nie moze by¢ naklejona na elementy
napinajace i mocujace druty.

Rys. 7.6.5

©®  Osad: listwe na bolcach (w urzagdzeniach z pokrywa przezroczystg) lub zamocuj ostroznie w profilu i zabez-
piecz chwytakami (w urzadzeniach z pokrywa metalowa.
®  Podtacz taczéwki kabli zasilajgcych (w urzadzeniach z pokrywa metalowa).
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7.15. Wymiana elementéw listew teflonowych.

Elementem dociskajagcym w listwie dociskowej jest listwa silikonowa. Przy wymianie listwy silikonowej nalezy

pamietac, by wyczyscic zagtebienie i doktadnie umiesci¢ nowa listwe.

7.16. Przewody cisnieniowe.

Sprawdzaj stan wszystkich instalacji, wezy, przewoddw cisnieniowych i ztgczek. Jesli to konieczne dokonaj
ich wymiany.
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8. OPIS BLEDOW.

W przypadku pojawienia sie btedu sygnalizowanego komunikatem, skorzystaj z ponizszej tabeli. Pomoze Ci

ona rozwigzac¢ podstawowe problemy, ktére moga wystgpi¢ podczas uzytkowania.

/A UWAGA!

e Upewnij sie, czy komora jest wentylowana (otwarta pokrywa)
o W przypadku wystgpienia probleméw powiadom serwis.

/A OSTRZEZENIE!!!

e PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRAC SERWISOWO OBStUGOWYCH UPEWNU SIE, ZE GROWNY WYLACZ-

NIK I/LUB WTYK ZASILAJACY JEST WYLACZONY / ODLACZONY.
e ZABEZPIECZ WEACZNIK ZASILANIA PRZED PRZYPADKOWYM WLACZENIEM NP.KLODKA.

BtAD

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Urzadzenie nie pra-
cuje

Wyciggnieta wtyczka z gniazda zasilajgcego

W1dz wtyczke do gniazda

Zadziatanie uktadu bezpieczeristwa (uptywnosé zera)

Sprawdz bezpieczniki w szafie elektrycznej

Uszkodzony bezpiecznik w szafie elektrycznej

Sprawdz i /lub wymien bezpiecznik

Uszkodzony bezpiecznik w urzadzeniu

Skontaktuj sie z serwisem

Wytaczone zabezpieczenie silnika pompy

Skontaktuj sie z serwisem

Pompa prézniowa
nie osigga odpowied-
nich obrotéw

Olej jest za gesty lub zbyt zanieczyszczony

Wymien olej na nowy, patrz WYMIANA OLEJU

Brak jednej fazy

Sprawd? zasilanie. Jesli zasilanie jest poprawne, skontaktuj
sie z serwisem

Niedostateczna préz-
nia

Ustawiony za niski poziom prézni

Zwieksz poziom prozni

Zta jakos¢ pakowania

Popraw jakosé, modyfikujgc ustawienia

Produkt uszkodzit woreczek

Wymien woreczek i zwigksz warto$¢ SOFT AIR

WHtaczona opcja gazowania

Wytacz opcje gazowania

Nieodpowiednia odlegto$¢ pomiedzy listwg zgrzewajaca, a
listwa dociskajaca

Sprawd? potozenie listwy zgrzewajacej

Niepoprawny zgrzew
po wiaczeniu urza-
dzenia

Niedostateczny zgrzew

Zwieksz czas zgrzewania i/lub zmniejsz wartos¢ gazowania

Zgrzew jest przepalony

Zmniejsz czas zgrzewania

Powierzchnie woreczka sg zabrudzone

Wyczys$¢ krawedzie woreczka lub wymier woreczek

Zabrudzona listwa zgrzewajaca

Oczys$¢ listwe zgrzewajaca

Uszkodzona tasma teflonowa

Wymien tasme teflonowa

Uszkodzona listwa silikonowa listwy dociskowej

Wymien listwe silikonowg

Niewystarczajaca
ilos¢ gazu w wo-
reczku

Woreczek jest za maty

Wymien woreczek na wiekszy

Ustawiony zbyt niski poziom gazu

Zwieksz poziom gazowania

Woreczek jest umieszczony poza dyszami gazujacymi

Utoz woreczek w taki sposéb, aby dysze gazujace byty skie-
rowane do jego wnetrza

Brak zgrzewu

Zle utozony woreczek, poza listwa zgrzewajaca

Utéz poprawnie woreczek na listwie zgrzewajacej

Uszkodzony drut zgrzewajacy

Wymien drut zgrzewajacy

Zadziatanie wytgcznika termicznego transformatora

Przerwij prace, odczekaj az obnizy sie temperatura transfor-
matora i wytaczy sie zabezpieczenie termiczne.

W przypadku czestego pojawiania sie btedu, skontaktuj sie
ze sprzedawca w celu zakupienia dodatkowego transforma-
tora dla podzespotu zgrzewania

Zadziatanie wyfacznika termicznego transformatora na
wskutek zwarcia

Wezwij serwis w celu usuniecia przyczyny zwarcia i wymiany
transformatora

Komunikat le?z

Licznik limitu cykli dla wymiany oleju osiggnat maksimum

Wymien olej i wykonaj reset licznika
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9. PARAMETRY TECHNICZNE.

9.1. Lista czes$ci zamiennych (rekomendowana przez producenta).

Kod czesci | Nazwa — opis

Zgrzew

9705.00040 Profil silikonowy T (dtug. 5 m.)

9705.00045 Drut zgrzewajacy 3,5x0,3 (convex dtug. 5m)
9705.00050 Drut zgrzewajacy ¢ 1,1 (treen dtug. 5m)
9705.00055 Tasma teflonowa (dtug.5m)

11.09.0.0040 Drut zgrzewajacy 5x0,2 (ptaski)
11.09.0.0040 Drut zgrzewajacy 8x0,2 (ptaski)

Pompa

03.01.1.0020 Filtr wydechowy dla 021m?3/h

03.01.0.0160 Filtr wydechowy dla 016m?3/h

03.01.1.0080 Filtr wydechowy dla 040m?3/h

03.01.1.0030 Filtr wydechowy dla 063m3/h i 100m3/h
03.01.1.0040 Filtr wydechowy dla 160m3/h i 300m3/h
03.01.1.0170 Filtr oleju dla 040, 063 i 100m3/h
03.01.1.0060 Filtr oleju dla 160m* i 300m3/h
03.01.1.0220 Olej ISO VG332 (1litr)

03.01.1.0120 Olej ISO VG100 (1litr)

0301.00000 Olej ISO VG100 (1litr) Private

Inne

9705.00035 Drut zgrzewajacy 8mm dla urz.z pokr.przezr. (dtug.5m)
0504.00045 Profil silikonowy dla urzadzen z pokrywg stalowa

9.2. Media — przytacza.

ZASILANIE ELEKTRYCZNE

NAPIECIE, PRAD, CZESTOTLIWOSC PATRZ NA INDYWIDUALNE TABLICZKI ZNAMIONOWE

MAX.TOLERANCJA NAPIECIA -10% DO +10%

GAZ (OPCJA)

MAX.DOPUSZCZLNE CISNIENIE 1 bar

RODZAJ NIEWYBUCHOWY (O ZAWARTOSCI TLENU NIE PRZEKRACZAJACE) 21%),
BEZ DOMIESZEK GAZOW ZRACYCH | KORODUJACYCH

POtACZENIE PRZEZ WAZ CISNIENIOWY, PRZEKROJ 8 mm

DODATKOWY DOCISK (OPCJA)

MAX.DOPUSZCZLNE CISNIENIE 1 bar
RODZAJ CZYSTE SPREZONE POWIETRZE
POLACZENIE PRZEZ WAZ CISNIENIOWY, PRZEKROJ 8 mm
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REKOMENDOWANE OLEJE (DIN 51506;VC) TEMPERATURA OTOCZENIA
VM 032 <0°C
VM 068 5-122C
VM 100 12-30°C
VS 100, VE 101 30-409°C

WARUNKI PRACY

TEMP.OTOCZENIA -5 DO +302°C

TEMP.PODCZAS TRANSPORTU -25 DO +55°2C

WEWNATRZ POMIESZCZENIA, WYPOZIOMOWANE, ODDALONE OD

MIEJSCE PRACY ¢
SCIAN.
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10. DEKLARACIA CE.

CE-Declaration

CE-KONFORMITATSERKLARUNG
DECLARATION DE CONFORMITE CE
DICHIARAZIONE DM CONFORMITA'CE

Wij,

We, HFE Vacuum Systems by,

Wir, Het Sterrenbeeld 36, 's-Hertogenbosch
Mous, The Metherlands

Mo,

verklaren geheel onder eigen verantwoordelijkheid dat de producten,
declare under our sole responsibility that the products,

erkldren in alleiniger Verantwortung, dal die Produkte,

déclarons sous notre responsabilité, que les produits,

Dichiariamo sotto la nostra responsabilita che las macchinas

Henkovac vacuum packing machines

waarop deze verklaring betrekking heeft, in overeenstemming is met de volgende Europese Richtlijnen:
to which this declaration relates, complies with the requirements of the following European Directives:
auf die sich diese Erkldrung bezieht, folgende Europdischer Richtlinie entspricht:

auquel se référe cette déclaration, est conforme aux Directives Européennes:

alla quale =i riferisce guesta dichiarazione, & conforme alle Direttive Europee:

the machine guideline: 2006/ 42/EG
the EMC-guideline:  2004/108/EG

Conformiteit is aangetoond door overeensternming met de volgende narmen:

Conformity is demonstrated by complete adherence to the following standards:

Die Ubereinstimmung wird nachgewiesen durch die vollstindige Einhaltung folgender Normen:
La conformité est demonstrée par la conformité intégrale avec les normes suivantes:

La conformita & dimostrata dalla conformita alle sequenti norme:

MNEN-EN-150 11100-1
MNEN-EM-150 12100-2
MNEN-EN-150 14121-1
MNEN-EN-150 13857
MNEMN-EMG&0204-1

—F

E.H. Goudsmid
Managing Director
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